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1.0

SAKERHETSINFORMATION.

FELAKTIG INSTALLATION, DRIFT, ELLER UNDERHALL AV DENNA
UTRUSTNING KAN ORSAKA SVARA PERSONSKADOR, ELLER VARA
FORENAD MED LIVSFARA OCH/ELLER SKADA UTRUSTNINGEN, VILKET KAN
UPPHAVA GARANTIN. DENNA MANUAL MASTE LASAS | SIN HELHET FORE
INSTALLATION, DRIFT, ELLER UNDERHALL OCH FORVARAS ATKOMLIG VID
PUMPAGGREGATET. ENDAST BEHORIG PERSONAL FAR ATAGA SIG
INSTALLATION, DRIFT OCH UNDERHALL.

Fara — Underlatenhet att folja Varning — Sakerhetsinstruktioner avsedda
sakerhetsatgarder, viilka anges med for séker drift eller skydd av

symbolen nedan, kan resultera i pump/pumpaggregat markeras av en
allvarliga personskador, eller vara varningsdekal enligt nedan.:

férenat med livsfara .

A VARNING

FARA

KOR INTE PUMPEN OM:

> BbBPb

VARNING

A

- Pumphuslocket inte ar korrekt monterat.
- Nagot skydd.sakanas eller ar oriktigt monterade
- Sug- och tryckledningarna inte ar anslutna

OBS! Hall fingrar och féremal borta frdn pumphus, anslutningsportar eller
kuggvaxelhus om MINSTA risk finns att pumpaxeln kan bérja rotera. Allvarliga
personskador kan bli foljden.

0BS! Overskrid inte pumpens maximalt tillatna tryck, varvtal eller temperatur och
andra inte ursprungliga system- och driftsparametrar utan att férst radgéra med
COLLY FLOWTECH AB om detta ar mojligt/lampligt fér det nya driftsfallet. Att kdra
pumpen utanfér dess begransningsparametrar kan orsaka mekanisk kontakt mellan
lober och pumphus, alstra fér hég varme och utgdra en allvarlig risk for
personskador.

Installation och drift av pumpaggregatet maste alltid ske i enlighet med gallande
hélso- och sékerhetsbestdmmelser

Nagon form av anordning maste monteras i pumpen, systemet eller motorn for att
férhindra att pumpens maximalt tillatna driftstryck éverskrids. | féorekommande fall, sa
maste anordningen aven kunna begransa trycket vid dubbla rotationsriktningar. Kér
inte pumpen mot stangd/igensatt tryckledning med mindre an att en korrekt installd
tryckbegransningsventil finns monterad pa trycksidan narmast pumpen. Om en
pabyggd éverstromningsventil finns pa pumpen, sa maste aterfléde under en langre
tid undvikas pa grund av varmealstring, vilket kan skada pumpen., se avsnitt 3.8

Pumpaggregatet maste installeras stabilt och installationsplatsen beaktas med



A

VARNING

VARNING

VARNING

VARNING

VARNING

A

A

med hansyn till drdneringsmdjligheter. Efter installationen, sa maste
uppriktningen mellan pump och motor kontrolleras. Vrid pumpen fér hand
minst ett varv for att kontrollera att alla roterande delar gar jamnt och ingen
otillbdrlig mekanisk kontakt finns. Felaktig uppriktning resulterar i for stor
belastning med héga temperaturer och oljud som féljd. Anvand ingen
drivutrustning som sidobelastar drivaxeln. Det kan ocksé vara nédvandigt att
jorda pumpen fér att undvika statisk elektricitet med risk fér gnistbildning.

Installationsplatsen maste tillata sékert rutinunderhall och inspektion (sasom
pafylining av smdérjmedel, lackage- och tryckkontroll, etc) och ha tillrackligtgod
luftomséattning for att férhindra dverhettning.

Fyll vaxelhuset med rekommenderad kvalitet och kvantitet av smérjmedel. Se
avsnitt 3.4 och 8.3). Var uppmérksam pa att dver/underfylining kan orsaka
Overhettning och/eller mekanisk skada.

Innan pumpen tas i drift, férsakra er att bade pumpen och évriga system-
komponenter &r rena och fria fran frammande partiklar och att alla ventiler i
tryck- och sugledningar fungerar. Alla rér maste vara tillfredsstallande stagade
och korrekt uppriktade mot pump och resten av systemet. Feluppriktning
och/eller for stor belastning kan skada pumpen allvarligt. Rérpanningar kan
orsaka mekanisk kontakt mellan lober och pumphus och ge upphov till
gnistbildning.

Se till att pumpens rotationsrikining stdmmer med 6nskad flédesriktning (se
Avsnitt 3.4)

Installera inte pumpen i ett system dar den kan kéras torr (t.ex. utan
pumpmedium)

utan att ett komplett och fullt fungerande spolarrangemang finns for
axeltatningen.

Mekaniska tatningar kraver en tunn vatskfilm f6r smérjning av tatningsytorna.
Torrkérning kan resultera i 6verhettning och tatningshaveri.

Det rekommenderas att manometrar och andra tryckgivare monteras nara
pumpens sug och tryckanslutningar fér att évervaka trycken.

Var forsiktig vid lyft av pump. Anvand en lIamplig lyftanordning. Lyftéglor som
finns pa pumpen far endast anvandas till att lyfta sjalva pumpen, ej hela
pumpaggregatet med motor och/eller bottenplatta. Om pumpen ar monterad
pa en bottenplatta, sa maste lyft ske i bottenplattan. Om lyftstroppar anvands,
sa maste dessa fastas pa ett sékert satt. For viktuppgifter for I16s pump se
sektion 8.5.

OBS! forakra er om féljande innan pumpen demonteras eller underhall utférs:



> BB P

VARNING

>

- Pumpen skall vara helt frAnkopplad fran drivkéllan (elektrisk, hydraulisk,
pneumatisk).

- Pumphus, pneumatisk tryckbegransningsventil och anordning till axeltétning
skall vara tryckavlastade och dranerade.

- All temperaturreglerutrustning (kylmantlar, varmedetektorer, etc) skall vara
frankopplade, tryckavlastade och drénerade och sd svala att de kan hanteras.

OBS! Demontera inte 6vertrycksventilen, med fjadern i spant lage
ELLER ar ansluten med ett gas/lufttryck ELLER som &r monterad pa en
pump i drift. Allvarliga personskador, eller livsfara kan bli féljden.

OBS! Lossa eller demontera inte pumphuslock, anslutningar till pump eller
tatningshus, 6évrig utrustning innan dessa delar ar helt tryckldsa.

Pump och/eller drivutrustning kan alstra oljud éver 85 dB(A) under vissa
driftsférhallanden. Anvand vid behov hérselskydd.
Typisk bullerniva finns i sektion 8.8 och 8.9.

Undvik all kontakt med heta pumpytor ellr évrig utrustning som kan orsaka
skada. Vissa driftsforhallanden, temperaturavkédnnande utrustning, felaktig
installation eller bristande underhall kan orsaka héga temperaturer pa pump
och/eller motor..

Vid rengdring, antingen manuellt, eller med ett CIP-system, s maste
pumpanvéandaren tillse att en [amplig rengéringsmetod anvands
O6verensstdmmande med systemkraven. Under en rengéringsperiod med ett
CIP- system boér ett 6vertryck pa 2 — 3 bar éver pumpen anvandas for att
l[Amplig flodeshastighet skall fas inuti pumphuset. Pumpen skall ocksa
regelbundet rengéras utvandigt.

Pumpens yttemperatur beror ocksa pa pumpmediets temperatur.



1.1 Risk analys relaterad till anvandning av Wright Flow Technologies / Johnson
Pump (UK) Classic+ lobrotorpumpar och pumpaggregat | potentiellt explosiva

miljéer.

Anmaérkning: For att en viss pump skall vara lamplig for en viss drift, s maste pumpen viljas

for aktuellt driftsfall och @ven vara anpassa fér den miljé dar den skall installeras.

Riskfaktor

Maijlig konsekvens || Risksannolikhet || Rekommenderad atgard

Pumpkaviteter gj
dranerade

Ansamling av explosiv
gas

Mycket lag

Tillse att pumpen ar halt
fylld. Montera ev in-/utlopp
vertikalt.

Pumphus / Lober /
Pumphuslock

Oavsikthg kontakt mel-
lan metalliska delar.

Lag

Tillse att maximalt ar-
betstryck inte Gverskrids och
att pumpen har erforderligt
MPSH. Tillampa farebyg-
gande underhall regelbundst

Yitre purnpytor

Orverskriden maxtempe-
ratur.

Statisk el=ktricitet

Lag

‘ar vaksam pa maxtempe-
ratur. Cverfyll inte vaxeln
med olja. Jorda pumpen.
Tilldmpa férebyggande un-
derhall regelbundet

O-ring, pumphuslock

Pumpedieldckage.

Ansamling av explosiva
gaser.

Mycket lag

Kontrollera att elastomerer
ar lampliga for det pumpme-
diet. Tillse att muttrama till
pumphuslockst ar ordentligt
atdragna. Tilldmpa farebyg-
gande underhall regelbundst

Pumphus / Lock

Pumpedieldckage.

Ansamling av explosiva
gaser.

Mycket lag

V) pump i syrafast stal

For hig temperatur.

Tatningsvalet maste anpas-
sas efter dnftsfall. Tilldmpa

tatningar

Ansamling av explosiva
gaser.

Axeltatningar Lag forebyggande underhall
Gnistbildning regelbundet. Tatningarna far
aldrig ga torra.
Pumpedielackage. :
i . Spolsystemet maste anpas-
Spolsystem il Lag sas till driftsfallet. Tatningar-

na far aldrig ga torra.

Felaktig rotationsriki-
ning

For hog temperatur

Mycket lag

Vid spolade tatningar, tillse
att flode finns till tatningshu-
sat. Kar pumpen endast
korta dgonblick (eft par se-
kunder)

Stangd ventil

For hdg temperatur
For hagt tryck
Mekanisk kontakt

Lag

Kan orsaka for hogt tryck
och mekanisk kontakt. Se
manual.

Oregelbunden induk-

Axel tionsstrém Mycket lag Jorda pumpen
i Warme fran friktions- “r . .
Axelkoppling e hn - : Vlj koppling efter driftfall.
(Momentskydd) ggf;ﬁ:e';fsﬁgﬁe Pa Lag Jorda pumpen.
Axelkoppling Mavslitage. Lig Wil koppling efter driftfall.
(Standard) Gnistbildning Jorda pumpen.




2.0

2.1

2.2

2.3

Introduktion.

Allméant.

Classic+ lobrotorpumpar tillverkas av Wright Pump technologies / Johnson
Pump (UK), héarefter kallat JPUK, vilka 4gs av IDEX Corp,

Denna manual innehdller all nédvéandig information om Classic+
lobrotorpumpar och skall fére installation, drift, och underhall.

Kontakta COLLY FLOWTECH AB om ytterliggare information behdvs
angaende Classic+ lobrotorpumpar.

Om hjélp erfordras, ange pumpmodell och serienummer, vilka aterfinns pa
typskylten belagen pa sidan av pumpens lagerhus. Se avsnitt 2.6.

Om typskylten &r olaslig eller saknas, sa finns serienumret dven stamplat pa
sidan av pumphuset. Se avsnitt 2.6.

Kontakta COLLY FLOWTECH AB om systemets eller pumpmediets
egenskaper behdver &ndras i férhallande till det ursprungliga driftfallet. Det &r
viktigt att pumpen ar I1amplig att anvandas fér ev nya driftsférutséttningar.

Wright Flow Technologies / Johnson Pump (UK) Distributérer.

Wright / Johnson Pump (UK) distribuerar sina produkter internationellt
via auktoriserade distributorer. Distributdr i Sverige ar COLLY
FLOWTECH AB som kan erbjuda tekisk support och service.

Mottagning och férvaring.

Undersdk omedelbart efter ankomst om yttre tecken finns pa skador. Om sa
ar fallet, kontakta genast COLLY FLOWTECH AB och ange pa
transportforetagets fraktsedel att godset anlént i skadat skick, med en kort
beskrivning av skadan. Om pumpen inte skall installeras omedelbart, sa skall
den fbrvaras i ett rent och torrt utrymme med en temperatur pa -10°C till 40°C.

Om pumpen ska férvaras utan att tas i drift Iangre tid &n 18 ménader, kontakta
COLLY FLOWTECH AB fér rekommendationer angaende langtidsférvaring.

10



2.4

2.5

Fig 1

Rengéring.

Classic+ serien &r lamplig fér bade mauell rengéring och CIP-rengdring
(Cleaning In Place), se avsnitt 3.3.2.

Det ar rekommenderat att pumpen aven rengdrs regelbundet utvandigt.

Pumpbeteckningar.

Classic+ beteckningar/storlekar ar enligt féljande:

CP10/0005/12 CP20/0020/12 CP30/0069/12 CP40/0180/12 CP50/0351/12
CP10/0008/08 CP20/0031/07  CP30/0113/07  CP40/0250/07  CP50/0525/08
CP10/0011/05

Ange alltid modellbeteckning och pumpens serienummer vid fragor
eller bestalining av reservdelar. Serienumret finns angivet pa typskylten
och pumphuset,( se avsnitt 2.6, Figurer 2 och 3).

For hogsta tillatna tryck, temperaturer och varvtal se avsnitt 3.2, Fig 6.

CP 30 / 0069 / 12
PUMP MODELL DEPLACEMENT MAX
MODELL STORLEK (LITER/VARV) TRYCK (BAR)

11



2.5.1 Atex Information

Kategori 2

Enheten ar godkand att
anvandas i en miljé med
damm eller gas

Grupp 1.

\ /.

Temperaturklass.

O

Q@II-Z-G/D TEMP - T3

SERIAL NO:

2.5.2 Utrustningsgrupper och kategorier

UTRUSTNINGSGRUPPER (Tillagg 1 i EC-direktiv 94/3/EC)
Grupp 1 Grupp Il
{Gruvor, gruvgas och damm) (Andra explosiva gas/damm-miljger)
Kategori M Katbgori 1 Kategori 2 Kategori 3
G D G D G D
1 2 {gas) {damrm) (gas) {damm) (gas) (damm)
(Zon 0) (Zon 20) (Zon 1) (Zon 21) (Zon 2) (Zon 22)

Utrustning wil- Utruztning vil-
ken kraver en ken kraver en Utrugining vilken kréver en mycket | Ulrustning vilken kraver en hag Utrusining vilken kraver en normal
mycket ho miycket ho hég skyddsniva, vid anvandning skyddsniva, vid anvandning i om- | skyddsniva, vid anvéndning i om-
skyddsniva, skyddsniva, nar | omraden dar risken att utsattas fr | raden dar risken att utsattas far raden dar risken att utséttas for
placerad i en risk finns far explosiv miljd ar mycket sannolik explosiv miljd ar sannolik explosiv miljd &r mindre sannolik
explosiv miljgé explosiv miljd

12



2.6 Pumpmodeller, serienummer och mérkskylt

Kontakta COLLY FLOWTECH AB om ytterligare information behévs
angaende er Sterilobe pump, referera till pumpmodell och serienummer
som anges pa markskylten (fig 2) som ar placerad pa pumpens
lagerhus.

Ar typskylten skadad, sa finns serienumret ocks& stamplat pa
pumphuset (fig.3)

- 3
® wright flow ®
Eﬁommf? 's,.ﬁ

Serial No:

Max. Pressure (Bar):

Fill with lubricant as recommended
Wright Flow Technologies Ltd
Eastbourne, United Kingdom
Phone: +44 (1323) 509211

\. Fax: +44 (1323) 507306 ./

Fig 2 Namnskylt

T~—— 12345/A/67

Fig 3 Serienumrets placering pa pumphuset.

13



Benamningar p& standardkomponenter
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3.0 General.

3.1 Classic+ Pumpprincip och funktion.

Pumpverkan hos en lobrotorpump fas genom att tvd pumpelement (rotorer)
roterar i motsatt riktning i en kammare (pumphus). Se fig 5.

Rotorena sitter pa varsin axel, vilka lagras i lagerhuset p& baksidan av
pumphuset. Axel-enheten bestar av axlar, lager och kuggdrev. Kugghjulen
overfér mekanisk energi fran drivaxeln till den medroterande axeln.
Kugghjulen &r synkroniserade sa att rotorerna alltid roterar utan mekanisk
kontakt med varandra, eller med pumphuset.

Nar loberna passerar sugporten (fig. 5a), sa blir kamrarna mellan loberna
storre och ett undertryck uppstar i kamrarna, vilket tvingar in pumpmediet i
dessa.

Pumpmediet transporteras i kamrarna som uppstar mellan rotorer och
pumphus (fig. 5b och 5c), tills vatskan trycks ut genom pumpens
tryckanslutning (fig 5d) pa grund av att kamrarnas volym minskar (fig 5e).

Fér benamningar av standardkomponenter se Fig 4.

Fig5 Pumpprincip.

15



3.2

Classic+ Driftparametrar.

Maximalt tryck och varvtal anges i tabellen nedan, fig. 6. | praktiken kan dessa
parametrar vara lagre beroende pa pumpmedium och/eller systemutformning.
Kontakta vid behov COLLY FLOWTECH AB om oséakerhet rader.

Temperaturbegrénsningarna foér Classic+ ar beroende av rotorspelen. For
CP10, CP20, CP30 och CP40 finns tre varianter (klass A, B och C), och tva
(klass B och D) fér CP50.

Kontakta COLLY FLOWTECH AB om andringar ska géras i pumpen
eller systemet som avviker fran de férutsattningar som pumpen
ursrpungligen dimensionerades fér.

Pumpen far inte utséattas for plétsliga temperaturchocker, detta kan férorsaka
plétsliga utvidgnings-/sammandragningsspénningar i materialen. Om
pumpmediet innehaller slitande partiklar, sa ar det viktigt att ratt pump valjs,
eftersom véatskeberdrda delar da kan utsattas for slitage. Kontakta COLLY
FLOWTECH AB om osékerhet rader.

16



Max
Max Max varvtal Max Diff.
Pumpstorlek Teoretiskt Deplacement Anslutningar Differens- var vt.al @ tryck @
tryck Max Diff. Max varvtal
tryck
Imp.gal US gal inche
I/varv /100 /100 mm s bar psi rpm rpm bar psi
varv varv
CP10/0005/12 0.046 1.01 1.22 25 1 12 175 1400 1000 8.5 120
CP10/0008/08 0.083 1.83 2.19 38 15 8 120 1400 1000 5.5 75
CP10/0011/05 0.111 2.44 2.93 38 1.5 5 70 1400 1000 3.5 50
CP20/0020/12 0.202 4.44 5.34 38 1.5 12 175 1000 750 8.5 120
CP20/0031/07 0.313 6.89 8.27 50 2 7 100 1000 750 5.0 70
CP30/0069/12 0.694 15.27 18.34 50 2 12 175 750 550 8.5 120
CP30/0113/07 1.125 24.75 29.72 76 3 7 100 750 550 5.0 70
CP40/0180/12 1.800 39.60 47.56 76 3 12 175 700 520 8.5 120
CP40/0250/07 2.500 55.00 66.05 101 4 7 100 700 520 5.0 70
CP50/0351/12 3.514 77.31 92.84 101 4 12 175 650 420 8.5 120
CP50/0525/08 5.250 115.50 64.20 152 6 8 115 600 420 5.5 75
CP20/CP30 High Efficiency Operating Parameters.
CP20/0020/07 0.202 4.44 5.34 38 15 7 100 1000 750 5.0 70
CP20/0031/04 0.313 6.89 8.27 50 2 4 55 1000 750 3.0 40
CP30/0069/07 0.694 15.27 18.34 50 2 7 100 750 520 5.0 70
CP30/0113/04 1.125 24.75 29.72 76 3 4 55 750 520 3.0 40
Temperatur begransingar (°C)
Classic+
Klass A Klass B Klass C Klass D
CP10, 20, 30, 40 70 100 150 N/A
CP50 N/A 100 N/A 180

N/A = Ej tillgangligt

Fig 6 Driftparametrar
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3.3

3.3.1

A

A

VARNING

A

VARNING

VARNING

VARNING

Systemkonstruktion.

Systemkonstruktion och Installation.

Vid installation av en pump i ett system, s& bér man géra rérledningarna sa
korta och med sa fa kopplingsdetaljer som méjligt (T-kopplingar, raka
kopplingar, rérkrokar, etc.). Detta ar sérskilt viktigt vad géller sugledningen,
vilken bér var sa kort och rak som méjligt med minsta méjliga antal
rérkopplingar fér att minimera friktionsférlusterna under sugférloppet. Féljande
bdr beaktas redan péa konstruktionsstadiet av alla system:

Tillse att tillrackligt utrymme finns runt pumpen sa att:

Det ar mojligt att komma at pump/motor fér regelbunden inspektion och
underhall.
T.ex fér demontering av pumphuslock och lober.

Tillracklig luftomsattning fas runt pumpen for att undvika éverhettning.

Pumpens ytterytor kan bli varmare &n ca 68°C. Temperaturévervakning ar
nédvandig, for att skydda personalen.

Pumpen far inte anvédndas som rorstag. All rérstagning till och fran pumpen
maste gbras utan att belasta pumpen. Eventuella rérspanningar som uppstar
pa grund av felaktig stagning kan skada pumphuvudseneheten, eller andra
delar och allvarligt pumpskador som f6ljd.

Ventiler bor placeras nara men fristdende fran pumpens sug-och
tryckanslutningar fér att medge pumpatkomst vid rutininspektion och
underhall.

Lobrotorpumpar ar fértrangningspumpar och maste darfér férses med
dverbelastningsskydd. Nagot av féljande skydd kan véljas:

e En tryckbegransningsventil, t.ex en extern ventil i pumpens tryckledning.
e En momentbegransningskomponent kopplad till motorn.

Tank och alla rér och utrustning mellan tank och pumpens sugsida skall
rengdras noga for att férhindra att frammande partiklar kommer in i systemet
och skadar pumpen.

Manometrar skall monteras nara pumpens- sug- och tryckanslutningar sa att
systemtrycket kan métas. Manometervardena ger en klar indikation pa
eventuella férandringar av driftférhallandena. En manometer ar ocksa
nddvandig for att stalla in ratt 6ppningstryck pa en tryckbegrénsningsventil i
systemet och for att kontrollera ventilens funktion.

Det &r absolut nédvandigt att hansyn tas till erforderligt NPSHr vid
konstruktion av sugledningen. Denna parameter anges av tillverkaren.
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VARNING sugférhallanden i pumpen:
e Sugroérsdiametern skall vara minst lika stor som pumpens suganslutning..
e Sugledningen boér géras sa kort som mdijligt.
e Anvand sa fa rérkopplingar som mojligt i sugledningen.
e Figuren 7 nedan visar hur tillgéngligt NPSH kan bestdmmas i sdmsta fallet..
Vid behov kontakta COLLY FLOWTECH AB for att fa reda pa pumpens
erforderliga NPSH eller om rad behdvs for att bestdmma tillgangligt NPSH
For Suction Lift For Conditions
Or Vacuum With Positive
Conditions. Suction Head.
Suction
. Head
Atmospheric
Pressure ¢
Available
NPSH
Available
f=
£
=]
)
(8]
Suction Liff o
Otrji}fcnuuln: %
=
©
()
IS
©
N
<0}
Suction Line [ Suction Line
Friction Loss % Friction Loss
=
Q
2
Vapour Vapour
Pressure Pressure
Atmospheric
Vacuum
Fig7 NPSH

Tillgangligt NPSHa (pumpanvandarparameter) maste alltid vara stdrre an
erforderligt NPSHr fér att undvika kavitation.

Féljande allmanna riktlinjer boér beaktas for att dstadkomma basta mojliga
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Vid installation av ett komplett pumpaggregat med pump och motor, sd maste
hansyn tas till féljande:

”

a) Den bé&sta montering av en lobrotorpump till motor ar en ‘“in-line
direktkopplad motor.

b) En flexibel koppling skall anvédndas och uppriktas enligt
kopplingsleverantérens anvisningar. Vrid drivaxeln minst ett varv efter
uppriktining for att kontrollera att axeln roterar fritt.

Anvand aldrig icke-flexibla kopplingar.

c) Ett kopplingsskydd maste alltid anvandas for att undvika kontakt med
roterande delar, vilket kan resultera i personskador. Skydd skall vara
tillverkade i lampliga material och tillrckligt styva for att férhindra
personkontakt med roterande delar under normal drift.

Vid installation av en pump i en milj¢ dér brandfara eller explosionsrisk
foreligger, eller om pumpen anvands fér att pumpa brandfarliga/
explosiva pumpmedier, sd maste inte endast sakerhetsriskerna for
pump-/motorenheten végas in, utan dven materialvalet fér koppling
och kopplingsskydd for att eliminera explosionsrisken

e

e) Pumpaggregatets bottenplatta maste gjutas fast pa ett vagstallt
fundament, s& att mekaniska spanningar och uppriktningsfel undviks.
Nar bottenplattans grundbultar vél ar atdraga, sa maste
uppriktningen kontrolleras pa nytt, (se b).

> B b b

f)  Om elmotordrift anvands, kontrollera att motorns eldata
Overensstammer med stromkallan och att ratt motorstartssatt anvénds.
Tillse att alla komponenter — om nédvandigt — &r korrekt jordade.

3.3.2 Installation med CIP System (Cleaning In Place).

Sterilobe serien ar konstruerad for att effektivt rengdras enligt de metoder som
rekommenderas for utrustningar avsedda fér CIP-system. For att fa basta effekt
ska flodeshastigheten vara 1.5 m/s, i ett rér med samma diameter som
anslutningarna pa pumpen, och med ett differentialtryck pa 2-3 bar.



3.4

VARNING

VARNING

VARNING

VARNING

VARNING

VARNING

Uppstart.

Kontrollera att alla rér och 6vrig rérinstallerad utrustning ar rena och fria
fran frammande partiklar, samt att alla rorférband &ar atdragna och
lackagefria.

Om pumpen ar férsedd med spolade tatningar, kontrollera att hela
spolsystemet &r monterat och fungerar och att ett tillrackligt fléde och
tryck fas Gver axeltdtningarna, se avsnitt 7.0.

Kontrollera att pump och motor ar ratt smorda. Classic+ levereras utan
olja som standard och mastte fyllas foére uppstart. Se avsnitt 8.3 for
oljekvantitet och kvalitet.

Om en extern tryckbegransningsventil finns i systemet, tillse att den ar
ratt installd. Vid forsta igangkdrning ar det lampligt att under
uppstartstiden stalla ventilen pa ett Iagre tryck an systemtrycket. Efter att
pumpen startats framgangsrikt, skall ventilen stéllas in pa ratt
Oppningstryck. Harvid galler att dppningsstrycket aldrig far éverskrida
pumpens évre begransningstryck, men bodr ej heller understiga
specificerat systemtryck. En god tumregel &r att stalla ventilens
Oppningstryck pa ca 10% &ver specificerat systemtryck. For instalining av
pa pumpen pabyggd tryckbegransningsventil, se avsnitt 3.8.1 och 3.8.2.

Tillse att bade sug-och tryckventiler ar helt 6ppna och att inga
blockeringar finns i rérsystemet. Eftersom Classic+ pumparna &r
fértrangningspumpar, sa far de aldrig kéras mot en stangd
avstangningsventil, da detta kan skada pumpen och eventuellt resten av
systemet.

Tillse att drivaxeln roterar at ratt hall i enlighet med korrekt flddesriktning.
Se Fig 8.
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Fig 8 Rotations- och flédesriktning

VARNING

3.5

Tillse att tanken &r fylld med pumpmedium fére igdngkdrning. Detta ar
mycket viktigt fér pumpar med ospolade axeltatningar, eftersom dessa
aldrig far gé torra.

Innan pumpen tas i drift bér man kontrollera pumpens rotationsriktning
genom att fér ett kort 6gonblick starta och stdnga av motorn och
samtidigt férvissa sig om att inga blockeringar eller stdngda ventiler finns
till pumpen. Starta darefter pumpen och hall ett 6ga pa
manometervardena pa pumpens sug- och trycksida. Avlas samtidigt om
mojligt pumptemperatur och effektatgang.

Avstangning.

Efter att motorn sténgts av, stdng pumpens avstangningsventiler pa sug- och
trycksidan och tillse att féljande nédvandiga sékerhetsatgarder vidtagits:

Att motorns energikalla &r frankopplad och ej kan starta av misstag.
Om en pneumatisk tryckbegrénsningsventil finns, sa skall denna vara
tryckavlastad.

Ett eventuellt spolsystem till pumpens axeltatningar skall vara avstangt
och tryckavlastat.

Pumphuvud och rérsystem skall vara drénerat och rengjort.

Innan nagot arbete med pumpen pabdrjas se avsnitten 4, 5, 6, och 7.
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3.6

VARNING

3.7

Rutinunderhall.

- Kontrollera oljenivan | véxelhuset regelbundet.
- Byt olja varje 12-manadersperiod eller var 3000:e drifttimma.

- Foroljekvantitet och kvalitet se avsnitt 8.3.

Uppvarmnings- och kylningsanordningar. Mantlade lock och pumphus

Se Fig 9 och Fig 10.

Samtliga modeller i Classic-serien kan levereras med ett mantlat lock och/eller
mantlat pumphus fér uppvarmning eller kylning.

Mantlarna pa& locket och pumphuset &r lampligt placerade for att
uppvarmningen eller kylningen skall kunna verka direkt pa pumpkammaren.

Mantlarna pa Classic-seriens lock och pumphus ar avsedda for ett hdgsta
tryck av 3 bar. Detta tryck bor inte dverskridas utan féregaende kontakt med
COLLY FLOWTECH.

Uppvarmningen/kylningen av pumpen anvands inte fér att 6ka eller minska
utan snarare for att bibehalla temperaturen hos det pumpade mediet. Den
skall utgéra en del av det kompletta systemet dar &aven sug- och
tryckledningarna samt behallarna ar uppvarmda eller kylda.

Nar en pump ar férsedd med utrustning fér uppvarmning/kylning skall det
anvanda uppvarmnings- eller kylmediet fa cirkulera 15-20 minuter innan
pumpen startas. Det skall ocksa fa fortsatta att cirkulera ungefar lika lange
efter avstdngning av pumpen. Om anlaggningen arbetar med en
CIP-reng6ring skall mediet fa fortsatta att cirkulera under hela disktiden.
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Y4 BSP FEMALE CONNECTIONS

Millimeter Inches

Modell A6 M1 A6 M1 Y4
CP10/0005/12 50.0 52.0 1.97 2.05 7%
CP10/0008/08 50.0 61.0 1.97 2.40 g
CP10/0011/05 50.0 61.0 1.97 2.40 7%
CP20/0020/12 64.0 71.0 2.52 2.80 7%
CP20/0031/07 64.0 81.0 2.52 3.19 2%
CP30/0069/12 92.5 81.0 3.64 3.19 7%
CP30/0113/07 92.5 96.0 3.64 3.78 2%
CP40/0180/12 130.0 108.0 5.12 4.25 2%
CP40/0250/07 130.0 123.0 5.12 4.84 7%
CP50/0351/12 175.0 115.0 6.89 4.53 2%
CP50/0525/08 175.0 138.0 6.89 5.43 1"

Fig9 Dimensioner fér mantlat lock.
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Millimeter Inches
Modell A7 BJ D1 M2 | A7 BJ D1 M2 Y5
CP10/0005/12 | 70.0 | 56.0 | 156.0 | 3.0 | 2.76 | 220 | 6.14 | 0.12 Va
CP10/0008/08 | 70.0 | 56.0 | 156.0 | 2.0 | 276 | 2.20 | 6.14 | 0.08 i
CP10/0011/05 | 70.0 | 56.0 | 156.0 | 7.5 | 2.76 | 220 | 6.14 | 0.30 i
CP20/0020/12 | 80.0 | 64.0 | 216.0 | 0.0 | 3.15 | 252 | 850 | 0.00 Ya
CP20/0031/07 | 80.0 | 64.0 | 216.0 | 1.0 | 3.15 | 252 | 850 | 0.04 i
CP30/0069/12 | 118.0 | 93.0 | 280.0 | 1.0 | 465 | 3.66 |11.02| 0.04 s
CP30/0113/07 | 118.0 | 93.0 | 280.0 | 3.5 | 465 | 3.66 |11.02| 0.14 s
CP40/0180/12 | 156.0 | 125.0 | 3520 | 25 | 6.14 | 492 |13.86| 0.10 s
CP40/0250/07 | 156.0 | 125.0 | 352.0 | 3.5 | 6.14 | 4.92 |13.86| 0.14 s
CP50/0351/12 | 191.0 | 155.0 | 430.0 | 8.0 | 752 | 6.10 |16.93| 0.31 s
CP50/0525/08 | 191.0 | 155.0 | 430.0 | 10.0| 7.52 | 6.10 |16.93| 0.39 2

Fig 10 Dimensioner f6r mantlat pumphus.
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Pabyggda 6verstrémningsventiler
Se Fig 11, 12, 13 och 14.

Storlekarna CP10, CP20, CP30 och CP40 kan levereras med pabyggda
dverstromningsventiler. P4 CP10, CP20, CP30 finns utférande i bade fjader-
eller pneumatiskt belastat utférande. Ventilfunktionen kan forstarkas
ytterligare med anvandning av manuell eller pneumatisk dppning, som ger
sarskilda férdelar vid anvandning av CIP eller SIP. Ventiler med denna
utrustning kan O&ppnas for reglering av mangden rengdringsmedel i
pumpkammaren vilket eliminerar behovet av manuell rengéring eller extern
Overstrémningsledning.

Om pumpen monteras pa en hjulférsedd bottenplatta, komplett med motor
och drivutrustning fér att kunna anvandas pa olika platser, rekommenderar vi
pa det att den férses med en pabyggd &verstromningsventil. Féljande
utféranden finns av Classic+ pabyggda dverstrdmningsventiler.

Fjaderbelastad - se fig. 11
- Ventilen kan stéllas in pa det énskade avlastningstrycket.

Fjaderbelastad, med manuell éppning - se fig. 12.

- Ventilen kan stallas in pa det 6dnskade avlastningstrycket. Den manuella
O6ppningen kan anvandas fér att 6ppna ventilen utan att den vanliga
instéllningen &ndras.

Fjaderbelastad, med pneumatisk 6ppning- se fig. 13.

- Ventilen kan stallas in p& det 6nskade avlastningstrycket. Den pneumatiska
Oppningen, som arbetar med ett tryck pa upp till 7 bar, beroende pa det
installda avlastningstrycket, kan anvandas for att 6ppna ventilen utan att den
vanliga installningen &ndras.

< - -~ 7 Formaterade: Punkter och
numrering

Pneumatiskt belastad, med pneumatisk éppning - se fig. 14.

- Ventilen arbetar med ett lufttryck pa upp till 7 bar, beroende pa vilket avlast-
ningstryck den stélls in pa. Den pneumatiska dppningen, som ocksa arbetar
med tryck upp till 7 bar, kan anvéndas foér att 6ppna ventilen utan att den
vanliga instéllningen &ndras.

De pneumatiska d&verstrdmningsventilerna kan fjarrmandvreras och
kombineras med annan utrustning i systemet och processtyras.

Pabyggda dverstromningsventiler anvands normalt fér att skydda pumpen mot
effekterna av 6kning av systemtrycket, t ex till féljd av en igensatt eller stangd
utloppsledning. Vid en tryckstegring éppnar ventilen och later det pumpade
mediet cirkulera i pumphuset.

Eftersom den cirkulerande véatskan har en relativt liten volym, kan
temperaturen i pumphuset stiga nar ventilen éppnas, om pumpen far
arbeta pa detta satt under en langre period. | svarare fall kan detta medféra
att temperaturen stiger 6ver pumpens maximitemperatur eller att vatskan
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VARNING

3.8.1

VARNING

férangas. Bada dessa foérhallanden maste undvikas. Nar ventilen aktiveras
maste darfér orsaken till tryckstegringen elimineras. Kontinuerlig drift av
pumpen kan medféra svara pumpskador.

If Om en pump med ventil skall monteras i ett system med &dvertryck eller med
en behallare med undertryck méaste anvandningen av ventilen diskuteras med
Colly Flowtech.

Val, installning och anvandning av pabyggda éverstrémningsventiler paverkas
av det pumpade mediets viskositet och art, det 6nskade avlastningstrycket
och arbetssattet. Av dessa anledningar och med beaktande av det stora
urvalet av pumpade medier, de férhallanden under vilka de pumpas och de
olika anvandningskraven ar det inte praktiskt maéjligt att stalla in
Overstrémningsventilerna vid fabriken. Installningen skall i stallet goras ute pa
anvandningsplatsen under de férhallanden, som pumpen och ventilen &r
avsedda for.

Betraffande installning och anvandning av Classic:s pabyggda
dverstrémningsventiler hénvisas till sektionerna 3.8.1 och 3.8.2. Innan arbetet
med ventilinstallningen pabdrjas skall pumpen vara installerad - se sektion
2.3.1 - och férsedd med en manometer i tryckledningen intill
utloppsanslutningen.

Installning och anvandning av fjaderbelastade ventiler
Se Fig 11, 12 och 13.

Tag bort locket (108). Tag, pa ventiler med manuell 6ppning (fig. 12), forst bort
muttern (129) och ratten (111).

Skruva av muttern (107) for att avlasta fjadertrycket. P4 padbyggda éverstrém-
ningsventiler med pneumatiskdppning (fig. 13) maste luftcylindern avluftas
innan muttern (107) skruvas av.

Starta pumpen, se sektion 3.4.

Skruva in muttern (107) till det dnskade avlastningstrycket har stallts in.

OBS: Se noga till att inte dverskrida det Iagre vardet av pumpens maximalt

tillatna arbetstryck eller systemets konstruktionstryck.

Satt tillbaka locket (108). P& ventiler med manuell éppning
skall ratten (111 och muttern (129) séattas tillbaka (fig. 12).

Darmed ar 6verstrdmningsventilen installd.
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3.8.2

VARNING

A

Pabyggda éverstrdmningsventiler med manuell dppning - se fig. 12.

- For manuell 6ppning av ventilen vrids ratten (111) medurs sa att
ventilhuvudet (102/128) lyfts. Ventilen atergar till sin normala funktion nér
ratten (111) vrids moturs.

Pabyggda éverstrémningsventiler med pneumatisk éppning - se fig. 13

- Ventilen aktiveras genom att luft med ett tryck av hégst 7 bar ansluts till
cylindern (123), anslutning 'B’, som da lyfter ventilhuvudet (112). Nar
cylindern (123) avluftas atergar ventilen till sin normala funktion.

Installning och anvandning av pneumatiskt belastade ventiler
Se Fig 14.

- Anslut tryckluft med ett hégsta tryck av 7 bar via en reglerventil till
dverstromningsventilens anslutning ‘A’ pa cylindern (114). Slapp inte pa
luften.

- Starta pumpen. Se avsnitt 3.4.

- Anvand reglerventilen for att gradvis oka lufttrycket tills den &nskade
6verstromningsinstaliningen har uppnatts. Lufttrycket far inte éverstiga 7
bar.

- Dérmed &r dverstromningsventilens instéllning avslutad

OBS: Overskrid aldrig vardet f6r pumpens maximalt tilldtna arbetstryck eller
systemets konstruktionstryck.

- Vid anvandning av system med pneumatisk Oppning maste den
tryckreglerade luften ledas genom en vaxlingsventil, sa att luften kan
vaxlas mellan ventil kammaren, anslutning A, och lyftkammaren,
anslutning B, eller omvant. Vaxlingsventilen aktiverar éppningen sa att
ventilen lyfts nar luften leds till anslutning B och atergar till normal funktion
nér luften leds tillbaka till anslutning A.

FARA

Forsok inte under nagra férhallochen att ta isar en dverstromningsventil, da inte
fijadertrycket har avlastats och om den fortfaroche ar ansluten till en tryckluftsled~
ning eller om den ar monterad pa en pump i drift eftersom detta medfér, risk for

allvarliga person- eller pumpskador.
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Fig 11 Fjaderbelastad, pabyggd éverstrémningsventil CP10, CP20, CP30, CP40.

Fig 12 Fjaderbelastad, pabyggd éverstrémningsventil med manuell 6ppning CP10,
CP20 och CP30.
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Fig 13 Fjaderbelastad, pabyggd 6verstrémningsventil med pneumatisk éppning
CP10, CP20 och CP30.
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Fig 14 Pneumatiskt belastad, pabyggd éverstrdémningsventil med pneumatisk
6ppning CP10, CP20, CP30 och CP40.
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VARNING

Classic+ Demontering och montering.

Borja aldrig med nagot arbete pa pumpen utan att férst ha gatt igenom den
rekommenderade avstangningsproceduren, se avsnitt 3.5.

Vid demontering eller montering av pumpen &r det viktigt att kontrollera att
pumpen och/eller komponenterna &ar ordentligt fastsatta fér att fa tillracklig
stabilitet.

Storre pumpdelar och komponentener skall lyftas med lamplig lyftanordning.
Anvand gangade anslutningar for lyftoglor dar sa ar maéijligt.

Kontrollera under demonteringen eller fére monteringen alla komponenter
med avseende pa passning, slitage och skador. Slitna eller skadade
komponenter bér bytas ut vid monteringen.

Mark alla delar vartefter som de demonteras, sa att de kan monteras tillabaka
i samma lage.

Lapptatningar och O-ringar finns i lagerhusenheterna och i
kuggvaxelhuslocket for att tta smoérjmedlet i lager och kuggvaxel. Kontrollera
dessa komponenter regelbundet sa att smérjmedel inte l&cker ut och sa att
pumpens maximala livslangd garanteras. Var fOrsiktig vid demontering, sa att
inte lApptatningar och O-ringar skadas och orsakar lackage av smérjmedel.
Tatningssparen skall vara rena.

Var férsiktig vid hantering av O-ringar och lapptatningar, sa att dessa inte
skadas nér de dras Over kilspar, rafflor, gangor eller andra potentiellt vassa
eller slitande ytor. Undersdk O-ringar och |apptéatningar noga fére
atermontage. De maste vara oskadade.

Alla O-ringar och lapparna pa lapptatningar bér smérjas latt med nagot
lAmpligt smorjmedel (t.ex. silikonfett etc) fére atermontering.

Vid montering av lapptéatningar, kontrollera att den bakre ytan inte kommer i
kontakt med lagren.

Fdre montering, kontrollera att alla delar &r rena, utan grader och i dvrigt
oskadade. Om ett skruvstycke anvénds, sa skall detta vara férsett med
skyddsbackar for att inte skada komponenterna. Sla inte eller anvand
6verdrivet vald for att installera kompenter eller fa dem att passa.

Alla skruvférband maste dras at med erforderligt moment under monteringen
enligt avsnitt 8.2
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Rekommenderad metod fér att montera lagerkonor ar att vidrma upp dem till ca
125°C fére installation. Anvand skyddshandskar vid detta moment. Nér lagerkonorna
ar monterade maste de svalna innan monteringen fortsatter. Alternativt kan
lagerkonorna pressas pa plats, under férutséttning att ratt utrustning finns och ratt
metod anvands, sa att komponenterna inte skadas.

UNDER INGA OMSTANDIGHETER FAR LAGER HAMRAS PA PLATS.
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41 CP10, CP20 och CP30 Pump - Demontering och montering.

4.1.1 CP10, CP20 och CP30 Demontering av lock och rotorer

4.07

2.07 203

Fig 15 CP10 Sprangskiss
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Fig 16 CP20 / CP30 Sprangskiss
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A

A

VARNING

VARNING

Folj rekommendationen for avstangning. Se avsnitt 3.5.

- F6r CP10 Pump — se Fig 15.

- Fo6r CP20 Pump — se Fig 16.

- Lossa véaxelvis lockets kupolmuttrar (1.03). Var forsiktig, eftersom det
fortfarande kan finnas produktrester och tryck i pumphuset, som strévar
efter att trdnga ut nar muttrarna lossas.

- Tag bort kupolmuttrarna (1.03) helt

OBS:Endast CP10 Vrid inte axlarna i detta stadium, eftersom pumphuset

halls pa plats av lockets kupolmuttrar (1.03). Om axlarna vrids finns
det risk for att pumpen skadas.

- Tag bort locket (1.01) genom att vid behov bryta med ett verktyg i
slitsarna. Tag ockséa bort O-ringen (1.02) eller alt. packning (visas ej).

- Tag bort rotorskruvarna (2.02) med medféljande verktyg.

OBS: Verktyget skall alltid anvandas. Anvandning av andra verktyg kan
skada skruvarna.

- Tag bort skruvarnas O-ringar (2.03).
- Tag bort rotorerna (2.01) fran axlarna (5.01 och 5.02).

- Tag bort rotorernas O-ringar (2.04) — ej monterade pa CP 10 med
o-ringstéatning.

Obs: Om pumpen ar monterad med o-ringstédtning sa ar o-ringstatningen inte
synlig — Se avsnitt 6.0 fér mer information.
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4.1.2 CP10, CP20 och CP30 Demontering av pumphus

VARNING OBS: Kontrollera att anslutningar/ledningar ar bortkopplade innan

demonteringen pabdérjas.

41.2.1 CP10, CP20 och CP30 Demontering av pumphus fér Pump med enkel
mekanisk tatning och enkel o-ringstatning.

Endats CP10
(Efter att avsnitt 4.1.1 genomforts)

- Drag av pumphuset (3.01) fran lagerhuset (4.01), notera
styrstiften (4.03). Hall samman shimsen (4.05) i satser om de
skall anvandas pa nytt.

Endats CP20 och CP30
(Efter att avsnitt 4.1.1 genomforts)

- Lossainsexskruven (4.04).
- Drag av pumphuset (3.01) fran lagerhuset (4.01), notera
styrstiften (4.03). Hall samman shimsen (4.05) i satser om de

skall anvandas pa nytt.

Enkel mekanisk tatning enligt Fig 17.
- Se avsnitt 5.2.1 fér demontering och avsnitt 5.2.2 fér montering.

701 1702

7.05

Fig 17 Enkel mekanisk
tatning



Enkel O-Ringstatning enligt Fig 18 — se avsnitt 6.2.1 fér demontering och
montering.

- Lossa rotorn (2.01).

- Lossa O-Ringstatningen (7.04) fran pumphuset (3.01).

2.01

4,\\\

/
= , fffffff -

\

Fig 18 O-Ringstéatning
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41.22 CP10, CP20 och CP30 Demontering av pumphus f6r Pump med enkel
spolad eller dubbel spolad mekanisk tatning.

Fore demontering av pumphus (3.01) fér CP10, CP20 och CP30, lossa
tatningshusets skruvar (7.10) lossa tatningshuset fran pumphuset (3.01),
notera styrstiften (7.09).

CP10 Pump Only

(Efter att avsnitt 4.1.1 genomfoérts) - se Fig 15.

- Drag av pumphuset (3.01) fran lagerhuset (4.01), notera
styrstiften (4.03). Hall samman shimsen (4.05) i satser om de

skall anvandas pa nytt.

CP20 och CP30 Only
(Efter att avsnitt 4.1.1 genomforts) - se Fig 16.

- Lossa insexskruven (4.04).
- Drag av pumphuset (3.01) fran lagerhuset (4.01), notera
styrstiften (4.03). Hall samman shimsen (4.05) i satser om de

skall anvandas pa nytt.

Enkel spolad mekanisk tétning enligt Fig 19.
- Se avsnitt 5.2.3 fér demontering och avsnitt 5.2.4 fér montering.

1.07

% : 7.08

% ’ 7.06

- 7.09

7.04 110
7.3

o 7.02

(CP10
ONLY)

Fig 19 Enkel spolad mekanisk tatning.
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Dubbel spolad mekanisk tatning enligt Fig 20 och Fig 21.

CP10 - se avsnitt 5.2.5 fér demontering och 5.2.6 f6r montering.

CP20 och CP30 — se avsnitt 5.2.7 fér demontering och 5.2.8 for

montering.
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Fig 21 Dubbel spolad mekanisk tatning — CP20 och CP30



4.1.3 CP10, CP20 och CP30 Demontering av vaxelhus
(Efter att avsnitt 4.1.1 och 4.1.2 genomférts).

Fig22 CP10 ingadende delar
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Fig 23 CP20 och CP30 ingaende delar
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Fére demontering av vaxelhus ska tatningarna monteras bort, se avsnitt 5.0
for Mekaniska tatningar, eller avsnitt 6.0 foér O-Ringstatningar.

Nedan lamnas anvisningar fér en fullstindig demontering av vaxelhuset.

- Se Fig 22 f6r CP10; Se Fig 33 for CP20 och CP30.

- Ta bort beréringsskyddet (4.06).

- Tag bort drivaxelns kil (6.12).

- Tag bort oljeavtappningspluggen (6.09) och avluftningen (6.10). Tappa
ur oljan i ett lampligt uppsamlingskarl. Spara den, om det senare skulle

visa sig nédvandigt med en kontroll

- Tag bort skruvarna (6.11) och lossa vaxelhuslocket (6.00) fran
lagerhuset (4.01). Vaxelhuskapan (6.00) sitter pa styrstift (6.06)

Notera: Lagerhuset (4.01) ar forsett med tva hal (M8 pa CP10; M10 pa CP20;
M12 pa CP30), som kan anvandas for att lossa véaxelhuskapan (6.00)
fran lagerhuset (4.01).

- Lossa packningen (6.05) fran véxelhuskapan (6.00) eller lagerhuset
(4.01) beroende pa vilken del packningen sitter fast pa.

- Ta bort oljetatningen (6.03) och blindlock (6.04) fran vaxelhuskapan
(6.00).

- Tag bort segersakringarna (6.01) fran vaxelhuskapan (6.00) och pressa
ut de yttre lagerbanorna (6.02).

- Tag bort lagrens innerbanor (6.02) fran axlarna (5.01 och 5.02).

- Endast CP10 & CP20 - Tag bort lasmuttrarna (5.12) och lasbrickorna
(5.11).

- Endast CP30 — Lossa lasskruvarna fran lasmuttrarna (5.12).

- Ta bort kugghjulen (5.09) och dess kilar (5.10).

- Endast CP10
Ta bort shimsen (5.08) och distanshylsorna (5.16), Spara shimsen och
hylsorna i sammanhd&rande satser och anteckna deras placering.

- Endast CP30
Ta bort shimsen (5.08) i sammanhdrande satser och anteckna deras

placering.

- Tag bort skruvarna (5.07) och Iasplattorna (5.06) fran lagerhuset (4.01).
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- Ta bort axlarna (5.01 och 5.02 fran lagerhuset (4.01). Axlarna &r
kompletta med lager (5.05) och shimsen (5.04). Spara shimsen i satser
och anteckna deras placering.

- Ta bort oljetatningarna (5.03) fran lagerhuset (4.01).

- Tag av lagerbanorna (5.05) och eventuella tillhérande shims (5.04) fran
lagerhuset (4.01). Spara lagerbanorna och shimsen i satser och
anteckna deras placering.

- Tag av lagerbanorna (5.05) fran axlarna (5.01 och 5.02).

CP10, CP20 och CP30 Montering av véaxelhus
se Fig 22 fér CP10 eller Fig 23 fér CP20 och CP30.

- Montera lagerbanorna (5.05) pa axlarna (5.01 och 5.02). Se till att de
ligger an mot ansatsen pa axeln. Lagerbanorna monteras med de storre
diametrarna mot varandra enligt fig. 24.

Fig 24 Lagrens placering pa axeln

VARNING

Montera de bada lagerbanorna (5.05) i lagerhuset (4.01).

- Montera axlarna (5.01 och 5.02) i lagerhuset (4.01).

- Montera de aterstdende lagerbanorna (5.05), shimsen (5.04) med den
nominella tjockleken 0,60 mm, samt hallarna (5.06) och satt i skruvarna
(5.07). Drag skruvarna med ratt moment enligt avsnitt 8.2.

- Anvand en momentdragare for att mata vridmomentet hos vardera axeln.
Se sektion 8.2. En eventuell justering gérs med shimsen (5.04), for att 6ka
vridmomentet 1&gg till shims, for att minska vridmomentet ta bort shims. Vid
en andring av shimsen maste alltid skruvarna (5.07) dras med ratt moment
innan vridmomentet kontrolleras igen.

- Montera rotorerna (2.01) p& axlarna (5.01 och 5.02) med rotorskruvarna
(2.02).

OBS: Anvand alltid det medfdljande verktyget fér rotorskruvarna. Vid
anvandning av annat verktyg kan rotorskruvaran skadas.
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- Anvand en djupmikrometer eller liknande anordning fér att mata ev
avvikelser 'X' i rotorernas framre spel. Se fig. 25. Om en avvikelse
konstateras flyttas shimsen (5.04) med en tjocklek motsvarande avvikelsen
'X' fran platsen under de undre rotorlagerhallarna (5.06) till platsen under
den framre lagerbanan (5.05).

- Kontrollera spelet vid rotorns frAmre yta och rotationsmomentet efter
justering av shimsen (5.04).

- Tag bort rotorskruvarna (2.02) och rotorerna (2.01).

- Endast CP10
Montera distanshylsorna (5.16) och kugghjulens kilar (5.10) pa axlarna
shafts (5.01 och 5.02).

- Enast CP20 och CP30
Montera kugghjulens kilar (5.10) pa axlarna (5.01 och 5.02).

le

A

G|
il

REMOVE
SHIM 'X'

Fig 25 Installning av rotor/lager.
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- CP10 Pumps Only
Instéllningsmarkena ‘D’ och ‘L’ pa kugghjulen (5.09) ska vara synliga sett
fran axelanden pa drivaxeln.

- CP20 och CP30 Pumps Only
Instéllningsmarkena ‘D’ och ‘L’ pa kugghjulen (5.09) ska vara synliga sett
fran axelanden pa axlarna (5.01 och 5.02), och den konade delen pa
kugghjulen (5.09) ska vandas mot lagren (5.05).

Fig 26 Installningmérkena pa kugghjulen

- Montera kugghjulen (5.09) pa axlarna (5.01 och 5.02). Kugghjulet markt 'D'
ska monteras pa drivaxeln (5.01). Kugghjulet mérkt 'L' ska monteras pa
I6pande axel (5.02) for att sakerstélla ratt placering av installningsmérkena,
se Fig 26.

- Endast CP10 och CP20
Montera Iasbrickorna (5.11) och lasmuttrar (5.12). Dra muttrarna med ratt
moment - se sektion 8.2. Vik inte upp lasbrickornas (5.11) lappar &nnu.

- Endast CP30
Montera lasmuttrar (5.12). Dra muttrarna med ratt moment - se sektion 8.2.
Montera, men dra ej at, lasskruvarna (5.12).
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ADD SHIM

ADD SHIM

Montera rotorerna (2.01) och rotorskruvarna (2.02)
Kontrollera lobspelet genom att jamféra det med tabellen i avsnitt 8.1.

For justering av spelet maste shims (5.08) monteras mellan distanshylsan
(5.16) och kugghjulet (5.09). Till ledning for justeringen kan s&gas att en
andring av spelet med en enhet (t ex 0, 1 mm) kraver andring av shimsens
tjocklek med fyra enheter (t ex 0,4 mm). Fér medurs vridning av rotorn (sett
fran rotordnden) skall dessutom shimsen (22) monteras mellan
distanshylsan (5.16) pa CP10; eller lagret pa CP20 och CP30; och
kugghjulet (5.09) med vansterskuren spiral och omvant. Se fig. 27.

Nar shimsen monterats (5.08) sakerstall att lasmuttrarna (5.12) ar atdragna
med ratt moment (se avsnitt 8.2), innan lobspelet kontrolleras (se avsnitt
8.1).

CP10 och CP20 Pumps Only.
Nar det optimala spelet har stéllts in kan flikarna pa lasbrickorna (5.11)
vikas upp.

CP30 Pump Only.
Nar det optimala spelet har stéllts in kan lasskruvarna i lasmuttrarna (5.12)
dras at.

| HOGERSKUREN
SPIRAL
——

)

; —]

) C

(G

[0

\ VANSTERSKUREN
SPIRAL

Fig 27 Foérspénning

Ta bort lasskruvarna (2.02) och rotorerna (2.01).

Montera lagrens (6.02) innerbanor pa axlarna (5.01 och 5.02).
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VARNING

VARNING

- Montera de inre lasringarna (16.01), de bakre lagrens (6.02) ytterbanor, de
ytire  lasringarna  (6.01), Ilapptatningen (6.03), blindlock (6.04),
pafyliningsplugg (6.10), synglaset (6.07) och avtappningspluggen (6.09) pa
kapan (6.00).

- Montera képan (6.00) pa lagerhuset (4.01) med packningen (6.05), styrt av
styrstiften (6.06). Fast kapan med skruvarna (6.11), som maste dras med
ratt moment. Se avsnitt 8.2.

CP10, CP20 och CP30 Montering av pumphus, rotorer och lock.

- se Fig 15 fér CP10
- se Fig 16 fér CP20 och CP30.

- Montera pumphuset (3.01) till vixelhuset (4.01) styrt av styrstiften (4.03).

- CP10 Pump Only.
Montera pumphuset (3.01), fast med muttrarna (1.03) med hjélp av fyra
tillfélliga distansror (12mm langa x 9mm invandig diameter).

- CP20 och CP30 Pumps Only.
Montera pumphuset (3.01), fast med insexskruvarna(4.04) och dra &t med
ratt moment, se avsnitt 8.2. Spann fast pumphuset i sitt l1age for att
kontrollera spelen, anvand brickor (félier ej med) och muttrar (1.03) i
motsatta hérn jamfért med insexskruvarna.

OBS: Pumphuset maste spannas fast i sitt lage for att det skall ga
kontrollera framre och bakre rotorspelet.

- Fast rotorerna (2.01) pa axlarna (5.01 och 5.02) med lasskruvarna (2.02).

- Anvénd en djupmikrometer eller liknande anordning och mét det framre
spelet (se avsnitt 8.1) mellan pumphuset och rotorernas framsidor.
Kontrollera att spelet stAmmer med uppgifterna i tabellen i avsnitt 8. 1.

- Tag bort rotorerna (2.01) och pumphuset (3.01) fér att justera det framre
spelet. Montera shims (4.05) mellan pumphuset (3.01) och lagerhuset
(4.01).

att

OBS: Det ar viktigt att tjockleken pa de inlagda shimsen (4.05) ar densamma

bade upptill och nertill i pumphuset (3.01).
- Montera tatningarna. Se sektion 5.0 och 6.0.
- Montera skyddet (5.06).
- Montera pumphuset (3.01). Spann fast i position med tillfalliga

distanshylsor (CP10) eller med insexskruvarna, brickor och muttrar (CP20
och CP30) som tidigare.
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Montera rotorerna (2.01) med O-ringar (2.03 och 2.04) och lasskruvarna
(2.02). Drag med ratt moment enligt sektion 8.2.

Kontrollera samtliga rotorspel; framtill, baktill och radiellt. Se avsnitt 8.1 .

Endast CP10 Pump.
Ta bort tillfalliga distansrér med pumphuset (3.01) i position.

CP10, CP20 och CP30 Pumps Only.
Montera locket (1.01) med O-ring (1.02) eller packning. Fast locket med
muttrarna (1.03) och drag dem med ratt moment. Se avsnitt 8.2.
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4.2 CP40 - Demontering och montering

4.2.1 CP40 Demontering av lock och rotorer

Fig 28 CP40 Lock och rotorer-ingaende delar
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Folj rekommendationerna fér avstédngning enligt avsnitt 3.5.

Se Fig 28.

Lossa véxelvis lockets kupolmuttrar (1.03). Var férsiktig, eftersom det fort-
farande kan finnas produktrester och tryck i pumphuset. Dessa tréanger ut i
omgivningen nar lockmuttrarna lossas.

Ta bort kupolmuttrarna (1.03).

Ta bort locket (1.01) genom att om sa erfordras bryta med ett verktyg i
slitsarna.

Ta bort O-ringen (1.02).

Ta bort rotorskruvarna (2.02) med medféljande specialverktyg.

OBS: Medféljande specialverktyget ska alltid anvdndas. Om andra verktyg

anvands, kan de skada rotorskruvarna.
Ta bort rotorskruvarnas O-ringar (2.03).
Ta bort rotorerna (2.01) fran axlarna (5.01 och 5.02).

Ta bort rotorernas o-ringar (2.04).
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4.2.2 CP40 Demontering av pumphus

VARNING

4221

OBS: Kontrollera att alla rérledningar ar bortkopplade.

CP40 Demontering av pumphus fér Pump med enkel mekanisk tatning och
enkel o-ringstétning

(Efter att 4.2.1 & genomfért)
- Tabort (4.08) som haller fast pumphuset (3.01) pa vaxelhuset (4.01).

Enkel mekanisk (ospolad) tatning féor CP40 — se Fig 29 och avsnitt 5.2.1 f6r
demontering och avsnitt 5.2.2 fér montering.

d .
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o

AT j

7.04 /.03

\ /.05

Fig 29 Enkel mekanisk tatning — CP40

- Drag av pumphuset (3.01) fran lagerhuset (4.01), notera styrstiften (4.03).
Hall samman shimsen (4.05) i satser om de skall anvandas pa nytt.
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Enkel O-Ringstatning enligt Fig 30 — se avsnitt 6.2.1 fér demontering och
montering.

- Lossa O-Ringstatningen (7.04) fran pumphuset (3.01)

Fig 30 O-Ringstatning

- Drag av pumphuset (3.01) fran lagerhuset (4.01), notera styrstiften (4.03).
Hall samman shimsen (4.05) i satser om de skall anvandas pa nytt.

52



4.2.2.2 (CP40 Demontering av pumphus fér Pump med enkel spolad eller dubbel
spolad mekanisk tatning.

Fére demontering av pumphus (3.01), lossa tatningshusets skruvar (7.10)
lossa tatningshuset (7.06) frdn pumphuset (3.01), notera styrstiften (7.09).

- Drag av pumphuset (3.01) fran lagerhuset (4.01), notera styrstiften (4.03).
Hall samman shimsen (4.05) i satser om de skall anvandas pa nytt.

Enkel spolad mekanisk tétning enligt Fig 31 . Se avsnitt 5.2.3 fér demontering
och avsnitt 5.2.4 fér montering.
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Fig 31 — Enkel spolad mekanisk tatning — CP40

Dubbel spolad mekanisk tatning enligt Fig 32. Se avsnitt 5.2.7 fér demontering
och 5.2.8 fér montering.
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Fig 32 — Dubbel spolad mekanisk tatning — CP40
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4.2.3 CP40 Demontering av vaxelhus
(Efter att avsnitt 4.3.1 och 4.3.2 genomférts) - se Fig 33

Fig 33 CP40 Ingaende delar
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Fére demontering av vaxelhus ska tatningarna monteras bort, se avsnitt 5.0 for
Mekaniska tatningar, eller avsnitt 6.0 f6r O-Ringstétningar.

Nedan lamnas anvisningar foér en fullstdndig demontering av vaxelhuset, se Fig 33.

Ta bort kilen (6.12), Tag bort oljeavtappningspluggen (6.09) och
avluftningen (6.10). Tappa ur oljan i ett I1&mpligt uppsamlingskérl. Spara
den, om det senare skulle visa sig nédvandigt med en kontroll

Ta bort skruvarna (6.11) och lossa vaxelhuskapan (6.00) fran lagerhuset
(4.01). Vaxelhuskapan (6.00) sitter pa styrstift (6.06).

Ta bort oljetatningen (6.03) fran vaxelhuskapan (6.00).

Lossa med 2 varv alla skruvar i lashylsan (5.16). Nar det ar gjort bor
lashylsan lossa fran sitt grepp. Om inte, ta bort de 2 skruvar som har en
annan farg an évriga (de kan ocksa ha en bricka under skruvskallen). Nar

dessa ar borta frildggs gangade hal, anvand 2 st M8 x 40 skruvar och dra
dessa tills l&shylsan lossnar. Ta darefter bort lashylsan.

Ta bort lasmutter (5.12) och brickan (5.11).

Ta bort kugghjulen (5.09), kilar (5.10), o-ring (5.22), distanshylsa (5.18)
och l&pptatning (6.19).

Vand pumpen i vertikal position med rororandan upp, och se till att den
stéttas upp.

Ta bort skyddet (4.06) och kastarringen (7.03) — (endast monterad till
enkel ospolad mekanisk tatning och o-ringstatningar).

Ta bort skruvarna (5.07).

Ta bort lagerhallarna (5.06), o-ringar (5.21) och shims (5.04). Spara
shimsen i satser och anteckna deras placering..

Ta bort lapptatningarna (5.03) fran lagerhallarna (5.06).

Ta bort axlarna (5.01 och 5.02) fran vaxellddan (4.01). Axlar (5.01 och
5.02) ar kompletta med lager (5.05), distanser (5.18), lasmuttrar (5.19),
lasbrickor (5.20) lagerinnebanor (6.02).

Tag av lagren (5.05) och eventuella tillhérande shims (5.04) fran vaxel-
huset (4.01). Spara lagerbanorna och shimsen i satser och anteckna
deras placering.

Ta bort lasmuttrar (5.19), lasbrickor (5.20), distanser (5.18) lager (5.05)
fran axlarna (5.01 och 5.02).

Ta bort lasring (6.01) och lagren (6.02) fran véaxelhuset (4.01).
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4.2.4 CP40 Montering av véaxelhus
Se Fig 33.

- Montera lagren (5.05) pa axlarna (5.01 och 5.02). Se till att de ligger an
mot ansatsen pa axeln. Lagren skall monteras enligt Fig 34.

Fig 34 Lagrens placering pa axeln

- Montera distanshylsor (5.17), lasbrickorna (5.20) och lasmuttrar (5.14) pa
axlarna (5.01 och 5.02). Drag med ratt moment enligt sektion 8.2. Bocka
upp lasplatarna pa brickorna.

- Montera lagrens (6.02) innerbanor pa axlarna (5.01 och 5.02) mot
ansatsen pa axeln.

- Montera lagrens (6.02) ytterbanor och lasringar (6.01) i vaxelhuset (4.01).
- Montera tva lager (5.05) i véxelhuset (4.01).

- Stall vaxelhuset (4.01) i vertikalt 1dge, montera axlarna (5.01 och 5.02) i
huset (4.01).

- Montera de aterstdende lagerbanorna (5.05), shimsen (73) med en
nominell tjocklek pa 0,6 mm, O-ringarna (5.21) och lasplattorna (5.06).
Drag fast lasplattorna med skruvarna (5.07) med ratt moment enligt avsnitt
8.2.

- Anvand en momentdragare for att mata vridmomentet hos vardera axeln.
Se sektion 8.2. En eventuell justering gérs med shimsen (5.04), fér att 6ka
vridmomentet Iagg till shims, fér att minska vridmomentet ta bort shims.
Vid en andring av shimsen maste alltid skruvarna (5.07) dras med ratt
moment innan vridmomentet kontrolleras igen.

- Montera rotorerna (2.01) pa axlarna (5.01 och 5.02) med rotorskruvarna
(2.02).

VARNING OBS: Anvdnd alltid det medféljande verktyget fér rotorskruvarna. Vid

anvandning av annat verktyg kan rotorskruvaran skadas.



Fig 35

Anvand en djupmikrometer eller liknande anordning fér att mata ev
avvikelser 'X' i rotorernas framre spel. Se fig. 35. Om en avvikelse
konstateras flyttas shimsen (5.04) med en tjocklek motsvarande
awvikelsen 'X' fran platsen under de undre rotorlagerhallarna (5.06) till
platsen under den framre lagerbanan (5.05.

‘X! REMOVE SHIM ‘X'

ADD SHIM X'

Instélining av rotor.

Kontrollera spelet vid rotorns framre yta och rotationsmomentet efter
justering av shimsen (5.04).

Tag bort rotorskruvarna (2.02) och rotorerna (2.01).
Montera lapptatningen (5.03) | lagerhallaren (5.06).
Stéll pumpen | normalt horisontellt l1age.

Montera I&pptatningen (6.19) i vaxelhuset (4.01). Montera distans(5.18) och
o-ring (5.22) péa drivaxeln (5.01). Montera kilen (5.10) p& drivaxeln (5.01).

Montera kugghjulen (5.09) pa axlarna (5.01 och 5.02).

Montera brickan (5.11) och lasmuttern (5.12) och drag muttern med ratt
moment enligt avsnitt 8.2. Bocka upp lasplaten pa lasbrickan (5.11).

Vrid axlarna (5.01 och 5.02) sa att de utelamnade splinsen kommer rakt
uppat, se Fig 36.
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- Smdrj hallaren (5.16) med olja och montera pa kugghjulen (5.09). Dra EJ at.

'MISSING SPLINE’

'MISSING SPLINE'

Fig 36 Splines.

- Montera rotorerna (2.01) och rotorskruvar (2.02) pa axlarna (5.01 och
5.02).

- Kontrollera rotorspelet och jamfér det med tabellen i avsnitt 8. 1. En
justering av spelet gbrs enkelt genom vridning av axlarna (5.01 och 5.02) i
férhallande till varandra. Nar optimalt spel har uppnatts kan hallaren (5.16)
dras med korrekt moment. Se avsnitt 8.2. Gdr dragningen i anvisad
ordning. Se fig. 37.

Fig 37 Dragningsordning

- Kontrollera spelet mellan rotorerna efter dragningen av héllaren (5.16), se
avsnitt 8.1.

- Tabort rotorerna (2.01) och rotorskruvarna (2.02).

- Montera oljetatningen (6.03) i véxelhusk&pan (6.00).

- L&agg flytande tatningsmedel (Loctite 573 eller liknande) pa
vaxelhuskapans (6.00) tatningsyta och montera locket pa véaxelhuset

(4.01). Locket styrs av styrstiften (6.06) och dras fast med skruvarna
(6.11). Drag skruvarna med ratt moment enligt avsnitt 8.2.
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CP40 Montering av pumphus, rotorer och lock

- Montera kastarringar och
skydd (om tillampligt, beror
pa tatningsalternativ).

- Montera pumphus (3.01) till
vaxelhuset (4.01) styrt av
styrstiften (4.03) och las med
muttrarna (4.08) och dra at
med ratt moment se avsnitt
8.2.

- Montera rotorerna (2.01) och
rotorskruvarna (2.02).
Anvand en djupmikrometer
eller liknande anordning och
mat det framre spelet (se
avsnitt 8.1) mellan
pumphuset och rotorernas
framsidor. Kontrollera att
spelet stdmmer med
uppgifterna i tabellen i avsnitt 8.1.  Fig 38 - CP40 Montering av pumphus

- For att justera det framre spelet, ta bort rotorskruvarna (2.02), rotorerna
(2.01), muttrar (4.08) och pumphus (3.01) och satt in shims (4.05) mellan
pumphuset (3.01) och vaxelhuset (4.01).

OBS: Det ar viktigt att tjockleken pa de inlagda shimsen (4.05) ar densamma
bade upptill och nertill i pumphuset (3.01).

- Montera tatningarna. Se sektion 5.0 och 6.0.

- Montera pumphus (3.01) till vaxelhuset (4.01) styrt av styrstiften (4.03) och
las med muttrarna (4.08) och dra at med ratt moment, se avsnitt 8.2.

- Montera rotorerna (2.01) med O-ringar (2.03 och 2.04) och lasskruvarna
(2.02). Drag med ratt moment enligt sektion 8.2

- Kontrollera samtliga rotorspel; framtill, baktill och radiellt. Se avsnitt 8.1.

- Montera locket (1.01) med O-ring (1.02) eller packning. Féast locket med
muttrarna (1.03) och drag dem med ratt moment. Se avsnitt 8.2.

59



4.3 CP50 Pumps — Demontering och montering

4.3.1 CP50 Demontering av lock och rotorer

Fig 39 — Lock och rotorer — ingaende delar
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> D

VARNING

Félj rekommendationerna for avstangning enligt avsnitt 3.5.

Se Fig 39.

Lossa véaxelvis lockets kupolmuttrar (1.03). Var férsiktig, eftersom det fort-
farande kan finnas produktrester och tryck i pumphuset. Dessa tréanger ut i
omgivningen nar lockmuttrarna lossas.

Ta bort kupolmuttrarna (1.03).

Ta bort locket (1.01) genom att om sa erfordras bryta med ett verktyg i
slitsarna.

Ta bort O-ringen (1.02).

Ta bort rotorskruvarna (2.02) med medféljande specialverktyg).

OBS: Medféljande specialverktyget ska alltid anvdndas. Om andra verktyg

anvands, kan de skada rotorskruvarna.
Ta bort rotorskruvarnas O-ringar (2.03).
Lossa med 2 varv alla skruvar i rotorns lashylsa (2.05). Né&r det &r gjort bor
lashylsan lossa fran sitt grepp. Om inte, ta bort de 2 skruvar som har en
annan farg &n 6vriga (de kan ocksa ha en bricka under skruvskallen). Nar
dessa ar borta frildggs gangade hal, anvand 2 st M8 x 40 skruvar och dra
dessa tills l&shylsan lossnar. Ta darefter bort lashylsan.
Ta bort rotorerna (2.01) fran axlarna (5.01 och 5.02).

Ta bort rotorernas o-ringar (2.04) och kilar (2.06).
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4.3.2 CP50 Demontering av pumphus

VARNING

4.3.21

OBS: Kontrollera att alla rorledningar ar bortkopplade.

CP50 Demontering av pumphus fér Pump med enkel mekanisk tatning och

enkel o-ringstéatning.
(Efter att 4.2.1 ar genomfort)

Ta bort muttrarna (4.08).
Drag av pumphuset (3.01) fran lagerhuset (4.01), notera styrstiften (4.03).

Enkel mekanisk (ospolad) tatning fér CP40 — se Fig 40 och avsnitt 5.3.1 for
demontering och avsnitt 5.3.2 fér montering.

[7.05] ]7.03]

Gy

Fig 40
Enkel mekanisk tatning — CP50
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Enkel O-Ringstatning enligt Fig 41 - se avsnitt 6.3.1 fér demontering och
montering.

2.0k

Fig 41 O-Ringstétning
Lossa O-Ringstatningen (7.04) fran pumphuset (3.01).

Drag av pumphuset (3.01) fran lagerhuset (4.01), notera styrstiften
(4.03).
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4.3.2.2 CP50 Demontering av pumphus fér Pump med enkel spolad eller dubbel
spolad mekanisk tatning.

- Se Fig 42 for enkel spolad mekanisk tatning fér CP50.

- Se Fig 43 for dubbel spolad mekanisk tatning for CP50.

- Fére demontering av pumphus (3.01), lossa tatningshusets skruvar
(7.18) fran pinnbult (7.17) och lossa tatningshuset (7.06) fran
pumphuset (3.01).

- Ta bort kupolmuttrar (4.08).

- Drag av pumphuset (3.01) fran lagerhuset (4.01), notera styrstiften

(4.03).
7.06
7.18]

N

(@)

~

50 )

4N
% y
NN Wl 2%

Fig 43 Dubbel spolad mekanisk tatning - CP50



4.3.3 CP50 Demontering av vaxelhus
( Efter att avsnitt 4.3.1 och 4.3.2 genomférts)

Fig 44 CP50 Ingaende delar
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Fére demontering av vaxelhus ska tatningarna monteras bort, se avsnitt 5.3
fér Mekaniska tatningar, eller avsnitt 6.3 for O-Ringstatningar.

Nedan |Amnas anvisningar fér en fullstandig demontering av véxelhuset, se
Fig 44.

Ta bort skyddet (4.06) och kastarringen (7.03) — (endast monterad till
enkel ospolad mekanisk tatning och o-ringstatningar).

Ta bort kilen (6.12) fran axeln.

Ta bort oljeavtappningspluggen (6.09) och avluftningen (6.10). Tappa ur
oljan i ett lampligt uppsamlingskarl. Spara den, om det senare skulle visa
sig nédvandigt med en kontroll).

Ta bort skruvarna (6.11) och lossa véxelhuskdpan (6.00). Vaxelhuskapan
(6.00) sitter pa styrstift (6.06).

Ta bort oljetatningen (6.03) fran vaxelhuskapan (6.00).

Lossa med 2 varv alla skruvar i lashylsan (5.16) pa I6pande axel (5.02).
Nar det ar gjort bor lashylsan lossa fran sitt grepp. Om inte, ta bort de 2
skruvar som har en annan farg &n 6vriga (de kan ocksa ha en bricka
under skruvskallen). Nar dessa ar borta frildaggs gangade hal, anvand 2 st
M8 x 40 skruvar och dra dessa tills lashylsan lossnar. Ta darefter bort
lashylsan.

Ta bort lasmutter (5.12) och brickan (5.11), darefter kugghjulen (5.09),
kugghjulets kil (5.10), distanshylsa (5.18), o-ring (5.22) och lapptatning
(6.19).

Vand pumpen i vertikal position med rotorandan upp, och se till att den
stottas upp.

Ta bort skruvarna (5.07), och sedan lagerhallarna (5.06) och o-ringarna
(5.21), ta darefter bort lapptétningarna (5.03) fran lagerhallarna (5.06).

Ta bort axlarna (5.01 och 5.02) fran vaxelladan (4.01). Axlarna (5.01 och
5.02) ar kompletta med stift (5.23), distanser (5.24), lager (5.05), distanser
(5.18), brickor (5.20), lasmuttrar (5.19), lager (6.02) och distanser (6.02).

Ta bort lagren (6.02) komplett med distanser (6.02) fran axlarna (5.01 och
5.02) spara dem i satser och anteckna deras placering.

Ta bort lasmuttrar (5.19) och lasbrickor (5.20).

Ta bort lagren (5.05) komplett med distanser (5.05) fran axlarna (5.01 och
5.02) spara dem i satser och anteckna deras placering.
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- Ta bort axelhylsans stifts (5.23) fran axlarna (5.01 och 5.02), ta bort
distanser (5.24), notera monterad placering.

4.3.4 CP50 Montering av véxelhus
Foljande beskriver montering av vaxelhus, se Fig 44 for ingdende delar.
- Montera lagren (5.05) komplett med distanser (5.05) pa axlarna (5.01 och
5.02), Se till att alla delar som demonterades | punkten 4.3.3, eller som

levererats som ersattning (se fig 45) har ratt placering.

- Montera distanshylsor (5.24), pa axlarna (5.01 och 5.02).

5.05

5.20

SPACERS

Fig 45 Montage framre lager — CP50
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- Montera lasbrickorna (5.20) och lasmuttrarna (5.19) Drag med
ratt moment enligt sektion 8.2. Bocka upp lasplatarna pa
brickorna.

OBS: Fortsatt inte arbetet utan att forst ha kontrollerat att de bakre
lagerbanorna (5.05) finns pa sina platser.

- Montera lagren (6.02) komplett med distanser (6.02) pa axlarna (5.01 och
5.02), Se till att alla delar som demonterades | punkten 4.3.3, eller som
levererats som ersattning (se fig 46) har ratt placering.

Fig 46 Montage framre lager — CP50

- Stall vaxelhuset (4.01) i
vertikalt  lage, montera
axlarna  (5.01 och
5.02) i huset (4.01).

- Montera de framre
lagrens (5.05)
lagerbanor, om dessa
inte redan &r
monterade.

- Montera

lapptatningarna (5.03) | legerhallarna (5.09).
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Montera lasplattorna (5.09) och O-ringarna (5.21) och fast dem med
skruvarna (5.07). Drag skruvarna med ratt moment enligt avsnitt 8.2.

Vand tillbaka pumpen till normalt, horisontellt Iage.

Montera lapptatningen (6.19) i véaxelhuset (4.01). Satt pa O-ringen (5.22),
distanshylsan (5.18) och kilen (5.10) pa drivaxeln (5.01).

Montera kugghjulen (5.09) pa axlarna (5.01 och 5.02).

Montera lasbricka (5.11) och lasmutter (5.12). Drag muttern med ratt
moment enligt sektion 8.2. Bocka upp lasplaten pa brickan.

Vrid axlarna (5.01 och 5.02) sa att rotorernas kilspar kommer att sta rakt
uppat.

Smérj hallaren (5.16) med olja och montera den p& kugghjulet (5.09). Dra EJ
at skruvarna.

OBS: Stiften (5.23) ska ej monteras i detta skede.

Fig 47 Dragningsordning

Fast kugghjulet (5.09) pa lépande axeln (5.02). Anvand verktyget (som
medféljer) samt tillhéroche pinnbult och mutter. Se till att tva skruvar i hallaren
(5.16) ar synliga genom halen i verktyget.

Kontrollera rotorspelet och jamfér det med tabellen i avsnitt 8. 1. En justering
av spelet gors enkelt genom vridning av axlarna (5.01 och 5.02) i férhallande
till varandra. Nar optimalt spel har uppnatts, dra at de synliga skruvarna i
hallaren (5.16), for att halla kugghjulet pa plats. Ta bort verktyget och

tillhdérande pinnbult och mutter. Dra at skruvarna i hallaren (5.16) med korrekt

moment, se avsnitt 8.2. GOr dragningen i anvisad ordning. Se fig 47.

Kontrollera spelet mellan rotorerna efter dragningen av hallaren (5.16), se
avsnitt 8.1

Montera oljetatningen (6.03) i véxelhuskpan (6.00).
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4.3.5

Lagg flytande tatningsmedel (Loctite 573 eller liknande) pa véaxelhuskapans
(6.00) tatningsyta och montera locket pa véaxelhuset (4.01). Locket styrs av
styrstiften (6.06) och dras fast med skruvarna (6.11). Drag skruvarna med
ratt moment enligt avsnitt 8.2.

Montera kilen (6.12) pa drivaxeln.

Montera dréneringsplugg (6.09) och pafyliningsplugg (6.10).

Ta bort rotorerna (2.01) och rotorskruvarna (2.02) och distanser (5.24)

CP50 Rotorcase, Montering av pumphus, rotorer och lock
Se Fig 33 och Fig 44.

Montera distanser (5.24) och tatningens hylsa (7.15) pa axeln (5.01 och
5.02).

OBS: Stiften (5.23) ska ej monteras i detta skede.

Montera pumphus (3.01) till vaxelhuset (4.01) styrt av styrstiften (4.03) och
las med muttrarna (4.08) och dra at med ratt moment se avsnitt 8.2.

Montera rotorerna (2.01) pa axlarna (5.01 och 5.02).

Fast en rotor (2.01) pa en av axlarna (5.01 eller 5.02) med hjalp av
medféljande verktyg och tillhérande pinnbult och mutter se Fig 48.

Fig 48 Verktyg for att fasta rotor

Anvand en djupmikrometer eller liknande anordning och méat det framre
spelet (se avsnitt 8.1) mellan pumphuset och den fastade rotorns framsida.
Kontrollera att spelet stimmer med uppgifterna i tabellen i avsnitt 8.1.
Notera eventuell avvikelse i det framre spelet.
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- Ta bort verktyget med tillhérande pinnbult och mutter.

- Upprepa proceduren fér den andra rotorn. Notera aven héar eventuell
avvikelse | det framre spelet.

- Ta bort verktyget med tillhérande pinnbult och mutter.
- Ta bort rotorerna (2.01), pumphuset (3.01) téatningarnas hylsor (7.15).

- Om det gar att konstatera nagra avvikelser i de frdmre spelen maste
distanshylsorna (5.24) bearbetas for att uppna ratt spel, se avsnitt 8.1.

OBS: Om det uppmaitta framre spelet ar storre an i tabellen i avsnitt 8.1,
maste nya distanser (5.24) inférskaffas och bearbetas till ritt l1angd for
att uppna ratt framre spel.

- Kontrollera att andarna pa distanserna (5.24) ar plana efter bearbetning.

- Efter bearbetning av distanserna (5.24), kontrollera pa nytt de framre spelen
fér bagge rotorerna, se avsnitt 8.1.

- Montera distanserna (5.24) pa axlarna (5.01 och 5.02) och sékerstall att de
ar ratt positionerade.

- Satt i stiften (5.23) | axlarna (5.01 och 5.02) anvand Loctite 648 eller
liknande.

- Montera tatningarna; se avsnitt 5.3 och 6.3.

- Montera pumphus (3.01) till véxelhuset (4.01) styrt av styrstiften (4.03) och
las med muttrarna (4.08) och dra at med ratt moment, se avsnitt 8.2.

- Montera o-ringarna (2.05) och rotorerna (2.01) pa axlarna (5.01 och 5.02).

- Smorj lashylsorna (2.05) med olja och montera pa axlarna (5.01 och 5.02).

- Fast en rotor (2.01) pa en av axlarna (5.01 eller 5.02) med hjalp av verktyget
och tillhérande pinnbult och mutter, se Fig 48, och se till att tva av skruvarna
pa lashylsan (2.05) &r synliga genom halen i verktyget.

- Dra forsiktigt at de synliga skruvarna pa lashylsan fér att lasa rotorn i sin
position. Ta bort verktyget och dra at skruvarna i lashylsan (2.05) till korrekt
moment se avsnitt 8.2. Gér dragningen i anvisad ordning, se Fig 47.

- Upprepa proceduren fér den andra rotorn.

- Montera o-ringarna (2.03) och rotorskruvarna (2.02) och dra at med ratt
moment, se avsnitt 8.2.

- Kontrollera samtliga rotorspel; framtill, baktill och radiellt. Se avsnitt 8.1.



Montera locket (1.01) med O-ring (1.02). Fast locket med muttrarna (1.03)
och drag dem med ratt moment. Se avsnitt 8.2.
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5.0 Classic+ Demontering & montering av mekaniska tatningar.

5.1 Allmé&nna anvisningar fér montering av mekaniska tatningar.

Kort sammanfattning av monteringsanvisningarna:

- Mekaniska tatningar ar precisionstillverkade enheter med fint lappade
ytor och saten. De maste darfér hanteras varsamt och kan inte fungera
optimalt om de inte monteras med stor omsorg och i enlighet med
anvisningarna.

- Om mekaniska tatningar skall ateranvandas, maste samtliga
komponenter hallas samman i satser. Blanda inte nya och gamla
tatningsytor i samma tatning.

- Avlagsna alla skarpa kanter och grader, som kan skada materialet i
O-ringar eller tatningsringar.

- Alla saten och hus for tatningarna maste rengdras omsorgsfullt fére
monteringen.

- Téatningsytorna och satena maste hanteras varsamt och rengéras noga
fére monteringen.

- Kontrollera att tatningsytorna ar oskadade och att O-ringarna &r fria
fran skarskador, sprickor och uppsvallningar.

- Alla O-ringar skall smérjas latt med ett lampligt smérjmedel (silikonfett,
tval eller liknande) innan de monteras. Se dock till att det inte finns for
mycket smérjmedel, sarskilt inte runt sjélva tatningsytan.

- Kontrollera att tdtningarnas saten ar rakt monterade i husen.

- Var extra forsiktig vid montering av tatningar med spréda ytor och
séaten, t ex av kiselkarbid.

- Anvand aldrig fér stor kraft vid montering av en mekanisk tatning. Om
det ar svart att rikta in och montera tatningen féreligger det nagot fel.

- Om du skulle tappa eller skada en tatning, far den inte monteras utan
att férst ha kontrollerats

VARNING

Lat aldrig en mekanisk titning ga torr.




5.2 CP10, CP20, CP30 och CP40 Mekaniska tatningar

5.2.1 CP10, CP20, CP30 och CP40 Demontering av enkel, mekanisk tatning

701] /.02

7.05

1.04

(CP10
ONLY)

Fig 49 Enkel (ospolad) mekanisk tétning

- Tabort locket (1.01), rotorskruvarna (2.02), rotorerna (2.01), o-ringarna
(2.04) och pumphuset (3.01). Se avsnitt 4.1.2.1 (CP10, 20 och CP30),
eller avsnitt 4.2.2.1 (CP40).

- Lossa, men tag inte bort skruvarna, som haller de roterande tatnings-
hylsorna (7.05) pa axlarna (5.01 och 5.02).

- Tabort de roterande tatningshylsorna (7.05) med o-ring (7.02) fran
axlarna (5.01 och 5.02).

- Tabort de stationdra tatningsringarna (7.04) och O-ringarna (7.01) fran
pumphuset (3.01).
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5.2.2 CP10, CP20, CP30 och CP40 Montering av enkel, mekanisk tatning
Se Fig 50 fér CP10, CP20, CP30 och CP40

- Montera o-ringarna (7.01) i den stationara tatningsringen (7.04).

- Montera de stationara tatningsringarna (7.04) i pumphuset (3.01). och se
till att o-ringarna (7.01) ar i ratt position.

OBS: Pa modell CP10 har den stationara tatningens séte (7.04) en férsankt

VARNING styrning, som passar 6ver stoppbrickan (7.13).

OBS: Pa modellerna CP20, 30 och 40 har den stationdra tatningens sate
(7.04) en trekantig form, som maste passa in helt i pumphusets (3.01)

urtag.

- Montera de roterande tatningshylsorna (7.05) med o.ringar (7.02) pa
axlarna (5.01 och 5.02) med rétt instéliningsavstand, se fig. 50. Drag
fastskruvarna (7.05) med ratt moment enligt sektion 8.2.

(SPRING UNCOMPRESSED)

— )
——
—_—|
= _
Pump Modell X (mm) X (inches)
CP10 14.3 0.5630
CP20 10.8 0.4252
CP30 13.4 0.5276
CP40 17.5 0.6890

Fig 50 Instaliningsavstand “X”, fijadern obelastad

- Montera pumphuset (3.01), o-ringarna (2.04), rotorerna (2.01), o-ringarna
(2.03), rotorskruvarna (2.02) och locket (1.01), se avsnitt 4.1.4 (CP10,
CP20 och CP30) eller 4.2.5 (CP40).



5.2.3 CP10, CP20, CP30 och CP40 Demontering av enkel, lagtrycksspolad
mekanisk tatning
Se Fig 51 for CP10, CP20, CP30 och CP40
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Fig 51 Enkel spolad mekanisk tatning
- Ta bort locket (1.01), rotorskruvarna (2.02), o-ringarna (2.03), rotorerna
(2.01), o-ringarna (2.04) och pumphus (3.01) se avsnitt 4.1.2.1 och 4.1.2
(CP10, CP20 or CP30) eller 4.2.2.1 (CP40).

- Lossa, men tag inte bort skruvarna, som haller de roterande tatnings-
hylsorna (7.05) pa axlarna (5.01 och 5.02).

OBS: Man kommer at skruvarna genom spolanslutningarna i spolhuset
(7.06).

- Ta bort de roterande tétningshylsorna (7.05) med o-ring (7.02) fran
axlarna (5.01 och 5.02).

- Ta bort spolhusen (7.06) komplett med lapptatningarna (7.08) och o-
ringarna (7.07) fran axlarna (5.01 och 5.02).

- Ta bort lapptatningarna (7.08) och o-ringarna (7.07) fran spolhusen (7.06).

- Ta bort de stationara tatningsringarna (7.04) och O-ringarna (7.01) fran
pumphuset (3.01).



5.2.4 CP10, CP20, CP30 och CP40 Montering av enkel, lagtrycksspolad mekanisk

VARNING

tatning
Se Fig 51 for CP10, CP20, CP30 och CP40

- Montera o-ringarna (7.01) i den station&ra tatningsringen (7.04).

- Montera de stationara tatningsringarna (7.04) i pumphuset (3.01). och se
till att o-ringarna (7.01) ar i ratt position).

OBS: Pa modell CP10 har den stationara tatningens séte (7.04) en férsankt
styrning, som passar 6ver stoppbrickan (7.13).

OBS: Pa modellerna CP20, 30 och 40 har den stationara tatningens séte
(7.04) en trekantig form, som maste passa in helt i pumphusets
(3.01) urtag.

- Montera lapptatningarna (7.08) och o-ringarna(7.07) i spolhusen (7.06).

- Montera spolhusen (7.06) pa axlarna (5.01 och 5.02).

- Montera de roterande tatningshylsorna (7.05) med o.ringar (7.02) pa
axlarna (5.01 och 5.02) med rétt instéliningsavstand, se fig. 50. Drag

fastskruvarna (7.05) med ratt moment enligt sektion 8.2.

OBS: Man kommer at skruvarna till det roterande tatningsarrangemanget
(7.05) genom spolanslutningarna i spolhuset (7.06).

- Montera pumphuset (3.01), o-ringarna (2.04), rotorerna (2.01), o-ringarna
(2.03), rotorskruvarna (2.02) och locket (1.01), se avsnitt 4.1.4 (CP10,
CP20 och CP30) eller 4.2.5 (CP40).

- Las spolhuset (7.06) till pumphuset (3.01) med skruvarna (7.10) och
sakerstall ratt position mot styrstiften (7.09).
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5.2.5 CP10 Demontering av dubbel, hdgtrycksspolad mekanisk tatning
Se Fig 52.
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Fig 52 Dubbel hégtryckspolad mekanisk tatning

- Ta bort locket (1.01), rotorskruvarna (2.02), o-ringarna (2.03), rotorerna
(2.01), o-ringarna (2.04) och pumphus (3.01) se avsnitt 4.1.1 och 4.1.2.

- Lossa, men tag inte bort skruvarna (7.11), som haller de roterande
tatningshylsorna (7.11) pa axlarna (5.01 och 5.02).

OBS: Man kommer at skruvarna (7.13) genom spolanslutningarna i
spolhuset (7.06).

- Ta bort de roterande tatningshylsorna (7.11) med o-ringar (7.02) fran
axlarna (5.01 och 5.02).

- Ta bort spolhuset (7.06) komplett med o-ringar (7.07), stationara
tatningsringar (7.12) och o-ringar (7.01) fran axlarna (5.01 och 5.02).

- Ta bort stationdra tatningsringar (7.12), o-ringar (7.02) och o-ringar (7.07)
fran tatningshuset (7.06).

- Ta bort stationdra tatningsringar (7.04) och o-ringar (7.01) frAn pumphuset
(3.01).
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5.2.6

VARNING

CP10 Montering av dubbel, hégtrycksspolad mekanisk tatning
Se Fig 52

- Montera o-ringar (7.01) pa de stationara tatningsringarna (7.04 och 7.12).

- Montera de stationadra tatningsringarna (7.04) i pumphuset (3.01). och se
till att o-ringarna (7.01) &r i ratt position).

OBS: Pa modell CP10 har den stationara tatningens sate (7.04) en forsankt
styrning, som passar 6ver stoppbrickan (7.13).

- Montera o-ringar (7.01) pa de stationara tatningsringarna (7.11).

- Montera de stationara tatningsringarna (7.11) i spolhusen (7.06), och se
till att o-ringarna (7.01) &r i ratt position).

- Montera spolhus (7.06) pa axlarna (5.01 och 5.02).

- Rengér tatningsytorna (7.11 och 7.12), anvdnd mjuk trasa och lampligt
I6sningsmedelsbaserat rengdringsmedel for basta resultat.

- Montera de roterande tatningshylsorna (7.11) med o-ringar (7.02) pa
axlarna (5.01 och 5.02).

OBS: Fér pumpar med flansanslutningar ar det enklare att positionera den
roterande tatningshylsan (7.11) pa axlarna (5.01 och 5.02) med ratt
installningsavstand enligt fig 50, innan pumphuset (3.01) monteras.

- Montera pumphuset (3.01), o-ringarna (2.04), rotorerna (2.01), o-ringarna
(2.03), rotorskruvarna (2.02) och locket (1.01), se avsnitt 4.1.4.

- Las spolhuset (7.06) till pumphuset (3.01) med skruvarna (7.10) och
sakerstall ratt position mot styrstiften (7.09).

- Rotera axlarna med tva till tre fulla varv.
- Dra at skruvarna (7.11) med korrekt moment, se avsnitt 8.2.

OBS: Man kommer at skruvarna till det roterande tatningsarrangemanget
(7.05) genom spolanslutningarna i spolhuset (7.06)
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5.2.7 CP20, CP30 och CP40 Demontering av dubbel, hégtrycksspolad mekanisk
tatning
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Fig 53 Dubbel hégtryckspolad mekanisk tatning

- Ta bort locket (1.01), rotorskruvarna (2.02), o-ringarna (2.03), rotorerna
(2.01), o-ringarna (2.04) och pumphus (3.01) se avsnitt 4.1.1 och 4.1.2
(CP20/CP30) eller avsnitt 4.2.1 och 4.2.2 (CP40).

- Lossa, men tag inte bort skruvarna (7.11), som haller de roterande
tatningshylsorna (7.11) pa axlarna (5.01 och 5.02).

OBS: Man kommer at skruvarna (7.13) genom spolanslutningarna i
spolhuset (7.06).

- Ta bort de roterande tatningshylsorna (7.11) med o-ringar (7.02) fran
axlarna (5.01 och 5.02).

- Ta bort spolhuset (7.06) komplett med o-ringar (7.07), stationara
tatningsringar (7.12) och o-ringar (7.01) fran axlarna (5.01 och 5.02).

- Ta bort stationéra tatningsringar (7.12), o-ringar (7.01) och o-ringar (7.07)
fran tatningshuset (7.06).

- Ta bort stationara tatningsringar (7.04) och o-ringar (7.01) fran pumphuset
(3.01).
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5.2.8 CP20, CP30 och CP40 Montering av dubbel, hdgtrycksspolad mekanisk

VARNING

VARNING

tatning
Se Fig 583.

- Montera o-ringar (7.01) pa de stationara tétningsringarna (7.04).

- Montera de stationara tatningsringarna (7.04) i pumphuset (3.01). och se
till att o-ringarna (7.01) ar i ratt position).

OBS: Den stationara tatningens séte (7.04) har en trekantig form, som maste
passa in helt i pumphusets (3.01) urtag.

- Montera o-ringarna (7.01) i den stationara tatningsringen (7.12).
- Montera de stationara tatningsringarna (7.12) in spolhusen (7.06) och
sakerstall ratt positonering bade foér o-ringarna (7.01) och de stationara

tatningsringarna (7.04) i spolhusen (7.06).

Note: Den stationéra tatningens sate (7.12) har en trekantig form, som maste
passa in helt i spolhusets (7.06) urtag.

- Montera spolhusen (7.06) pa axlarna (5.01 och 5.02).

- Rengbér tatningsytorna (7.11 och 7.12), anvand mjuk trasa och lampligt
I6sningsmedelsbaserat rengéringsmedel fér bésta resultat.

- Montera de roterande tatningshylsorna (7.11) pa axlarna (5.01 och 5.02).
OBS: For pumpar med flansanslutningar é@r det enklare att positionera den
roterande tatningshylsan (7.11) pa axlarna (5.01 och 5.02) med ratt
installningsavstand enligt fig 50, innan pumphuset (3.01) monteras.
- Montera pumphuset (3.01), o-ringarna (2.04), rotorerna (2.01), o-ringarna
(2.08), rotorskruvarna (2.02) och locket (1.01), se avsnitt 4.1.4
(CP20/CP30) eller 4.2.5 (CP40).

- Las spolhuset (7.06) till pumphuset (3.01) med skruvarna (7.10) och
sakerstall ratt position mot styrstiften (7.09).

- Rotera axlarna med tva till tre fulla varv.
- Dra at skruvarna (7.11) med korrekt moment, se avsnitt 8.2.

OBS: Man kommer at skruvarna till det roterande tatningsarrangemanget
(7.11) genom spolanslutningarna i spolhuset (7.06).
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5.3 CP50 Mekaniska tatninga

5.3.1 CP50 Demontering av enkel, mekanisk tatning

[7.04] |70 [7.05] [7.03]

Fig 54 Enkel (ospolad) mekanisk tatning - CP50
- Ta bort locket (1.01), rotorskruvarna (2.02), rotorlasningen (2.05),
rotorerna (2.01), o-ringarna (2.04) och pumphuset (3.01). Se avsnitt 4.3.1
och 4.3.2.
- Ta bort de roterande tatningshylsorna (7.05) med o-ring (7.01) fran
axlarna (5.01 och 5.02). Lossa ej skruvarna, som haller de roterande
tatningshylsorna (7.05).

- Ta bort de stationdra tatningsringarna (7.04) och O-ringarna (7.01) fran
pumphuset (3.01).

5.3.2 CP50 Montering av enkel, mekanisk tatning

- Montera o-ringarna (7.02) i den stationara tétningsringen (7.04).

- Montera de stationara tatningsringarna (7.04) i pumphuset (3.01). och se
till att o-ringarna (7.02) &r i ratt position).

VARNING | OBS: Den stationéra tatningens séte (7.04) har en trekantig form, som maste
passa in helt i pumphusets (3.01) urtag..

- Montera de roterande tatningshylsorna (7.05) med o-ring (7.01) pa axlarna
(5.01 och 5.02) och se till att uttagen passar in mot styrpinnarna (5.23) pa
axlarna (5.01 och 5.02).

- Montera pumphuset (3.01), o-ringarna (2.04), rotorerna (2.01),
rotorlasningarna (2.05), o-ringarna (2.03), rotorskruvarna (2.02) och locket
(1.01) — se avsnitt 4.3.5.
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5.3.3 CP50 Demontering av enkel, lagtrycksspolad mekanisk tatning

Se Fig 55.
7.07
701 [7.05 [7.08] [7.06]
7.04
7.02 717

Fig 55 Enkel spolad mekanisk tatning - CP50

Ta bort locket (1.01), rotorskruvarna (2.02), o-ringar (2.03), rotorlasning
(2.05), rotorer (2.01), o-ringar (2.04) och pumphus (3.01) se avsnitt 4.3.1
och 4.3.2.

Ta bort de roterande tatningshylsorna (7.05) med o-ring (7.01) fran
axlarna (5.01 och 5.02). Lossa ej skruvarna, som haller de roterande
tatningshylsorna (7.05).

Ta bort spolhusen (7.06) komplett med l&pptatningarna (7.08) och o-
ringarna (7.07) fran axlarna (5.01 och 5.02).

Ta bort lapptéatningarna (7.08) och o-ringarna (7.07) fran spolhusen (7.06).

Ta bort de stationara tatningsringarna (7.04) och O-ringarna (7.02) fran
pumphuset (3.01).

5.3.4 CP50 Montering av enkel, lagtrycksspolad mekanisk tatning
Se Fig 55

Montera o-ringarna (7.02) i den stationdra tatningsringen (7.04).

Montera de stationdra tatningsringarna (7.04) i pumphuset (3.01). och se
till att o-ringarna (7.02) ar i ratt position.

VARNING OBS: Den stationara tatningens sate (7.04) har en trekantig form, som

maste passa in helt i pumphusets (3.01) urtag.

83



5.3.5

- Montera lapptatningarna (7.08) och o-ringarna(7.07) i spolhusen (7.06).

- Montera spolhusen (7.06) pa axlarna (5.01 och 5.02).

- Montera de roterande tatningshylsorna (7.05) med o-ring (7.01) pa axlarna
(5.01 och 5.02) och se till att uttagen passar in mot styrpinnarna (5.23) pa
axlarna (5.01 och 5.02).

- Montera pumphuset (3.01), o-ringarna (2.04), rotorerna (2.01),
rotorlasningarna (2.05), o-ringarna (2.03), rotorskruvarna (2.02) och locket
(1.01) — se avsnitt 4.3.5.

- Las spolhuset (7.06) i pumphuset (3.01) med muttrarna (7.18).

CP50 Demontering av dubbel, hégtrycksspolad mekanisk tatning

Fig 56 Dubbel hdgtryckspolad mekanisk tatning

Ta bort locket (1.01), rotorskruvarna (2.02), o-ringar (2.03), rotorlasning
(2.05), rotorer (2.01), o-ringar (2.04) och pumphus (3.01) se avsnitt 4.3.1
och 4.3.2.

Ta bort de roterande tatningshylsorna (7.11) med o-ring (7.01) och (7.16)
fran axlarna (5.01 och 5.02). Lossa ej skruvarna, som haller de roterande
tatningshylsorna (7.11).

- Ta bort spolhuset (7.06) komplett med o-ringar (7.07), stationara
tatningsringar (7.12) och o-ringar (7.01) fran axlarna (5.01 och 5.02).

- Ta bort stationdra tatningsringar (7.12), och o-ringar (7.02) fran spolhuset
(7.06).

- Ta bort stationdra tatningsringar (7.04) och o-ringar (7.02) fran pumphuset
(3.01).
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5.3.6

VARNING

VARNING

CP50 Montering av dubbel, hégtrycksspolad mekanisk tatning
Se Fig 56.

- Montera o-ringar (7.02) pa de stationara tatningsringarna (7.04).

- Montera de stationadra tatningsringarna (7.04) i pumphuset (3.01). och se
till att o-ringarna (7.02) &r i ratt position).

OBS: Den stationara tatningens site (7.04) har en trekantig form, som
maste passa in helt i pumphusets (3.01) urtag.

- Montera o-ringar (7.02) pa de stationara tatningsringarna (7.12).

- Montera de stationara tatningsringarna (7.12) in spolhusen (7.06) och
sakerstall ratt positonering bade fér o-ringarna (7.02) och de stationara
tatningsringarna (7.12) i spolhusen (7.06).

OBS: Den stationara tatningens sate (7.04) har en trekantig form, som
maste passa in helt i spolhusets (7.06), urtag.

- Montera spolhusen (7.06) pa axlarna (5.01 och 5.02).

- Rengbér tatningsytorna (7.11 och 7.04), anvand mjuk trasa och lampligt
I6sningsmedelsbaserat rengdringsmedel for basta resultat.

- Montera de roterande téatningshylsorna (7.11) med o-ring (7.01 och 7.16)
pa axlarna (5.01 och 5.02) och se till att uttagen passar in mot
styrpinnarna (5.23) p& axlarna (5.01 och 5.02).

- Montera pumphuset (3.01), o-ringarna (2.04), rotorerna (2.01),
rotorlasningarna (2.05), o-ringarna (2.03), rotorskruvarna (2.02) och locket
(1.01) — se avsnitt 4.3.5.

- Las spolhuset (7.06) i pumphuset (3.01) med muttrarna (7.18).
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6.0

6.1

VARNING

Classic+ Enkel O-Ringstéatning

Allm&nna anvisningar fér montering av Enkel O-Ringstétning

- O-rings tatningar &r enkla men effektiva tétningar och fungerar optimalt
endast om noggrant monterade efter f6ljande instuktioner. Se ocka avsnitt
6.2 och 6.3.

- Kontrollera att det inte finns nagra skarpa kanter som kan skada o-
ringarna

- Kontrollera alltid insidan av rotorn dar o-ringen ska placeras sa att ytan ar
jamn och utan skador.

- Settill att alla ytor och delar &r rena fére montering
- Alla o-ringar skall smdrjas latt med l[Ampligt smérjmedel (silikon, fett,

diskmedel etc) foére installation

OBS: Koér aldrig en o-rings tatning torr.
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6.2  O-ringstatning fér CP10, CP20, CP30 och CP40

6.2.1 CP10, CP20, CP30 och CP40 Montering och demontering av O-ringstatning

7201 <01 5.01
\ 5.07
C N
4
)
J.04

2.04

Fig 57 O-ringstétning fér CP10, CP20, CP30 och CP40.

- Fore demontering eller montering av tédningen kontrollera att pumpen &r
avsténgd och frankopplad. Se avsnitt 3.5.

- Montera o-ring (7.04) i pumphuset (3.01).

- Montera o-ring (2.04) pa axlarna (5.01 och 5.02).

OBS: Vid montering av rotorn pa axeln ska forsiktighet iaktas sa att o-
ringen inste skadas eller lossnar.

- For demontering utférs ovan moment | omvand ordning.



6.3  O-Ringstatning for CP50

6.3.1 CP50 Montering och demontering av O-ringstétning

2.0

2.06

2.05

2.0k

Fig 58 CP50 O-Ringstétning.

A ]

Note: OBS: Vid montering av rotorn pa axeln ska forsiktighet iaktas sa

F6re demontering eller montering av taningen kontrollera att pumpen ar
avstangd och frankopplad. Se avsnitt 3.5.

Montera o-ring (7.04) i pumphuset(3.01).

Montera den roterande tatningshylsan (7.15) pa axlarna (5.01 och 5.02),
och sékerstall att urtagen i hylsan (7.15) passas in mot styrstiften (5.23).

Montera o-ring (2.04) pa axlarna (5.01 och 5.02).

att o-ringen inste skadas eller lossnar.

Fér demontering utférs ovan moment i omvand ordning.
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7.0

VARNING

A\

71

VARNING

Produkttatning med spolvatska - extra utrustning
i) Terminologi.

a) Lagtrycksspolad
- Att skapa en vatskebarriar runt tatningen som inte ska passera
mellan tatningsytorna.

b) Hégtrycksspolad
- Att skapa en vatskebarriar runt och i tatningen som ska passera
mellan tatningsytorna.

ii) Spolmedia

Mediat som anvands som splomedia maste vara till fullo kompatibelt med det
pumpade mediat och med materialet i pumpen och tatningen.

Speciell hansyn maste tas till temperaturbegransingar fér mediat och
eventuella risker darav, speciellt med hansyn till brand och explosionsrisker.
Enkel, mekanisk tatning - for lagtrycksspolning

Se Fig 17 (CP10), Fig 27 (CP20, CP30, CP40) och Fig 50 (CP50).

Se avsnitt 4.3.3.

Detta tatningsarrangemang kraver tillférsel av media till utsidan av tatningen /
tatningsutrymmet. Driftférutsattningarna och det pumpade mediat avgér om
spolmediat skall tillféras med spolning eller med en spolbehallare med statiskt
tryck.

En spolbehallare levererar ett statiskt tryck. Spolbehéllaren ska monteras
minst 0,5 meter ovan pumpen, helst direkt ovanfér tatningenutrymmet.
Anslutande rér/slang ska vara sa raka som mdjligt med ett minimum av bdjar
och vinklar.

Vid spolning ska flédet vara 4,5 I/min per axeltatning.

OBS: Max tryck pa spolmediat vid lagtryckspolat utférande &r 0.7 Bar).
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7.2

VARNING

Dubbel, mekanisk tatning - fér hégtrycksspolning
- Se Fig 18 (CP10) och Fig 28 (CP20, CP30, CP40) och Fig 51 (CP50)

Se avsnitt 4.3.4.

Detta tatningsarrangemang kraver tillférsel och cirkulation av spolmedia
mellan tatningsytorna.

Fl6det pa spolmediat ska vara 4,5 I/min per tatning.

Spoltrycket maste vara mint 1 bar stérre &n max mottryck eller max sugtryck
(vilket som ar storst).

OBS: Max tryck pa spolmediat ar 13 Bar.

OBS: Det spolade mediat ansluts via de gidngade anslutningarna pa
sidan av tatnings-/spolhuset (tva per titning, férutom CP10 &
CP20, som har ett tatnings-/spolhus som forsérjer bagge
tatningarna). Fo6r CP30 till CP50, ska en anslutning pa varje
tatnings-/spolhus ansviandas fér spolvatska “in” och dena andra
for spolvatska “ut”. Anslutningarna av spolmedia ska vara
utformade sa att varje tatning ar separat forsorjd.
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8.0 Tekniska Data

8.1  Tabell éver spel

FRONT

)

SIDES

TOP /BOTTOM

REAR

e
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5
2%
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Millimeter x 0.01 Tum x 0.001
Model Rotor Temp Front Rear Top/Bottom Side Nominal Model Rotor Temp Front Rear Top/Bottom Side Nominal
Class | Max (°C) Mesh Class | Max (°F) Mesh
Min Max Min Max Min Max Min Max Min Max Min Max Min Max Min Max

A 70 7 9 3 10 5 13 13 19 18 A 150 2.76 3.54 1.18 3.94 1.97 5.12 5.12 7.48 7.09

CP10/0005 B 100 9 11 5 12 7 14 15 21 18 CP10/0005 B 210 3.54 4.33 1.97 4.72 2.76 5.51 5.91 8.27 7.09
C 150 11 13 7 14 9 16 17 23 18 C 300 4.33 5.12 2.76 5.51 3.54 6.30 6.69 9.06 7.09

A 70 10 12 6 13 8 15 17 22 18 A 150 3.94 4.72 2.36 5.12 3.15 5.91 6.69 8.66 7.09

CP10/0008 B 100 12 14 9 16 10 17 18 24 18 CP10/0008 B 210 4.72 5.51 3.54 6.30 3.94 6.69 7.09 9.45 7.09
C 150 15 17 11 18 13 20 21 27 18 C 300 5.91 6.69 4.33 7.09 5.12 7.87 8.27 10.63 7.09

A 70 13 15 9 16 11 18 19 25 18 A 150 5.12 5.91 3.54 6.30 4.33 7.09 7.48 9.84 7.09

CP10/0011 B 100 16 18 13 20 13 20 21 27 20 CP10/0011 B 210 6.30 7.09 5.12 7.87 5.12 7.87 8.27 10.63 7.87
C 150 20 22 17 24 16 24 24 30 20 C 300 7.87 8.66 6.69 9.45 6.30 9.45 9.45 11.81 7.87

A 70 14 16 10 17 15 25 23 31 20 A 150 5.51 6.30 3.94 6.69 5.91 9.84 9.06 12.20 7.87

CP20/0020 B 100 16 18 13 20 18 28 25 33 25 CP20/0020 B 210 6.30 7.09 5.12 7.87 7.09 11.02 | 9.84 12.99 9.84
C 150 18 20 14 21 20 30 28 36 25 C 300 7.09 7.87 5.51 8.27 7.87 11.81 11.02 14.17 9.84

D 180 19 21 15 22 23 33 31 39 25 D 356 7.48 8.27 5.91 8.66 9.06 12.99 [ 12.20 | 15.35 9.84

A 70 15 17 16 23 23 33 30 38 25 A 150 5.91 6.69 6.30 9.06 9.06 12.99 [ 11.81 | 14.96 9.84

CP20/0031 B 100 19 21 19 26 29 39 37 45 28 CP20/0031 B 210 7.48 8.27 7.48 10.24 | 11.42 | 1535 | 1457 | 17.72 11.02
C 150 21 23 22 29 32 42 39 47 28 C 300 8.27 9.06 8.66 11.42 | 1260 | 16.54 [ 15.35 | 18.50 11.02

D 180 23 25 25 32 36 46 43 51 28 D 356 9.06 9.84 9.84 12.60 | 14.17 | 18.11 | 16.93 | 20.08 11.02

A 70 18 20 17 24 22 35 30 40 28 A 150 7.09 7.87 6.69 9.45 8.66 13.78 | 11.81 | 15.75 11.02

CP30/0069 B 100 22 24 21 28 27 40 35 46 35 CP30/0069 B 210 8.66 9.45 8.27 11.02 10.63 15.75 13.78 18.11 13.78
C 150 24 26 24 31 33 46 40 51 35 C 300 9.45 10.24 | 9.45 12.20 | 12.99 | 18.11 | 15.75 | 20.08 13.78

D 180 27 29 26 33 37 50 45 55 35 D 356 10.63 | 11.42 [ 10.24 | 12.99 | 1457 | 19.69 | 17.72 | 21.65 13.78

A 70 24 26 25 32 44 58 51 63 35 A 150 9.45 10.24 | 9.84 12.60 | 17.32 | 22.83 | 20.08 | 24.80 13.78

CP30/0113 B 100 29 31 30 37 47 61 54 66 38 CP30/0113 B 210 11.42 | 1220 | 11.81 | 1457 | 1850 | 24.02 | 21.26 | 25.98 14.96
C 150 33 35 33 40 53 67 60 72 38 C 300 12.99 | 13.78 | 12.99 | 1575 | 20.87 | 26.38 | 23.62 | 28.35 14.96

A 70 32 37 28 39 30 45 46 57 38 A 150 12.60 14.57 11.02 15.35 11.81 17.72 18.11 22.44 14.96

CP40/0180 B 100 35 40 32 43 35 51 51 63 40 CP40/0180 B 210 13.78 | 15.75 | 1260 | 16.93 | 13.78 | 20.08 | 20.08 | 24.80 15.75
C 150 40 45 38 49 42 57 57 69 40 C 300 15.75 | 17.72 | 14.96 | 19.29 | 16.54 | 22.44 | 22.44 | 27.17 15.75

A 70 40 45 40 53 45 55 61 68 40 A 150 15.75 17.72 15.75 20.87 17.72 21.65 24.02 26.77 15.75

CP40/0250 B 100 49 54 46 59 50 65 66 78 45 CP40/0250 B 210 19.29 21.26 18.11 23.23 19.69 25.59 25.98 30.71 17.72
C 150 55 60 53 66 59 74 75 86 45 C 300 2165 | 2362 | 20.87 | 25.98 | 23.23 | 29.13 | 29.53 | 33.86 17.72

CP50/0351 B 100 43 46 41 54 41 64 66 86 45 CP50/0351 B 210 16.93 | 18.11 | 16.14 | 21.26 | 16.14 | 25.20 | 25.98 | 33.86 17.72
D 180 58 61 56 69 41 64 66 86 55 D 350 22.83 | 24.02 | 22.05 | 27.17 | 16.14 | 25.20 | 25.98 | 33.86 21.65

CP50/0525 B 100 50 53 48 62 51 74 76 86 55 CP50/0525 B 210 19.69 | 20.87 | 18.90 | 24.41 | 20.08 | 29.13 | 29.92 | 33.86 21.65
D 180 65 68 63 77 51 74 76 86 55 D 350 2559 | 26.77 | 24.80 | 30.31 | 20.08 | 29.13 | 29.92 | 33.86 21.65
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8.2  Atdragningsmoment och momentinstallningar.
Item No Description Position CP10 CP20 CP30 CP40 CP50
Qty / Pump 8 4 4 10 10
Size - mm M8 M12 M12 M16 M20
1.03 Dome Nut Front Cover / Rotorcase Torque - Nm (Ibf.ft 28 101 101 115 150
Torque - Ibf ft 20.650 74.488 74.488 84.813 110.625
Qty / Pump 2 2 2 2 2
. Size - mm D13-2051-01| D23-2051-01| D33-2051-01 | D43-2051-01 | D53-2051-01
2.02 Rotor Retainer Rotor / Shaft Torque - Nm 27 20 40 60 50
Torque - Ibf ft 19.913 22.125 29.500 44.250 36.875
Qty / Pump 2
205 | Ring Feder Retainer Rotor / Shaft Size - mm A NA A NA -
Torque - Nm 15
Torque - Ibf ft
Qty / Pump 4 6 6
Size - mm M8 x 31 M16 x 55 M20 x 70
3.03 Stud Front Cover / Rotorcase Torque - Nm 30 N/A N/A 130 160
Torque - Ibf ft 22.125 95.875 118
Qty / Pump 4 4 4
4.02 Stud Bearing Housing / Front Size - mm M8 M12 M12 N/A N/A
. Cover Torque - Nm 30 107 107
Torgue - Nm 22.125 78.913 78.913
Qty / Pump 2 2
Rotorcase / Size - mm N/A M6 M6 N/A N/A
4.04 | Socket Cap Head Screw Bearing Housing Torque - Nm 16 16
Torgue - Ibf ft 11.8 11.8
. . Rolling Torque Nm| 0.4-0.6 12-15 4-5 5-6 N/A
. Bearing Housing
5.01 Drive Shaft Gearbox Housin
9 Rolling Torque Ibf ft| 0.295 - 0.442(0.885 - 1.106] 2.950 - 3.687| 3.687 - 4.425 N/A
Bearing Housin Rolling Torque Nm| 0.4-0.6 12-15 4-5 5-6 N/A
5.02 Driven Shaft Gearbogx Housing
9 Rolling Torque Ibf ft| 0.295 - 0.442(0.885 - 1.106] 2.950 - 3.687| 3.687 - 4.425 N/A
Qty / Pump 8 8 8
. . Size - mm M6 x 16 N/A N/A M8 x 20 M8 x 25
5.07 | Socket Cap Head Screw Bearing Retainer Torque - Nm 16 29 29
Torque - Ibf ft 11.800 21.388 21.388
Qty / Pump 8 8
. . Size - mm N/A M5 x 16 M5 x 16 N/A N/A
5.07 Hex.Head Screw Bearing Retainer Torque - Nm 95 95
Torque - Ibf ft 7.006 7.006
Qty / Pump 2 2 2 1 1
- Size - mm M25 M30 D33-0141-04 M55 Meé5
5.12 Locknut Timing Gear / Shaft Torque - Nm 25 35 55 50 50
Torque - Ibf ft 25.813 40.563
Qty / Pump 6
5.12 Grub Screw Timing Gear Locknut Size - mm N/A N/A M8 x 8 N/A N/A
Torque - Nm 20
Torque - Ibf ft 14.750
Qty / Pump 2 4 4 4 4
Size - mm M8 x 16 M8 x 16 M10 x 25 M12 x 30 M16 x 40
5.14 | Socket Cap Head Screw Feet Torque - Nm 39 39 45 80 180
Torque - Ibf ft 28.763 33.188
Qty / Pump 1 1
. ’ - Size - mm N/A N/A N/A - -
5.16 Ring Feder Retainer Timing Gear Shaft Torque - Nm 34 34
Torque - Ibf ft
Qty / Pump 2 2
X Size - mm N/A N/A N/A M60 M80
5.19 Locknut Shaft / Bearing Torque - Nm 50 60
Torque - Ibf ft 36.875 44.250
Qty / Pump 4 4 6
Size - mm M8 x 20 M10 x 25 M12 x 25 N/A N/A
6.11 Socket Cap Head Screw Gearbox Halves Torque - Nm 39 57 100
Torque - Ibf ft 42.038 73.750
Qty / Pump 4 4
6.11 Socket Cap Head Screw | Rear Cover / Gearbox Size - mm N/A N/A NA M10 x 30 M12 x 25
Torque - Nm 60 70
Torque - Ibf ft
Qty / Pump 4 4 4 4 4
6.15 Hammer Drive Screw Nameplate Size - mm
Torque - Nm
Torque - Ibf ft
Qty / Pump 6or8 6or8 6o0r8 6
. Size - mm M5 M5 Mé M8 N/A
7.11 Grub Screw Rotary Seal Cartridge Torque - Nm 15 15 4 95
Torque - Ibf ft 1.106 2.950
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8.3  Smdrjmedel.

Rekommenderad vaxelhusolja fér Classic+ ar en ‘EP (Extreme Pressure)
vaxelladsolja for féljande temperaturomraden.

EP150
EP220
EP320

Ungeférliga volymer:

-2-0°C
0-30°C
30°C och hégre

Montering med sug-/tryckanslutningarna positionerade i:

Pump Modell Horisontellt I1dge Vertikalt lage
Liter US Pints Liter US Pints
CP10 0.25 .53 0.18 0.38
CP20 0.50 1.06 0.45 0.95
CP30 1.00 2.11 0.80 1.69
CP40*
(Top Cavity) 0.35 0.74
CP40*
(Bottom Cavity) 0.90 1.90
CP50*
(Top Cavity) 0.60 1.27
CP50*
(Bottom Cavity) 0.80 1.69

* OBS: CP40 och CP50 har tva vaxelhusutrymmen som ska beaktas.

Fyll alltid olja till upp till synglaset. Synglaset ska alltid monteras i den éversta méjliga

positionen pa sidan av vaxelhuset.

8.4  Materialspecifikationer.

CP10 CP20 CP30 CP40 CP50
Pumphus 316 SS 316 SS 316 SS 316 SS | 316SS
Lock 316 SS 316 SS 316 SS 316SS | 316SS
Rotorer 316 SS 316 SS 316 SS 316SS | 316SS
Rotorskruvar 316 SS 316 SS 316 SS 316SS | 316SS
Axlar 316 SS 316 SS 316 SS 316SS | 316SS
Axelhylsor N/A N/A N/A N/A 316 85
Vaxelhus Gjutjarn Gjutjarn Gjutjarn Gjutjarn Gjutjarn
Lagerhus Gjutjarn Gjutjarn Gjutjarn N/A N/A
Vaxelhuskapa N/A N/A A | fonstiuidions | Konstruktions-
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Matt-, viktuppgifter.
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Millimetres

MODEL A Bt B2 B3 B4 B5 C D E F G HB HS HT J K L M N P Q R S T u \Y w X Weight
(mm) (mm) (Kg)

CP10/0005 25 | 89 | 89 ] 103] 103] 103 ]| 74 | 157 | 10 | 18j6] 28] 48 | 638 | 100 | 25 ] 6 | 249 | 47.5] 116.4] 45 ] 10 | 65 | 146 | 126] 85 ] 1625] 183 ] 26 | 13
CP10/0008 40 | 89 | 111 ] 103 | 103] 103 | 74 | 157 | 10 | 18j6] 28 | 48 | 638 | 100 | 25 | 6 | 264 | 54.5] 1164 ] 45 | 10 | 65 | 146 | 126 | 85 | 1625| 183 | 26 | 14
CP10/0011 40 | 89 | 111 103 [ 103|103 | 74 | 157 | 10 | 18j6]| 28 | 48 | 638 | 100 | 25 | 6 | 276 | 655] 116.4] 45 | 10 | 65 | 146 | 126 | 85 | 1625 183 | 26 | 15
CP20/0020 40 | 98 | 120 112 | 112 ] 112 ] 109 | 219 | 20 | 24j6 | 59 | 78 | 88.75 | 140 | 32 | 8 | 349 | 35 | 1605] 96 | 12 | 120 | 195 | 167 | 11 | 2075 | 2355 | 31 | 28
CP20/0031 50 | 98 | 120| 112 | 112 | 120 | 109 | 219 | 20 | 24j6 | 59 | 78 | 88.75 | 140 | 32 | 8 | 369 | 46 | 1605] 96 | 12 | 120 | 195 | 167 | 11 | 207.5 | 2355 | 31 | 31
CP30/0069 50 | 124 | 146 | 138 | 138 | 146 | 1335 | 272 | 25 | 38k6|69.5] 87 | 111.3 | 180 | 40 | 10 | 443 | 60.6] 196.5| 115 | 15 | 145 | 258 | 228 | 13 | 272.3 | 302.3 | 465] 71
CP30/0113 80 | 124 | 156 | 138 | 146 | 151 | 1335 | 272 | 25 | 38k6|69.5] 87 | 111.3 | 180 | 40 | 10 | 478 | 80.6] 196.5] 115 | 15 | 145 | 258 | 228 | 13 | 272.3 | 302.3 | 465| 77
CP40/0180 Horizontal | o) | 159 | 191 | 173 | 181 | 186 | 177 | 343 | 23 |aswe| 110] 114 | 175 | 240 | o0 | 14 | 6a7 |83 26281 120 {2251 165 | 220 } 184§ o} - —{ 63| 150
CP40/0180 Vertical 131 | 230.75] 184 | 18 | 220 | - - 228 | 273
CP40/0250 Horizontal | 14, | 163 | 206 | 173 | 181 | 186 | 177 | 343 | 23 [4ske| 110| 114 | 175 | 240 | 00 | 14 | 679 |1B13] 2628] 120 ] 225} 165 | 220 | 184} g ; . 63 | 162
CP40/0250 Vertical 149.5]230.75] 184 | 18 | 220 | - - 228 | 273
CP50/0351 Horizontal | 105 | 1gg | 235 | 202 | 210 | 215 | 215 | 422 | 30 |eome| 104| 135 | 205 | 205 | 50 | 18 | 755 |22 285 {150 f 25 | 200 | 260 | 2204 ,, | ~_1 g0 | 252
CP50/0351 Vertical 168 | 241 | 238 | 20 | 278 | - - 250 | 300
CP50/0525 Horizontal | 150 | \ya | /A | 182 | 182 | A | 215 | 422 | 30 [eoms| 104| 135 | 205 | 205 | 50 | 18 | s15 | 220 285 | 150 25 ] 200 | 260 ] 220} ,, . . 80 | 274
CP50/0525 Vertical 196 | 241 | 238 | 20 | 278 | - - 250 | 300
Inches

MODEL A Bt B2 B3 B4 B5 C D E F G HB HS HT J K L M N P Q R S T u \Y w X Weight

(mm) (mm) (lbs)

CP10/0005 0.984] 3.5 | 3.5 | 4.06 ] 4.06]4.055| 2.91346.1811] 0.39] 1816 | 1.1 | 1.89 | 2.48031] 3.937] 0.98] 6 ]9.8031] 1.87 | 4.5827]1.772] 0.394] 2.559 | 5.748 ] 4.96] 0.33] 6.4 ] 7.2047] 1.02] 286
CP10/0008 15 | 3.5 | 4.37] 4.06 | 4.06 | 4.055] 2.9134 |6.1811] 0.39| 18]6 | 1.1 | 1.89 | 2.48031) 3.937 | 0.98] 6 |10.394|2.146|4.5827|1.772] 0.304] 2.559| 5.748 | 4.96| 0.33 | 6.4 | 7.2047| 1.02] 30.8
CP10/0011 15 | 3.5 | 4.37] 4.06 | 4.06 |4.055] 2.9134 |6.1811] 0.39| 18j6 | 1.1 | 1.89 | 2.48031| 3.937 | 0.98| 6 |10.866|2.579] 4.5827|1.772| 0.304] 2.550| 5.748 | 4.96| 0.33| 6.4 |7.2047| 1.02| 33
CP20/0020 15 | 3.86 | 4.72| 4.41 | 4.41 | 4.409] 4.2913 | 8.622| 0.79| 24]6 | 2.32| 3.071 | 3.49409]5.5118| 1.26| 8 | 13.74 | 1.378| 6.3189] 3.78 | 0.472| 4.724| 7.6772| 6.57 | 0.43 | 8.1693]| 9.2717 | 1.22]| 616
CP20/0031 2 | 3.86| 4.72| 4.41 | 4.41|4.724] 4.2913 | 8.622| 0.79| 246 | 2.32| 3.071 | 3.49400|5.5118| 1.26| 8 |14.528|1.811|6.3189] 3.78 | 0.472| 4.724 | 7.6772| 6.57 | 0.43 | 8.1693| 9.2717 | 1.22] 682
CP30/0069 2 | 4.88 ] 5.75] 5.43 | 5.43 | 5.748) 5.2559 | 10.709] 0.98 | 38 k6 | 2.74 | 3.425 | 4.38189] 7.0866| 1.57| 10 | 17.441| 2.386) 7.7362 4.528] 0.591] 5.709 | 10.157| 8.98 | 0.51 | 10.72 | 11.902| 1.83 | 156.2
CP30/0113 3 | 4.88 | 6.14 | 5.43 | 5.75 | 5.945] 5.2559 | 10.709] 0.98 | 38 k6 | 2.74 | 3.425 | 4.38189| 7.0866| 1.57| 10 |18.819]3.173| 7.7362| 4.528] 0.591| 5.709 | 10.157| 8.98 | 0.51 | 10.72 | 11.902| 1.83 | 169.4
CP40/0180 Horizontal 3 |626|7.52] 6.81| 7.13| 7.323] 6.9685 | 13.504| 0.91 | 48 k6 | 4.33| 4.488 | 6.88076| 0.4488| 554 | 14 |25.472) 24T 10.34614. 7241 0.8861 6.496 1866141 7.24 1 ;| ~1248| 330
CP40/0180 Vertical 5.157| 9.0846] 7.244] 0.709] 8.661| - ; 8.9764 ] 10.748
CP40/0250 Horizontal 4 |642|811] 681 7.13|7.323| 6.9685 | 13.504] 0.91 | 48 k6 | 4.33 4.488 | 6.58076| 0.4488| 354 | 14 | 26752} L136] 1034614 724 0.886] 6496 18.6614] 724 ] ;| - ~_{ 248 3564
CP40/0250 Vertical 5.886] 9.0846] 7.244] 0.709] 8.661] - ; 8.9764 ] 10.748
CP50/0351 Horizontal |, | 7, | 9.25| 7.5 | 5.27 | 5.465] 5.4646 | 16.614] 1.18| 60 me| 4.00| 5.315 | 8.07087| 11.614| 2.32| 18 |20.704| E:346] 11.22 [5.906/0.9841 7.874 1102361 8664 , ,q| ~ 1 315| 5544
CP50/0351 Vertical 6.614] 9.4882] 9.37 | 0.787] 10.94| - - 9.8425] 11.811
CP50/0525 Horizontal 6 | na| wal7.47| 747 wa | s.as46 | 16.614] 1.18 ] 60 me| 4.00 | 5.315 [8.07087| 11.614] 232 | 18 |32.087} 2248 11.22 15.90610.984] 7874 110.2361 866]  p9| - ~1315]| e028
CP50/0525 Vertical 7.717| 9.4882] 9.37 | 0.787] 10.94| - - 9.8425| 11.811

OBS: Dimensionerna ar vagledande och ska inte anvandas for
installationsrintingar. Certifierade dimensioner levereras

pa forfragan.

B1 galler fér alla gangade anslutningar utom BSPT och NPT

B2 galler fér BSPT och NPT ganganslutningar

B3 géller for alla flansanslutningar utom ASA150, BS4504 och ASA300
B4 galler fér ASA150 och BS4504 Flénsanslutningar

B5 galler fér ASA300 Flénsanslutningar
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8.6

INLET SIZE

Foérstorat inlopp

A3

AlD

AS

A4

5

D

4 HOLES TAPPED
Ye x Y3 DEEP

BF

.

Millimeters

Model A2 A3 A4 A5 A8 A9 A10 BF M1 Y2 yz |nlet Area) Equivalent Bore

(mm2) | Diameter (mm)

CP10/000512 | NA NA NA NA NA NA NA NA NA NA NA NA NA
CP10/0008/08 | _NA NA NA NA NA NA NA NA NA NA NA NA NA
CP10/0011/05 | 360 | 40.0 | 850 | 600 | 180 | 20.0 32 51.0 | 635 M6 10 1860 48.7
CP20/0020/12 | 250 | 28.0 | 1050 | 800 | 125 | 14.0 NA 60.0 | 36.0 M8 10 2209 53.0
CP20/0031/07 | 450 | 48.0 | 1050 | 800 | 225 | 24.0 NA 60.0 | 46.0 M8 10 3809 69.6
CP30/0069/12 | 400 | 430 | 1450 | 1140 | 200 | 215 NA 855 | 59.6 | W10 12 4847 78.6
CP30/0113/07 | 700 | 78.0 | 145.0 | 1140 | 350 | 39.0 NA 855 | 774 | M0 12 8837 106.1
CP40/0180/12 | 620 | 70.0 | 190.0 | 152.0 | 31.0 | 350 NA | 121.0 | 1660 | Mi0 15 8914 106.5
CP40/0250/07 | _94.0 | 102.0 | 190.0 | 152.0 | 47.0 | 51.0 NA | 121.0 | 1820 | Mi0 15 13778 132.4
CP50/0351/12 | _80.0 | 86.0 | 250.0 | 200.0 | 40.0 | 43.0 NA | 1450 | 2130 | Mi0 15 15444 140.2
CP50/0525/08 | NA NA NA NA NA NA NA NA NA NA NA NA NA
Inches

Model A2 A3 A4 A5 A8 A9 A10 BF M1 Y2 yz |Inlet Area) Equivalent Bore

(mm?2) | Diameter (mm)

CP10/000512 | __NA NA NA NA NA NA NA NA NA NA NA NA NA
CP10/0008/08 | __NA NA NA NA NA NA NA NA NA NA NA NA NA
CP10/0011/05 | 142 | 157 | 3.35 | 236 | 0.1 079 | 126 | 201 2.50 M6 0.39 2.88 1.92
CP20/0020/12 | 0.98 | 1.10 | 4.13 | 3.15 | 0.49 | 055 NA 236 | 1.42 M8 0.39 3.42 2.09
CP20/0031/07 | 1.77 | 1.89 | 413 | 3.15 | 0.89 | 094 NA 236 | 1.81 M8 0.39 5.90 2.74
CP30/006912 | 157 | 1.69 | 5.71 449 | 079 | 0.85 NA 337 | 235 | M10_| 047 7.51 3.09
CP30/0113/07 | 2.76 | 3.07 | 5.71 449 | 138 | 154 NA 337 | 3.05 | Mi0 | 047 | 13.70 4.18
CP40/0180112 | 2.44 | 2.76 | 7.48 | 598 | 1.22 | 1.38 NA 476 | 654 | Mi0 | 059 | 13.82 2.19
CP40/0250/07 | 3.70 | 4.02 | 7.48 | 598 | 1.85 | 2.01 NA 476 | 717 | M10 | 059 | 21.36 5.21
CP50/0351/12 | 315 | 3.39 | 984 | 7.87 | 157 | 1.69 NA 571 839 | Mi0 | 059 | 23.94 5.50
CP50/0525/08 | NA NA NA NA NA NA NA NA NA NA NA NA NA
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8.7  Felsbkning.
o
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22|85/ 5|52 2|8
| >|®| 2 5|%|B|o|S|2
S| e . £l3 5l&|= g|§ Majlig orsak Atgard
Solf|a|l2|C|L|O|x|a
X Felaktig rotationsrikining Skifta motorns rotationsrikining
X b Fumpen ar inte vatskefylld Dranera luft fran pumpfsugledn. Och fyll pa vatska
XX X Tillgangligt NPSH for lagt Oka sugledningsdiam. & statisk sughdjd. Férenkla/
¥ | x X ‘atskan forangas i sugledn. forkoria ledningen, minska varvial/produkttemp.
Xl x X ) ) Kentrollera rérférband
Luft i sugledningen - . —
X | x| X X Dranera luft fran pumpfsugledn. Och fyll pa vatska
¥ | x X Otillracklig stafisk sughojd H6j pumpmedienivan for att dka statisk sughojd
WX X ¥ | For hog pumpmedieviskositet Sank varvtalet ! Hoj pumpmediets temperatur
X Far lag pumpmedieviskositet Oka varvtalet / sank pumpmediets temperatur
X ¥ | For hog pumpmedietemperatur | Kyl pumpmediet / Fumphuset
X % | For lag pumpmedietemperatur | Varmpumpmediet / Pumphuset
x| x| x Frammande partiklar i vaiskan | Rengdr systemet / St en sugsil i sugledningen
XXX x *® ¥ | For hogt pumptryck Kontrollera igensatining / Férenkla ledningsdragn.
Xlx|x *® Rdren deformerar pumphuset Kontrollera rorstag och rérupprikining
® X For hogt varvial Minska varvialet
X For lagt vandal Oka vanvtalet
X[ x|x Far lagt spolflide till tatning Oka spolflodet § Korrigera spoltrycket
XWX ¥ | Slitage pa lager / kugghjul Byt ut sliina komponenter
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8.8

Typiska bullernivaer - CP10, CP20 och CP30.

— TYPICAL NOISE ENVELOPE - (P20 - MAXIMUM SPEED

82 —

78 —

7% —

OIFFERENTIAL PRESSURE

76 —

72—

TYPICAL NOISE ENVELOPE - (P10 - MAXIMUM SPEED

DIFFERENTIAL PRESSURE
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dB(A)

84—

76 —

TYPICAL NOISE ENVELOPE - (P30 - MAXIMUM SPEED

DIFFERENTIAL PRESSURE
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8.9  Typiska bullernivaer — CP40 och CP50.

— TYPICAL NOISE ENVELOPE - CP40 - MAXIMUM SPEED

82 —

DIFFERENTIAL PRESSURE

— TYPICAL NOISE ENVELOPE - (P50 - MAXIMUM SPEED

DIFFERENTIAL PRESSURE
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8.10 Service Historik.

Pump Modell: Serial Nr:
Datum Anteckningar
Page 99
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8.11 Verktygslista.

Nedan listade verktyg ar nédvandiga fér underhalla Classic+ pumpar.

TYP Strik CP10 | CP20 | CP30 | CP40 | CP50
Blocknyckel 8 mm °

Blocknyckel 10 mm °

Blocknyckel 13 mm ° ° °

Blocknyckel 17 mm ° ° °
Blocknyckel 19 mm ° °

Blocknyckel 24 mm ° ° ° °
Blocknyckel 30 mm °
Blocknyckel 65 mm °
Insexnyckel 1/4" ° ° ° ° °
Insexnyckel 25 mm ° °

Insexnyckel 3 mm ° ° °

Insexnyckel 4 mm ° ° °

Insexnyckel 5mm ° ° ° ° °
Insexnyckel 6 mm ° ° ° °
Insexnyckel 8 mm ° ° °
Insexnyckel 10 mm ° °
Insex-hylsnyckel 3 mm ° ° °
Insex-hylsnyckel 4 mm ) ) °
Insex-hylsnyckel 5 mm ° ) ° °
Insex-hylsnyckel 6 mm ° ° °
Insex-hylsnyckel 8 mm ° °
Insex-hylsnyckel 10mm ° °
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TYP

Strik

CP10

CP20

CP30

CP40

CP50

Momentnyckel Stallbar till Min. 39 NM °

Momentnyckel Stallbar till Min. 107 NM °

Momentnyckel Stallbar till Min. 135 NM °

Momentnyckel Stallbar till Min. 130 NM °
Momentnyckel Stallbar till Min. 160 NM °

Djupmikrometer

0-25mm (0-1")

Bladmatt ° ° ° ° °
Micrometer 0-25mm (0-17) ° ° ° ° °
Vridmomentnyckel 0-5Nm (0 - 3.688 ft-Ib.) ° °

Vridmomentnyckel 0-10 Nm (0 - 7.376 ft-Ib.) ° °

Rotorskruv hylsa

Levereras med pump

C — Nyckel 238.0 mm °

C — Nyckel @45.0 mm °

C — Nyckel @75.0 mm °

C — Nyckel ©285.0 mm °
Plasthammare ) ° ° ° °
Skruvmejsel Platt, Medium ° ° ° . °
Lasringstang Intern ° ° ° °
Kérnare Small ° ° ° ° °
Stalhamare Small ° ° ° ° °

Fér pumpar med tryckbegransingsventil

Forlangningsskaft

Diam. 8 —ldngd 200 mm

Pry Bar Diam. 13 —langd 400 mm °
Pry Bar Diam. 16 — langd 600 mm °
Pin Spanner Stéllbar ° ° °
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9.0 Anteckningar.

Informationen i detta dokument stammer vid tidpunkten for dess tillkomst, men kan komma att
andras utan féregaende meddelande.
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JOHNSON
PUMP (UK

013

This Manual contains information necessary for the identification of spare parts for the Classic+ range of rotary lobe

pumps manufactured by Johnson Pump (UK) Ltd.

Models Covered CP10/0005/12
CP10/0008/08
CP10/0011/05
CP20/0020/12
CP20/0031/07
CP30/0069/12
CP30/0113/07
CP40/0180/12
CP40/0250/07
CP50/0351/12
CP50/0525/08

o013

< .
classic+

This Manual is divided in to sections covering the basic Classic+ pump construction, Shaft Sealing options

Relief Vales etc

When communicating your requirements it is essential that the correct part number is given.

For rotorcases it is impractical to list every part number due to the diversity ot port connections available. Please

refer to the manufacturer for these part numbers.

For O rings, and assemblies that including O rings such as seal service Kits the last two digits ot the part number

relate to the O ring material. The key to these digits is as follows.

01 Nitrile

02 Viton

03 EPDM

05 PTFE Encapsulated

06 Kalrez

08 Isolast

0A EPDM FDA Conforming
0B Viton FDA Conforming
Example O Ring

Part Number listed in Manual Z94-6260-??
O Ring Material Required = EPDM FDA
Actual Part Number = Z94-6260-0A

Mechanical Seal

Part Number listed in Manual J24-4613-?7?
O Ring Material Required in seal = Viton FDA
Actual Part Number = J24-4613-0B

Note Not all O ring variations are stocked or available.

This publication is confidential and remains the property of Johnson Pump (UK) Ltd.
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JOHNSON
PUMP (UK)

( =
CP10/0005/12, CP10/0008/08, CP10/0011/05 ClaSS|C_J'._

REF P-SM-0246B

DATE 01-Jun-07

ISSUE 2.00

Item Number Part Number Description Used On Quantity
1.01 D13-2801-01 FRONT COVER PLAIN ALL 1
1.01 D13-2809-01 FRONT COVER PLAIN WITH JACKET ALL 1
1.01 D12-9071-2? FRONT COVER RELIEF VALVE - SPRING LOAD - MAN LIF] ALL 1
1.01 D12-9072-?? FRONT COVER RELIEF VALVE - SPRING LOAD - AIR LIFT]| ALL 1
1.01 D12-9073-?? FRONT COVER RELIEF VALVE - AIR LOAD - AIRLIFT ALL 1
1.01 D12-9074-?? FRONT COVER RELIEF VALVE - SPRING LOAD ALL 1
1.02 Z294-6242-?7 O RING SEAL ALL 1
1.03 Z94-8303-11 DOME NUT ALL 8
2.01 L12-2211-11 ROTOR PAIR FOUR LOBE MECH SEAL - CLASS A CP10/0005/12 1
2.01 L12-2211-21 ROTOR PAIR FOUR LOBE MECH SEAL - CLASS B CP10/0005/12 1
2.01 L12-2211-31 ROTOR PAIR FOUR LOBE MECH SEAL - CLASS C CP10/0005/12 1
2.01 L12-2241-11 ROTOR PAIR FOUR LOBE MECH SEAL - CLASS A CP10/0008/08 1
2.01 L12-2241-21 ROTOR PAIR FOUR LOBE MECH SEAL - CLASS B CP10/0008/08 1
2.01 L12-2241-31 ROTOR PAIR FOUR LOBE MECH SEAL - CLASS C CP10/0008/08 1
2.01 L12-2281-11 ROTOR PAIR FOUR LOBE MECH SEAL - CLASS A CP10/0011/05 1
2.01 L12-2281-21 ROTOR PAIR FOUR LOBE MECH SEAL - CLASS B CP10/0011/05 1
2.01 L12-2281-31 ROTOR PAIR FOUR LOBE MECH SEAL - CLASS C CP10/0011/05 1
2.01 L12-2214-11 ROTOR PAIR FOUR LOBE O RING SEAL SEAL - CLASS A | CP10/0005/12 1
2.01 L12-2214-21 ROTOR PAIR FOUR LOBE O RING SEAL SEAL - CLASS B | CP10/0005/12 1
2.01 L12-2214-31 ROTOR PAIR FOUR LOBE O RING SEAL SEAL - CLASS C | CP10/0005/12 1
2.01 L12-2244-11 ROTOR PAIR FOUR LOBE O RING SEAL SEAL - CLASS A | CP10/0008/08 1
2.01 L12-2244-21 ROTOR PAIR FOUR LOBE O RING SEAL SEAL - CLASS B| CP10/0008/08 1
2.01 L12-2244-31 ROTOR PAIR FOUR LOBE O RING SEAL SEAL - CLASS C | CP10/0008/08 1
2.01 L12-2284-11 ROTOR PAIR FOUR LOBE O RING SEAL SEAL - CLASS A | CP10/0011/05 1
2.01 L12-2284-21 ROTOR PAIR FOUR LOBE O RING SEAL SEAL - CLASS B| CP10/0011/05 1
2.01 L12-2284-31 ROTOR PAIR FOUR LOBE O RING SEAL SEAL - CLASS C| CP10/0011/05 1
2.02 D13-2051-01 ROTOR RETAINER ALL 2
2.03 Z94-6120-?? O RING SEAL ALL 2
2.04 Z94-6019-?? O RING SEAL ALL 2
3.01 Refer to Manufacturer [ ROTORCASE ALL 1
3.03 Z94-7936-01 STUD ALL 4
4.01+6.00 L12-0001-L2 GEARBOX ASSEMBLY ALL 1

4.02 Z94-7933-01 STUD CP10/0005/12 4
4.02 Z94-7934-01 STUD CP10/0008/08 4
4.02 Z94-7935-01 STUD CP10/0011/05 4
4.03 Z94-7806-14 DOWEL ALL 2
4.05 D14-0032-00 SHIM SET ARCH ALL 1
4.06 L14-8571-01 GUARD ALL 1
5.01 D14-0401-01 DRIVE SHAFT - MECH SEAL VERSION CP10/0005/12 1
5.01 D14-0601-01 DRIVE SHAFT - MECH SEAL VERSION CP10/0008/08 1
5.01 D14-0801-01 DRIVE SHAFT - MECH SEAL VERSION CP10/0011/05 1
5.01 L14-0406-01 DRIVE SHAFT - O RING SEAL SEAL VERSION CP10/0005/12 1
5.01 L14-0606-01 DRIVE SHAFT - O RING SEAL SEAL VERSION CP10/0008/08 1
5.01 L14-0806-01 DRIVE SHAFT - O RING SEAL SEAL VERSION CP10/0011/05 1
5.02 D14-0501-01 LAY SHAFT - MECH SEAL VERSION CP10/0005/12 1
5.02 D14-0701-01 LAY SHAFT - MECH SEAL VERSION CP10/0008/08 1
5.02 D14-0901-01 LAY SHAFT - MECH SEAL VERSION CP10/0011/05 1
5.02 L14-0506-01 LAY SHAFT - O RING SEAL VERSION CP10/0005/12 1
5.02 L14-0706-01 LAY SHAFT - O RING SEAL VERSION CP10/0008/08 1
5.02 L14-0906-01 LAY SHAFT - O RING SEAL VERSION CP10/0011/05 1
5.03 Z94-7501-21 LIPSEAL ALL 2
5.04 B14-0081-00 SHIM SET ALL 1
5.05 C14-7312-04 BRG TAPER ROLLER ALL 4
5.06 D13-0061-04 BEARING RETAINER ALL 2
5.07 Z94-8010-14 SCREW ALL 8
5.08 D14-0122-00 SHIM SET SHAFT/GEAR ALL 2
5.09 D14-0101-04 GEAR TIMING MATCHED PR ALL 1
5.10 Z94-7732-14 KEY ALL 2
5.11 Z94-8524-04 TAB WASHER ALL 2
5.12 Z94-0151-04 NUT LOCK ALL 2
5.13 L14-1701-01 HORIZONTAL FOOT ALL 2
5.13 L14-1702-01 VERTICAL FOOT ALL 2
5.14 Z94-8025-11 SCREW ALL 2
5.15 Z94-8428-09 PLUG ALL 2
5.16 D13-0161-04 SHAFT SPACER ALL 2
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JOHNSON
PUMP (UK)

CP10/0005/12, CP10/0008/08, CP10/0011/05 glass i C-.J'.-

REF P-SM-0246B

DATE 01-Jun-07

ISSUE 2.00

Item Number Part Number Description Used On Quantity

6.01 Z794-8515-04 CIRCLIP ALL 4
6.02 B14-7326-04 BEARING ALL 2
6.03 Z94-7536-11 LIPSEAL ALL 1
6.04 Z94-8525-01 PLUG ALL 1
6.05 L14-8411-09 GASKET ALL 1
6.06 Z794-7815-14 DOWEL ALL 2
6.07 Z94-8409-03 SIGHT GLASS ALL 1
6.09 Z794-8406-04 DRAIN PLUG ALL 1
6.10 Z794-8405-05 FILLER PLUG ALL 1
6.11 Z94-8014-11 SCREW ALL 4
6.12 Z94-7733-14 KEY ALL 1
6.13 Z94-8431-11 NAME PLATE BLANK UK SS ALL 1
6.15 Z794-8027-84 HAMMER DRIVE SCREW ALL 4
6.16 Z94-8475-06 LABEL NO OIL ALL 1
6.18 D14-8428-01 ROTOR RETAINER SOCKET KEY ALL 1
7.03 F14-8457-02 SLINGER ALL 2
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JOHNSON
PUMP (UK)

CP10/0005/12, CP10/0008/08, CP10/0011/05 ClaSSiC_J'._

P-SM-0246B
DATE 01-Jun-07
ISSUE 2.00
7.01
7\
? SENN
__ ,/ 7%
7.0k
SINGLE MECHANICAL SEAL
Item Number Part Number Description Used On Quantity
7.01 Z94-6126-?7 O RING SEAL ALL 2
7.02 Z94-6217-?? O RING SEAL ALL 2
7.03 F14-8457-02 SLINGER ALL 2
7.04 L14-4002-02 STATIC SEAT - CARBON ALL 2
7.04 L14-4002-08 STATIC SEAT - SIC ALL 2
7.05 L14-4003-01 ROTARY FACE / CARTRIDGE - ST.STEEL ALL 2
7.05 L14-4003-03 ROTARY FACE / CARTRIDGE - SIC ALL 2
713 D13-4005-01 ANTI ROTATION WASHER ALL 1
7.14 794-8028-11 SCREW ALL 1
SINGLE MECHANICAL SEAL ASSEMBLIES
Item Number Part Number Description Used On Quantity
L14-4501-?7 SINGLE MECH SEAL C/SS ALL 2
7.01,7.02,7.04,7.05 L14-4502-?7 SINGLE MECH SEAL C/SIC ALL 2
L14-4508-?7 SINGLE MECH SEAL SIC/SIC ALL 2
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JOHNSON
PUMP (UK)

CP10/0005/12, CP10/0008/08, CP10/0011/05

?:lassic-'r

REF P-SM-0246B
DATE 01-Jun-07
ISSUE 2.00
7.01 107
7.05
dq .
- 7.08
% F 7.06
7.09
7.04 /.10
N 7.02
714
SINGLE FLUSHED MECHANICAL SEAL
Item Number Part Number Description Used On Quantity
7.01 794-6126-77 O RING SEAL ALL 2
7.02 294-6217-7? O RING SEAL ALL 2
7.04 L14-4002-02 STATIC SEAT - CARBON ALL 2
7.04 L14-4002-08 STATIC SEAT - SIC ALL 2
7.05 L14-4003-01 ROTARY FACE / CARTRIDGE - ST.STEEL ALL 2
7.05 L14-4003-03 ROTARY FACE / CARTRIDGE - SIC ALL 2
7.06 L13-4043-01 FLUSHED SEAL HOUSING ALL 1
7.07 794-6642-02 O RING SEAL - VITON ALL 1
7.08 Z794-7501-12 LIP SEAL - VITON ALL 2
7.09 Z94-7819-11 DOWEL ALL 2
7.10 Z794-8009-11 SCREW ALL 4
713 D13-4005-01 ANTI ROTATION WASHER ALL 1
7.14 794-8028-11 SCREW ALL 1
SINGLE MECHANICAL SEAL ASSEMBLIES
Item Number Part Number Description Used On Quantity
L14-4501-7? SINGLE MECH SEAL C/SS ALL 2
7.01,7.02,7.04,7.05 L14-4502-77 SINGLE MECH SEAL C/SIC ALL 2
L14-4508-?? SINGLE MECH SEAL SIC/SIC ALL 2
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CP10/0005/12, CP10/0008/08, CP10/0011/05 glaSSic_}_

REF P-SM-0246B
DATE 01-Jun-07
ISSUE 2.00
7.01 107
7.1
? 7.7
% ? 7.06
7.09
7.04 710
7.02
A3
14
DOUBLE FLUSHED MECHANICAL SEAL
Item Number Part Number Description Used On Quantity
7.01 794-6126-77 O RING SEAL ALL 4
7.02 294-6217-7? O RING SEAL ALL 4
7.04 L14-4002-08 INBOARD STATIC SEAT - SIC ALL 2
7.04 L14-4002-02 INBOARD STATIC SEAT - CARBON ALL 2
7.06 L13-4065-01 DOUBLE FLUSH HOUSING ALL 1
7.07 Z794-6642-77 O RING SEAL ALL 1
7.09 Z94-7819-11 DOWEL ALL 2
7.10 Z794-8009-11 SCREW ALL 4
7.1 L14-4592-00 ROTARY DOUBLE CARTRIDGE SIC/SIC ALL 2
712 L14-4063-02 OUTBOARD STATIC SEAT - CARBON ALL 2
713 D13-4005-01 ANTI ROTATION WASHER ALL 1
7.14 794-8028-11 SCREW ALL 1
DOUBLE FLUSHED MECHANICAL SEAL ASSEMBLY
Item Number Part Number Description Used On Quantity
7.01,7.02,7.04, L14-4568-77 DOUBLE MECH SEAL - C/SIC-SIC/C ALL 2
711,712 L14-4569-?7 DOUBLE MECH SEAL - SIC/SIC-SIC/C ALL 2
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REF P-SM-0246B

DATE 01-Jun-07

ISSUE 2.00

SINGLE O RING SEALS
Item Number Part Number Description Used On Quantity

2.01 L12-2214-11 ROTOR PAIR FOUR LOBE O RING SEAL - CLASS A CP10/0005/12 1
2.01 L12-2214-21 ROTOR PAIR FOUR LOBE O RING SEAL - CLASS B CP10/0005/12 1
2.01 L12-2214-31 ROTOR PAIR FOUR LOBE O RING SEAL - CLASS C CP10/0005/12 1
2.01 L12-2244-11 ROTOR PAIR FOUR LOBE O RING SEAL - CLASS A CP10/0008/08 1
2.01 L12-2244-21 ROTOR PAIR FOUR LOBE O RING SEAL - CLASS B CP10/0008/08 1
2.01 L12-2244-31 ROTOR PAIR FOUR LOBE O RING SEAL - CLASS C CP10/0008/08 1
2.01 L12-2284-11 ROTOR PAIR FOUR LOBE O RING SEAL - CLASS A CP10/0011/05 1
2.01 L12-2284-21 ROTOR PAIR FOUR LOBE O RING SEAL - CLASS B CP10/0011/05 1
2.01 L12-2284-31 ROTOR PAIR FOUR LOBE O RING SEAL - CLASS C CP10/0011/05 1
3.01 Refer to Manufacturer [ ROTORCASE
5.01 L14-0406-01 DRIVE SHAFT - O RING SEAL VERSION CP10/0005/12 1
5.01 L14-0606-01 DRIVE SHAFT - O RING SEAL VERSION CP10/0008/08 1
5.01 L14-0806-01 DRIVE SHAFT - O RING SEAL VERSION CP10/0011/05 1
5.02 L14-0506-01 LAY SHAFT - O RING SEAL VERSION CP10/0005/12 1
5.02 L14-0706-01 LAY SHAFT - O RING SEAL VERSION CP10/0008/08 1
5.02 L14-0906-11 LAY SHAFT - O RING SEAL VERSION CP10/0011/05 1
7.04 794-6320-?7 DYNAMIC SEAL O RING ALL 2

114



<

JOHNSON

classic+

CP20/0020/12, CP20/0031/07

PUMP (UK)

P-SM-0246B
01-Jun-07
2.00

REF
DATE
ISSUE

@@
.N <
5
g O O

m

~
=)
o

115



JOHNSON
PUMP (UK)
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REF P-SM-0246B

DATE 01-Jun-07

ISSUE 2.00

Item Number Part Number Description Used On Quantity
1.01 D23-2801-01 FRONT COVER PLAIN ALL 1
1.01 D23-2809-01 FRONT COVER PLAIN WITH JACKET ALL 1
1.01 D22-9071-?? FRONT COVER RELIEF VALVE - SPRING LOAD - MAN LIf{ ALL 1
1.01 D22-9072-?? FRONT COVER RELIEF VALVE - SPRING LOAD - AIR LIF]| ALL 1
1.01 D22-9073-?? FRONT COVER RELIEF VALVE - AIR LOAD - AIRLIFT ALL 1
1.01 D22-9074-?? FRONT COVER RELIEF VALVE - SPRING LOAD ALL 1
1.02 Z94-6251-?? O RING ALL 1
1.03 Z94-8302-11 DOME NUT ALL 4
2.01 D22-2111-11 ROTOR PAIR T/LOBE MECH SEAL - CLASS A CP20/0020/12 1
2.01 D22-2111-21 ROTOR PAIR T/LOBE MECH SEAL - CLASS B CP20/0020/12 1
2.01 D22-2111-31 ROTOR PAIR T/LOBE MECH SEAL - CLASS C CP20/0020/12 1
2.01 D22-2181-11 ROTOR PAIR T/LOBE MECH SEAL - CLASS A CP20/0031/07 1
2.01 D22-2181-21 ROTOR PAIR T/LOBE MECH SEAL - CLASS B CP20/0031/07 1
2.01 D22-2181-31 ROTOR PAIR T/LOBE MECH SEAL - CLASS C CP20/0031/07 1
2.01 L22-2114-11 ROTOR PAIR T/LOBE O RING SEAL - CLASS A CP20/0020/12 1
2.01 L22-2114-21 ROTOR PAIR T/LOBE O RING SEAL - CLASS B CP20/0020/12 1
2.01 L22-2114-31 ROTOR PAIR T/LOBE O RING SEAL - CLASS C CP20/0020/12 1
2.01 L22-2184-11 ROTOR PAIR T/LOBE O RING SEAL - CLASS A CP20/0031/07 1
2.01 L22-2184-21 ROTOR PAIR T/LOBE O RING SEAL - CLASS B CP20/0031/07 1
2.01 L22-2184-31 ROTOR PAIR T/LOBE O RING SEAL - CLASS C CP20/0031/07 1
2.02 D23-2051-01 ROTOR RETAINER ALL 2
2.03 Z94-6121-?? O RING ALL 2
2.04 Z94-6023-?7 O RING - MECH SEAL VERSION ALL 2
2.04 Z94-6120-02 O RING - O RING SEAL VERSION ALL 2
3.01 Refer to Manufacturer [ ROTORCASE 1
4.01 +6.00 L22-0001-L2 GEARBOX ASSEMBLY ALL 1

4.02 Z94-7938-01 STUD CP20/0020/12 4
4.02 Z94-7939-01 STUD CP20/0031/07 4
4.03 Z94-7822-14 DOWEL ALL 2
4.04 Z94-8047-11 SCREW CP20/0020/12 2
4.04 Z94-8070-11 SCREW CP20/0031/07
4.05 L24-0032-00 ARCH SHIMS SET ALL 1
4.06 L24-8571-01 GUARD ALL 1
5.01 D24-0401-01 DRIVE SHAFT - MECH SEAL VERSION CP20/0020/12 1
5.01 D24-0801-01 DRIVE SHAFT - MECH SEAL VERSION CP20/0031/07 1
5.01 L24-0406-01 DRIVE SHAFT - O RING SEAL VERSION CP20/0020/12 1
5.01 L24-0806-01 DRIVE SHAFT - O RING SEAL VERSION CP20/0031/07 1
5.02 D24-0501-01 LAY SHAFT - MECH SEAL VERSION CP20/0020/12 1
5.02 D24-0901-01 LAY SHAFT - MECH SEAL VERSION CP20/0031/07 1
5.02 L24-0506-01 LAY SHAFT - O RING SEAL VERSION CP20/0020/12 1
5.02 L24-0906-01 LAY SHAFT - O RING SEALVERSION CP20/0031/07 1
5.03 Z94-7553-21 LIPSEAL ALL 2
5.04 A24-0081-00 SHIM SET ALL 2
5.05 A24-7311-04 BEARING ALL 4
5.06 A23-0061-04 BEARING RETAINER ALL 2
5.07 Z94-8005-74 SCREW ALL 8
5.08 D24-0121-00 SHIM SET ALL 2
5.09 A24-0101-04 GEAR TIMING MATCHED PAIR ALL 1
5.1 Z94-7701-14 KEY ALL 2
5.11 Z94-8453-04 TAB WASHER ALL 2
5.12 Z94-0150-04 NUT LOCK ALL 2
5.13 L24-1701-01 UNIVERSAL FOOT ALL 2
5.14 Z94-8025-11 SCREW ALL 4
5.15 794-8428-09 PLUG ALL 4
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CP20/0020/12, CP20/0031/07

?:lassic-'r

P-SM-0246B
DATE 01-Jun-07
ISSUE 2.00
Item Number Part Number Description Used On Quantity
6.01 794-8515-04 CIRCLIP ALL 2
6.02 A24-7304-04 BEARING ALL 2
6.03 Z794-7506-11 LIPSEAL ALL 1
6.04 794-8525-01 PLUG ALL 1
6.05 L24-8411-09 GASKET ALL 1
6.06 Z94-7821-14 DOWEL ALL 2
6.07 Z794-8409-03 SIGHT GLASS ALL 1
6.09 794-8406-04 DRAIN PLUG ALL 2
6.10 Z94-8405-05 FILLER PLUG ALL 1
6.11 Z94-8006-11 SCREW ALL 4
6.12 Z94-7701-14 KEY ALL 1
6.13 794-8431-11 NAME PLATE BLANK UK SS ALL 1
6.15 Z94-8027-84 HAMMER DRIVE SCREW ALL 4
6.16 Z94-8475-06 LABEL NO OIL ALL 1
6.18 D14-8428-01 ROTOR RETAINER SOCKET KEY ALL 1
7.03 F24-8457-02 SLINGER ALL 2
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CP20/0020/12, CP20/0031/07

?:lassic-'r

REF P-SM-0246B
DATE 01-Jun-07
ISSUE 2.00
7.02
7.01
7.05
7.03
7.0L4
SINGLE MECHANICAL SEAL

Item Number Part Number Description Used On Quantity

7.01 794-6129-77 ORING ALL 2

7.02 Z794-6220-77 ORING ALL 2

7.03 F24-8457-02 SLINGER ALL 2

7.04 L24-4002-02 STATIC SEAT - CARBON ALL 2

7.04 L24-4002-08 STATIC SEAT - SIC ALL 2

7.05 L24-4003-01 ROTARY FACE / CARTRIDGE - ST.STEEL ALL 2

7.05 L24-4003-03 ROTARY FACE / CARTRIDGE - SIC ALL 2

SINGLE MECHANICAL SEAL ASSEMBLIES

| Item Number Part Number Description Used On Quantity

| L24-4501-77 SINGLE MECH SEAL C/SS ALL 2

7.01,7.02,7.04, 7.0 L24-4502-77 SINGLE MECH SEAL C/SIC ALL 2

| L24-4508-?7 SINGLE MECH SEAL SIC/SIC ALL 2
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REF P-SM-0246B
DATE 01-Jun-07
ISSUE 2.00
1.06
7.07 7.05
7.07 7.09
7.10
7.04
SINGLE FLUSHED MECHANICAL SEAL
Item Number Part Number Description Used On Quantity
7.01 Z794-6129-02 ORING ALL 2
7.02 Z794-6220-02 ORING ALL 2
7.04 L24-4002-02 STATIC SEAT - CARBON ALL 2
7.04 L24-4002-08 STATIC SEAT - SIC ALL 2
7.05 L24-4003-01 ROTARY FACE / CARTRIDGE - ST.STEEL ALL 2
7.05 L24-4003-08 ROTARY FACE / CARTRIDGE - SIC ALL 2
7.06 L23-4043-01 SINGLE FLUSH HOUSING ALL 1
7.07 794-6154-02 O RING - VITON ALL 1
7.08 Z94-7553-12 LIP SEAL - VITON ALL 2
7.09 Z94-7823-11 DOWEL ALL 2
7.10 794-8010-11 SCREW ALL 4
SINGLE MECHANICAL SEAL ASSEMBLIES
| Item Number Part Number Description Used On Quantity
| L24-4501-77 SINGLE MECH SEAL C/SS ALL 2
7.01,7.02,7.04, 7.0 L24-4502-77 SINGLE MECH SEAL C/SIC ALL 2
| L24-4508-77 SINGLE MECH SEAL SIC/SIC ALL 2
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REF P-SM-0246B
DATE 01-Jun-07
ISSUE 2.00
7.01
NN
o\ 7.06
7.09
7.10
7.0k 7.07
DOUBLE FLUSHED MECHANICAL SEAL
Item Number Part Number Description Used On Quantity
7.01 794-6129-77 ORING ALL 4
7.02 Z794-6220-7? ORING ALL 4
7.04 L24-4002-08 INBOARD STATIC SEAT - SIC ALL 2
7.04 L24-4002-02 INBOARD STATIC SEAT - CARBON ALL 4
7.06 L23-4065-01 DOUBLE FLUSH HOUSING ALL 1
7.07 794-6154-77 ORING ALL 1
7.09 Z94-7823-11 DOWEL ALL 2
7.10 794-8010-11 SCREW ALL 4
7.1 L24-4592-00 ROTARY DOUBLE CARTRIDGE SIC/SIC ALL 2
7.12 L24-4002-02 OUTBOARD STATIC SEAT - CARBON ALL 2
DOUBLE FLUSHED MECHANICAL SEAL ASSEMBLY
Item Number Part Number Description Used On Quantity
7.01,7.02,7.04, L24-4568-77 DOUBLE MECH SEAL - C/SIC-SIC/C ALL 2
711,712 L24-4569-?7 DOUBLE MECH SEAL - SIC/SIC-SIC/C ALL 2
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JOHNSON
PUMP (UK)

CP20/0020/12, CP20/0031/07

?:lassic-'r

REF P-SM-0246B
DATE 01-Jun-07
ISSUE 2.00
2.01 5.01
5.01
§ oy
5 \\\\\\\\‘
s~ /,{,,,
SINGLE O RING SEALS
Item Number Part Number Description Used On Quantity
2.01 L22-2114-11 ROTOR PAIR T/LOBE O RING SEAL - CLASS A CP20/0020/12 1
2.01 L22-2114-21 ROTOR PAIR T/LOBE O RING SEAL - CLASS B CP20/0020/12 1
2.01 L22-2114-31 ROTOR PAIR T/LOBE O RING SEAL - CLASS C CP20/0020/12 1
2.01 L22-2184-11 ROTOR PAIR T/LOBE O RING SEAL - CLASS A CP20/0031/07 1
2.01 L22-2184-21 ROTOR PAIR T/LOBE O RING SEAL - CLASS B CP20/0031/07 1
2.01 L22-2184-31 ROTOR PAIR T/LOBE O RING SEAL - CLASS C CP20/0031/07 1
2.04 Z94-6120-?? O RING ALL
3.01 Refer to Manufacturer [ ROTORCASE ALL
5.01 L24-0406-01 DRIVE SHAFT - O RING VERSION CP20/0020/12 1
5.01 L24-0806-01 DRIVE SHAFT - O RING VERSION CP20/0031/07 1
5.02 L24-0506-01 LAY SHAFT - O RING VERSION CP20/0020/12 1
5.02 L24-0906-01 LAY SHAFT - O RING VERSION CP20/0031/07 1
7.04 794-6324-27 DYNAMIC SEAL O RING ALL 2
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PUMP (UK CP30/0069/12, CP30/0113/07 ClaSSiC-}-

REF P-SM-0246B
DATE 01-Jun-07
ISSUE 2.00
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JOHNSON
PUMP (UK)

CP30/0069/12, CP30/0113/07

?:lassic-'r

REF P-SM-0246B

DATE 01-Jun-07

ISSUE 2.00

Item Number Part Number Description Used On Quantity
1.01 D33-2801-01 FRONT COVER PLAIN ALL 1
1.01 D33-2809-01 FRONT COVER PLAIN WITH JACKET ALL 1
1.01 D32-9071-?? FRONT COVER RELIEF VALVE - SPRING LOAD - MAN LIf{ ALL 1
1.01 D32-9072-?? FRONT COVER RELIEF VALVE - SPRING LOAD - AIR LIF]| ALL 1
1.01 D32-9073-?? FRONT COVER RELIEF VALVE - AIR LOAD - AIRLIFT ALL 1
1.01 D32-9074-?? FRONT COVER RELIEF VALVE - SPRING LOAD ALL 1
1.02 Z94-6266-?77 O RING ALL 1
1.03 Z94-8302-11 DOME NUT ALL 4
2.01 D32-2111-11 ROTOR PAIR T/LOBE MECH SEAL - CLASS A CP30/0069/12 1
2.01 D32-2111-21 ROTOR PAIR T/LOBE MECH SEAL - CLASS B CP30/0069/12 1
2.01 D32-2111-31 ROTOR PAIR T/LOBE MECH SEAL - CLASS C CP30/0069/12 1
2.01 D32-2181-11 ROTOR PAIR T/LOBE MECH SEAL - CLASS A CP30/0113/07 1
2.01 D32-2181-21 ROTOR PAIR T/LOBE MECH SEAL - CLASS B CP30/0113/07 1
2.01 D32-2181-31 ROTOR PAIR T/LOBE MECH SEAL - CLASS C CP30/0113/07 1
2.01 L32-2114-11 ROTOR PAIR T/LOBE O RING SEAL - CLASS A CP30/0069/12 1
2.01 L32-2114-21 ROTOR PAIR T/LOBE O RING SEAL - CLASS B CP30/0069/12 1
2.01 L32-2114-31 ROTOR PAIR T/LOBE O RING SEAL - CLASS C CP30/0069/12 1
2.01 L32-2184-11 ROTOR PAIR T/LOBE O RING SEAL - CLASS A CP30/0113/07 1
2.01 L32-2184-21 ROTOR PAIR T/LOBE O RING SEAL - CLASS B CP30/0113/07 1
2.01 L32-2184-31 ROTOR PAIR T/LOBE O RING SEAL - CLASS C CP30/0113/07 1
2.02 D33-2051-01 ROTOR RETAINER ALL 2
2.03 Z294-6223-?7 O RING ALL 2
2.04 Z94-6030-?7 O RING - MECH SEAL VERSION ALL 2
2.04 Z94-6220-?? O RING - O RING SEAL VERSION ALL 2
3.01 Refer to Manufacturer [ ROTORCASE ALL 1
4.01 +6.00 L32-0001-L2 GEARBOX ASSEMBLY ALL 1

4.02 Z94-7939-01 STUD CP30/0069/12 4
4.02 Z94-7940-01 STUD CP30/0113/07 4
4.03 Z94-7825-14 DOWEL ALL 2
4.04 Z94-8047-11 SCREW CP30/0069/12 2
4.04 Z94-8104-11 SCREW CP30/0113/07 2
4.05 L33-0032-00 ARCH SHIMS SET ALL 1
4.06 L34-8571-01 GUARD ALL 1
5.01 D34-0401-01 DRIVE SHAFT - MECH SEAL VERSION CP30/0069/12 1
5.01 D34-0801-01 DRIVE SHAFT - MECH SEAL VERSION CP30/0113/07 1
5.01 L34-0406-01 DRIVE SHAFT - O RING SEAL VERSION CP30/0069/12 1
5.01 L34-0806-01 DRIVE SHAFT - O RING SEALVERSION CP30/0113/07 1
5.02 D34-0501-01 LAY SHAFT - MECH SEAL VERSION CP30/0069/12 1
5.02 D34-0901-01 LAY SHAFT - MECH SEAL VERSION CP30/0113/07 1
5.02 L34-0506-01 LAY SHAFT - O RING SEAL VERSION CP30/0069/12 1
5.02 L34-0906-01 LAY SHAFT - O RING SEALVERSION CP30/0113/07 1
5.03 Z94-7555-21 LIPSEAL ALL 2
5.04 A34-0081-00 SHIM SET ALL 1
5.05 A34-7309-04 BEARING ALL 4
5.06 A33-0062-04 BEARING RETAINER ALL 2
5.07 Z94-8005-74 SCREW ALL 10
5.08 A34-0122-00 SHIM SET ALL 2
5.09 D34-0101-04 GEAR TIMING MATCHED PAIR ALL 1
5.1 Z94-7734-14 KEY ALL 2
5.12 D33-0141-04 SHAFT NUT ALL 2
5.13 L34-1701-01 UNIVERSAL FOOT ALL 2
5.14 Z94-8006-11 SCREW ALL 4
5.15 Z794-8637-09 PLUG ALL 4
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JOHNSON
PUMP (UK)

CP30/0069/12, CP30/0113/07

?:lassic-'r

REF P-SM-0246B

DATE 01-Jun-07

ISSUE 2.00

Item Number Part Number Description Used On Quantity
6.01 Z94-8456-04 CIRCLIP ALL 2
6.02 A34-7322-04 BEARING ALL 2
6.03 794-7518-21 LIPSEAL ALL 1
6.04 Z794-8537-01 PLUG ALL 1
6.05 L34-8411-09 GASKET ALL 1
6.06 Z94-7821-14 DOWEL ALL 2
6.07 794-8403-11 SIGHT GLASS ALL 1
6.08 794-8401-09 WASHER FIBRE ALL 1
6.09 794-8406-04 DRAIN PLUG ALL 2
6.10 Z94-8405-05 FILLER PLUG ALL 2
6.11 Z94-8017-11 SCREW ALL 6
6.12 Z94-7722-34 KEY ALL 1
6.13 794-8431-11 NAME PLATE BLANK UK SS ALL 1
6.15 Z94-8027-84 HAMMER DRIVE SCREW ALL 4
6.16 Z94-8475-06 LABEL NO OIL ALL 1
6.18 D34-8428-01 ROTOR RETAINER SOCKET KEY ALL 1
7.03 F34-8457-02 SLINGER ALL 2
L32-1710-01 SPACER KIT TO MATCH IC30 PORT & SHAFT HEIGHT ALL 1
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JOHNSON <
PUMP UK CP30/0069/12, CP30/0113/07 Cla SSIC

REF P-SM-0246B
DATE 01-Jun-07
ISSUE 2.00
7.01 7.02
7.05
704 7.03
SINGLE MECHANICAL SEAL
Item Number Part Number Description Used On Quantity
7.01 Z794-6140-?? ORING ALL 2
7.02 Z794-6830-?7 ORING ALL 2
7.03 F34-8457-02 SLINGER ALL 2
7.04 L34-4002-02 STATIC SEAT - CARBON ALL 2
7.04 L34-4002-08 STATIC SEAT - SIC ALL 2
7.05 L34-4003-01 ROTARY FACE / CARTRIDGE - ST.STEEL ALL 2
7.05 L34-4003-03 ROTARY FACE / CARTRIDGE - SIC ALL 2
SINGLE MECHANICAL SEAL ASSEMBLIES
| Item Number Part Number Description Used On Quantity
| L44-4501-77 SINGLE MECH SEAL C/SS ALL 2
7.01,7.02,7.04, 7.0 L44-4502-77 SINGLE MECH SEAL C/SIC ALL 2
| L44-4508-?7 SINGLE MECH SEAL SIC/SIC ALL 2
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JOHNSON
PUMP (UK)

CP30/0069/12, CP30/0113/07

?:lassic-'r

REF P-SM-0246B
DATE 01-Jun-07
ISSUE 2.00
7.02
7.01 7.07 706
7.05 7.09
7.0
\*
|
LEANAN R I S
—0
7.08
SINGLE FLUSHED MECHANICAL SEAL
Item Number Part Number Description Used On Quantity
7.01 794-6140-77 ORING ALL 2
7.02 794-6830-77 ORING ALL 2
7.04 L34-4002-02 STATIC SEAT - CARBON ALL 2
7.04 L34-4002-08 STATIC SEAT - SIC ALL 2
7.05 L34-4003-01 ROTARY FACE / CARTRIDGE - ST.STEEL ALL 2
7.05 L34-4003-03 ROTARY FACE / CARTRIDGE - SIC ALL 2
7.06 L33-4043-01 SINGLE FLUSH HOUSING ALL 2
7.07 794-6233-02 O RING - VITON ALL 2
7.08 Z794-7554-12 LIP SEAL - VITON ALL 2
7.09 794-7823-11 DOWEL ALL 2
7.10 794-8012-11 SCREW ALL 4
SINGLE MECHANICAL SEAL ASSEMBLIES
| Item Number Part Number Description Used On Quantity
| L34-4501-?7 SINGLE MECH SEAL C/SS ALL 2
7.01,7.02,7.04, 7.0 L34-4502-77 SINGLE MECH SEAL C/SIC ALL 2
| L34-4508-?7 SINGLE MECH SEAL SIC/SIC ALL 2
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JOHNSON

S :
PUMP UK CP30/0069/12, CP30/0113/07 Cla SSIC

REF P-SM-0246B
DATE 01-Jun-07
ISSUE 2.00
7.07
\ét =]
,ML 706
o, .
7= 7.09
7.10
7.04 7.02
DOUBLE FLUSHED MECHANICAL SEAL
Item Number Part Number Description Used On Quantity
7.01 Z794-6140-?? ORING ALL 2
7.02 Z794-6830-?? ORING ALL 2
7.04 L34-4002-08 INBOARD STATIC SEAT - SIC ALL 2
7.04 L34-4002-02 INBOARD STATIC SEAT - CARBON ALL 2
7.06 L33-4065-01 DOUBLE FLUSH HOUSING CP20 ALL 2
7.07 Z794-6233-77 ORING ALL 2
7.09 Z94-7823-11 DOWEL ALL 2
7.10 794-8012-11 SCREW ALL 4
7.1 L34-4592-00 ROTARY DOUBLE CARTRIDGE SIC/SIC ALL 2
7.12 L34-4002-02 OUTBOARD STATIC SEAT - CARBON ALL 2
DOUBLE FLUSHED MECHANICAL SEAL ASSEMBLY
Item Number Part Number Description Used On Quantity
7.01,7.02,7.04, L34-4568-7? DOUBLE MECH SEAL - C/SIC-SIC/C ALL 2
711,712 L34-4569-?7 DOUBLE MECH SEAL - SIC/SIC-SIC/C ALL 2
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JOHNSON
PUMP (UK)

CP30/0069/12, CP30/0113/07

?:lassic-'r

REF P-SM-0246B
DATE 01-Jun-07
ISSUE 2.00
1.04 703
2.04
SINGLE O RING SEALS
Item Number Part Number Description Used On Quantity
2.01 L32-2114-11 ROTOR PAIR T/LOBE O RING SEAL - CLASS A CP30/0069/12 1
2.01 L32-2114-21 ROTOR PAIR T/LOBE O RING SEAL - CLASS B CP30/0069/12 1
2.01 L32-2114-31 ROTOR PAIR T/LOBE O RING SEAL - CLASS C CP30/0069/12 1
2.01 L32-2184-11 ROTOR PAIR T/LOBE O RING SEAL - CLASS A CP30/0113/07 1
2.01 L32-2184-21 ROTOR PAIR T/LOBE O RING SEAL - CLASS B CP30/0113/07 1
2.01 L32-2184-31 ROTOR PAIR T/LOBE O RING SEAL - CLASS C CP30/0113/07 1
2.04 794-6220-?? O RING ALL
3.01 Refer to Manufacturer [ ROTORCASE ALL
5.01 L34-0406-01 DRIVE SHAFT - O RING VERSION CP30/0069/12 1
5.01 L34-0806-01 DRIVE SHAFT - O RING VERSION CP30/0113/07 1
5.02 L34-0506-01 LAY SHAFT - O RING VERSION CP30/0069/12 1
5.02 L34-0906-01 LAY SHAFT - O RING VERSION CP30/0113/07 1
7.04 794-6329-27 DYNAMIC SEAL O RING ALL 2
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JOHNSON
PUMP (UK)

CP40/0180/12, CP40/0250/07

?:lassic-'r

REF P-SM-0246B

DATE 01-Jun-07

ISSUE 2.00

Item Number Part Number Description Used On Quantity

1.01 D43-2801-01 FRONT COVER PLAIN ALL 1
1.01 D43-2809-01 FRONT COVER PLAIN WITH JACKET ALL 1
1.01 D42-9077-?? FRONT COVER RELIEF VALVE - AIR LOAD - AIRLIFT ALL 1
1.01 D42-9078-?7 FRONT COVER RELIEF VALVE - SPRING LOAD ALL 1
1.02 Z94-6378-?7 O RING ALL 1
1.03 Z794-8309-11 DOME NUT ALL 8
2.01 D42-2111-11 ROTOR PAIR T/LOBE MECH SEAL - CLASS A CP40/0180/12 1
2.01 D42-2111-21 ROTOR PAIR T/LOBE MECH SEAL - CLASS B CP40/0180/12 1
2.01 D42-2111-31 ROTOR PAIR T/LOBE MECH SEAL - CLASS C CP40/0180/12 1
2.01 D42-2181-11 ROTOR PAIR T/LOBE MECH SEAL - CLASS A CP40/0250/07 1
2.01 D42-2181-21 ROTOR PAIR T/LOBE MECH SEAL - CLASS B CP40/0250/07 1
2.01 D42-2181-31 ROTOR PAIR T/LOBE MECH SEAL - CLASS C CP40/0250/07 1
2.01 L42-2114-11 ROTOR PAIR T/LOBE O RING SEAL - CLASS A CP40/0180/12 1
2.01 L42-2214-21 ROTOR PAIR T/LOBE O RING SEAL - CLASS B CP40/0180/12 1
2.01 L42-2114-31 ROTOR PAIR T/LOBE O RING SEAL - CLASS C CP40/0180/12 1
2.01 L42-2184-11 ROTOR PAIR T/LOBE O RING SEAL - CLASS A CP40/0250/07 1
2.01 L42-2184-21 ROTOR PAIR T/LOBE O RING SEAL - CLASS B CP40/0250/07 1
2.01 L42-2184-31 ROTOR PAIR T/LOBE O RING SEAL - CLASS C CP40/0250/07 1
2.02 D43-2051-01 ROTOR RETAINER ALL 2
2.03 Z294-6229-?7 O RING ALL 2
2.04 Z94-6140-?? O RING ALL 2
3.01 Refer to Manufacturer [ ROTORCASE ALL 1
3.03 Z94-7945-01 STUD ALL 6
4.01 L43-0001-92 GEARBOX ALL 1
4.02 Z94-7946-01 STUD CP40/0180/12 2
4.02 Z94-7947-01 STUD CP40/0250/07 2
4.03 Z94-7807-14 DOWEL ALL 2
4.05 D44-0032-00 SHIM SET ARCH ALL 1
4.06 L44-8571-01 GUARD ALL 1
4.07 Z94-7948-01 STUD ALL 2
4.08 Z94-8309-11 NUT ALL 2
5.01 D44-0401-01 DRIVE SHAFT - MECH SEAL VERSION CP40/0180/12 1
5.02 D44-0501-01 LAY SHAFT - MECH SEAL VERSION CP40/0180/12 1
5.01 D44-0801-01 DRIVE SHAFT - MECH SEAL VERSION CP40/0250/07 1
5.02 D44-0901-01 LAY SHAFT - MECH SEAL VERSION CP40/0250/07 1
5.01 L44-0406-01 DRIVE SHAFT - O RING SEAL VERSION CP40/0180/12 1
5.02 L44-0506-01 LAY SHAFT - O RING SEAL VERSION CP40/0180/12 1
5.01 L44-0806-01 DRIVE SHAFT - O RING SEALVERSION CP40/0250/07 1
5.02 L44-0906-01 LAY SHAFT - O RING SEALVERSION CP40/0250/07 1
5.03 Z94-7528-21 LIPSEAL ALL 2
5.04 D44-0081-00 SHIM SET ALL 1
5.05 D44-7328-04 BEARING ALL 4
5.06 D43-0061-04 BEARING RETAINER ALL 2
5.07 Z94-8014-14 SCREW ALL 8
5.09 D44-0101-04 GEAR TIMING MATCHED PAIR ALL 1
5.10 Z94-7736-14 KEY ALL 1
5.11 Z94-8566-04 TAB WASHER ALL 1
5.12 Z94-0154-04 NUT LOCK ALL 1
5.13 L44-1701-01 FOOT ALL 2
5.14 Z94-8035-11 SCREW ALL 4
5.15 Z94-8429-09 PLUG ALL 4
5.16 A54-8510-04 TORQUE LOCKING ASSY ALL 1
5.17 D43-0161-04 SHAFT SPACER ALL 2
5.18 D43-8538-04 SPACER RING ALL 1
5.19 Z94-0153-04 NUT LOCK ALL 2
5.20 Z94-8565-04 TAB WASHER ALL 2
5.21 Z94-6155-02 O RING ALL 2
5.22 794-6834-02 O RING 1
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JOHNSON
PUMP (UK)

CP40/0180/12, CP40/0250/07

?:lassic-'r

REF P-SM-0246B

DATE 01-Jun-07

ISSUE 2.00

Item Number Part Number Description Used On Quantity

6.00 D43-0005-04 GEARBOX PLATE ALL 1
6.01 794-8513-04 CIRCLIP ALL 2
6.02 D44-7329-04 BEARING ALL 2
6.03 Z94-7555-21 LIPSEAL ALL 1
6.06 Z94-7816-14 DOWEL ALL 2
6.07 794-8403-03 SIGHT GLASS ALL 2
6.08 Z94-8401-09 WASHER FIBRE ALL 1
6.09 794-8406-04 DRAIN PLUG ALL 4
6.10 Z94-8414-05 FILLER PLUG ALL 2
6.11 Z94-8050-14 SCREW ALL 6
6.12 Z94-7735-14 KEY ALL 1
6.13 Z94-8431-11 NAME PLATE BLANK UK SS ALL 1
6.15 794-8027-84 HAMMER DRIVE SCREW ALL 4
6.16 Z94-8475-06 LABEL NO OIL ALL 1
6.18 D34-8428-01 ROTOR RETAINER SOCKET KEY ALL 1
6.19 Z94-7528-12 LIPSEAL ALL 1
7.03 F44-8457-02 SLINGER ALL 2
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JOHNSON
PUMP (UK)

CP40/0180/12, CP40/0250/07

?:lassic-'r

REF P-SM-0246B
DATE 01-Jun-07
ISSUE 2.00
SINGLE MECHANICAL SEAL
Item Number Part Number Description Used On Quantity
7.01 794-6232-77 ORING ALL 2
7.02 Z794-6235-77 ORING ALL 2
7.03 F44-8457-02 SLINGER ALL 2
7.04 L44-4002-02 STATIC SEAT - CARBON ALL 2
7.04 L44-4002-08 STATIC SEAT - SIC ALL 2
7.05 L44-4003-01 ROTARY FACE / CARTRIDGE - ST.STEEL ALL 2
7.05 L44-4003-03 ROTARY FACE / CARTRIDGE - SIC ALL 2
SINGLE MECHANICAL SEAL ASSEMBLIES
| Item Number Part Number Description Used On Quantity
| L44-4501-77 SINGLE MECH SEAL C/SS ALL 2
7.01,7.02,7.04, 7.0 L44-4502-77 SINGLE MECH SEAL C/SIC ALL 2
| L44-4508-?7 SINGLE MECH SEAL SIC/SIC ALL 2

132



JOHNSON ¢
P "MP t ""J CP40/0180/12, CP40/0250/07 Cla SSiC‘J"‘

REF P-SM-0246B
DATE 01-Jun-07
ISSUE 2.00
7.07
7.04 7.05] 1706
/ 7.10
7.08
707 7.02
SINGLE FLUSHED MECHANICAL SEAL
Item Number Part Number Description Used On Quantity
7.01 Z794-6232-02 ORING ALL 2
7.02 Z794-6235-02 ORING ALL 2
7.04 L44-4002-02 STATIC SEAT - CARBON ALL 2
7.04 L44-4002-08 STATIC SEAT - SIC ALL 2
7.05 L44-4003-01 ROTARY FACE / CARTRIDGE - ST.STEEL ALL 2
7.05 L44-4003-03 ROTARY FACE / CARTRIDGE - SIC ALL 2
7.06 L43-4043-01 SINGLE FLUSH HOUSING ALL 2
7.07 794-6156-02 O RING - VITON ALL 2
7.08 Z94-7561-12 LIP SEAL - VITON ALL 2
7.09 Z94-7805-11 DOWEL ALL 4
7.10 Z794-8035-11 SCREW ALL 8
SINGLE MECHANICAL SEAL ASSEMBLIES
| Item Number Part Number Description Used On Quantity
| L44-4501-77 SINGLE MECH SEAL C/SS ALL 2
7.01,7.02,7.04, 7.0 L44-4502-77 SINGLE MECH SEAL C/SIC ALL 2
| L44-4508-?7 SINGLE MECH SEAL SIC/SIC ALL 2
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JOHNSON
PUMP (UK)

CP40/0180/12, CP40/0250/07

?:lassic-'r

REF P-SM-0246B
DATE 01-Jun-07
ISSUE 2.00
7.07
Q: ——— Y
AN
\ 7
1.06
7.09
7.10
[7.04]
DOUBLE FLUSHED MECHANICAL SEAL
Item Number Part Number Description Used On Quantity
7.01 794-6232-02 ORING ALL 4
7.02 794-6235-02 ORING ALL 2
7.04 L44-4002-08 INBOARD STATIC SEAT - SIC ALL 2
7.04 L44-4002-02 INBOARD STATIC SEAT - CARBON ALL 4
7.06 L33-4065-01 DOUBLE FLUSH HOUSING ALL 2
7.07 Z794-6156-02 ORING ALL 2
7.09 Z94-7805-11 DOWEL ALL 4
7.10 794-8035-11 SCREW ALL 8
7.1 L44-4592-00 ROTARY DOUBLE CARTRIDGE SIC/SIC ALL 2
7.12 L44-4002-02 OUTBOARD STATIC SEAT - CARBON ALL 2
DOUBLE FLUSHED MECHANICAL SEAL ASSEMBLY
Item Number Part Number Description Used On Quantity
7.01,7.02,7.04, L44-4568-77 DOUBLE MECH SEAL - C/SIC-SIC/C ALL 2
711,712 L44-4569-?7 DOUBLE MECH SEAL - SIC/SIC-SIC/C ALL 2
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JOHNSON
PUMP (UK)

CP40/0180/12, CP40/0250/07

?:lassic-'r

REF P-SM-0246B
DATE 01-Jun-07
ISSUE 2.00
2.07
Y
. 7 i//%////////l
;\\‘.\\ 5.01
- 502
2.04
SINGLE O RING SEALS
Item Number Part Number Description Used On Quantity
2.01 L42-2114-11 ROTOR PAIR T/LOBE O RING SEAL - CLASS A CP40/0180/12 1
2.01 L42-2214-21 ROTOR PAIR T/LOBE O RING SEAL - CLASS B CP40/0180/12 1
2.01 L42-2114-31 ROTOR PAIR T/LOBE O RING SEAL - CLASS C CP40/0180/12 1
2.01 L42-2184-11 ROTOR PAIR T/LOBE O RING SEAL - CLASS A CP40/0250/07 1
2.01 L42-2184-21 ROTOR PAIR T/LOBE O RING SEAL - CLASS B CP40/0250/07 1
2.01 L42-2184-31 ROTOR PAIR T/LOBE O RING SEAL - CLASS C CP40/0250/07 1
2.04 Z794-6335-7? O RING ALL
3.01 Refer to Manufacturer [ ROTORCASE ALL
5.01 L44-0406-01 DRIVE SHAFT - O RING SEAL VERSION CP40/0180/12 1
5.02 L44-0506-01 LAY SHAFT - O RING SEAL VERSION CP40/0180/12 1
5.01 L44-0806-01 DRIVE SHAFT - O RING SEALVERSION CP40/0250/07 1
5.02 L44-0906-01 LAY SHAFT - O RING SEALVERSION CP40/0250/07 1
7.04 794-6335-27 DYNAMIC SEAL O RING ALL 2
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REF P-SM-0246B
DATE 01-Jun-07
ISSUE 2.00
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JOHNSON
PUMP (UK)

CP50/0351/12, CP50/0525/08

?:lassic-'r

REF P-SM-0246B

DATE 01-Jun-07

ISSUE 2.00

Item Number Part Number Description Used On Quantity

1.01 D53-2801-01 FRONT COVER PLAIN ALL 1
1.01 D53-2809-01 FRONT COVER PLAIN WITH JACKET ALL 1
1.02 Z94-6455-?7 O RING ALL 1
1.03 794-8308-11 DOME NUT ALL 8
2.01 D52-2111-21 ROTOR PAIR T/LOBE CLASS B CP50/0351/12 1
2.01 D52-2111-41 ROTOR PAIR T/LOBE CLASS D CP50/0351/12 1
2.01 D52-2141-21 ROTOR PAIR T/LOBE CLASS B CP50/0525/07 1
2.01 D52-2141-41 ROTOR PAIR T/LOBE CLASS D CP50/0525/07 1
2.02 D53-2051-01 ROTOR CAP ALL 2
2.03 Z94-6233-?? O RING ALL 2
2.04 Z94-6990-?7 O RING ALL 2
2.05 A54-8540-04 TORQUE LOCKING ASSY ALL 2
2.06 Z94-7701-14 KEY ALL 2
3.01 Refer to Manufacturer [ROTORCASE ALL 1
3.03 Z94-7913-01 STUD ALL 6
4.01 L53-0001-92 GEARBOX ALL 1
4.02 Z94-7911-01 STUD CP50/0351/12 2
4.02 Z94-7910-01 STUD CP50/0525/08 2
4.03 Z94-7808-14 DOWEL ALL 2
4.06 L54-8571-01 GUARD ALL 1
4.07 Z94-7912-01 STUD ALL 2
4.08 Z94-8308-11 DOME NUT ALL 2
5.01 D54-0401-01 DRIVE SHAFT CP50/0351/12 1
5.01 D54-0801-01 DRIVE SHAFT CP50/0525/08 1
5.02 D54-0501-01 LAY SHAFT CP50/0351/12 1
5.02 D54-0901-01 LAY SHAFT CP50/0525/08 1
5.03 Z94-7516-21 LIPSEAL ALL 2
5.05 D52-7500-00 BRG ASSY FRONT PRELOADED ALL 2
5.06 A53-0061-04 BEARING RETAINER ALL 2
5.07 Z94-8012-14 SCREW ALL 8
5.09 A54-0104-04 GEAR TIMING MATCHED PAIR ALL 1
5.10 Z94-7719-24 KEY ALL 1
5.11 Z94-8432-04 TAB WASHER ALL 1
5.12 Z94-0148-04 NUT LOCK ALL 1
5.13 L54-1701-01 HORIZONTAL FOOT ALL 2
5.14 Z94-8103-11 SCREW ALL 4
5.15 Z94-8434-09 PLUG ALL 4
5.16 A54-8510-04 TORQUE LOCKING ASSY ALL 1
5.18 A53-8538-04 SPACER RING ALL 1
5.19 Z94-0149-04 LOCK NUT ALL 2
5.20 Z94-8536-04 TAB WASHER ALL 2
5.21 Z94-6987-01 O RING ALL 2
5.22 Z94-6989-02 O RING ALL 1
5.23 Z94-7810-21 TAPER PIN ALL 2
5.24 A53-8460-01 DISTANCE RING ALL 2
6.00 A53-0005-04 GEARBOX PLATE REAR ALL 1
6.02 D52-7499-00 BRG ASSY REAR PRELOADED ALL 2
6.03 Z94-7514-11 LIPSEAL ALL 1
6.06 Z94-7806-14 DOWEL ALL 2
6.07 Z94-8403-03 SIGHT GLASS ALL 2
6.09 Z94-8406-04 DRAIN PLUG ALL 4
6.10 Z94-8414-05 FILLER PLUG ALL 2
6.11 Z94-8007-14 SCREW ALL 4
6.12 Z94-7719-24 KEY ALL 1
6.13 Z94-8431-11 NAME PLATE BLANK UK SS ALL 1
6.15 Z94-8027-84 HAMMER DRIVE SCREW ALL 4
6.16 Z94-8475-06 LABEL NO OIL ALL 1
6.18 D52-8428-04 TOOL KIT ALL 1
6.19 Z94-7515-21 LIPSEAL ALL 1
7.03 F54-8457-02 SLINGER ALL 2
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REF P-SM-0246B
DATE 01-Jun-07
ISSUE 2.00
SINGLE MECHANICAL SEAL
Item Number Part Number Description Used On Quantity
7.01 Z794-6235-77 ORING ALL 2
7.02 Z794-6238-77 ORING ALL 2
7.03 F54-8457-02 SLINGER ALL 2
7.04 L54-4002-02 STATIC SEAT - CARBON ALL 2
7.04 L54-4002-08 STATIC SEAT - SIC ALL 2
7.05 L54-4003-01 ROTARY FACE / CARTRIDGE - ST.STEEL ALL 2
7.05 L54-4003-03 ROTARY FACE / CARTRIDGE - SIC ALL 2
SINGLE MECHANICAL SEAL ASSEMBLIES
| Item Number Part Number Description Used On Quantity
| L54-4501-7? SINGLE MECH SEAL C/SS ALL 2
7.01,7.02,7.04, 7.0 L54-4502-77 SINGLE MECH SEAL C/SIC ALL 2
| L54-4508-?7 SINGLE MECH SEAL SIC/SIC ALL 2
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REF P-SM-0246B
DATE 01-Jun-07
ISSUE 2.00
SINGLE FLUSHED MECHANICAL SEAL
Item Number Part Number Description Used On Quantity
7.01 794-6235-77 ORING ALL 2
7.02 794-6238-77 ORING ALL 2
7.03 F54-8457-02 SLINGER ALL 2
7.04 L54-4002-02 STATIC SEAT - CARBON ALL 2
7.04 L54-4002-08 STATIC SEAT - SIC ALL 2
7.05 L54-4003-01 ROTARY FACE / CARTRIDGE - ST.STEEL ALL 2
7.05 L54-4003-03 ROTARY FACE / CARTRIDGE - SIC ALL 2
7.07 794-6157-02 O RING - VITON ALL 2
7.08 Z794-7556-12 LIP SEAL - VITON ALL 2
717 Z94-7901-01 STUD ALL 8
7.18 794-8301-21 NUT ALL 8
7.10 Z794-8035-11 SCREW ALL 8
SINGLE MECHANICAL SEAL ASSEMBLIES
| Item Number Part Number Description Used On Quantity
| L54-4501-?7 SINGLE MECH SEAL C/SS ALL 2
7.01,7.02,7.04, 7.0 L54-4502-?7 SINGLE MECH SEAL C/SIC ALL 2
| L54-4508-?7 SINGLE MECH SEAL SIC/SIC ALL 2
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REF P-SM-0246B
DATE 01-Jun-07
ISSUE 2.00
7.06
7.2
7.02
DOUBLE FLUSHED MECHANICAL SEAL
Item Number Part Number Description Used On Quantity
7.01 Z94-6235-?7 O RING ALL 2
7.02 Z94-6238-77 O RING ALL 4
7.04 L54-4002-08 INBOARD STATIC SEAT - SIC ALL 2
7.04 L54-4002-02 INBOARD STATIC SEAT - CARBON ALL 2
7.06 L53-4065-01 DOUBLE FLUSH HOUSING ALL 2
7.07 Z94-6157-2? O RING ALL 2
7.1 L54-4592-00 ROTARY DOUBLE CARTRIDGE SIC/SIC ALL 2
712 L54-4002-02 OUTBOARD STATIC SEAT - CARBON ALL 2
7.16 794-6237-?? O RING ALL 2
717 Z94-7901-01 STUD ALL 8
7.18 794-8301-21 NUT ALL 8
DOUBLE FLUSHED MECHANICAL SEAL ASSEMBLY
Item Number Part Number Description Used On Quantity
7.01,7.02,7.04, L54-4568-77 DOUBLE MECH SEAL - C/SIC-SIC/C ALL 2
711,712 L54-4569-?7 DOUBLE MECH SEAL - SIC/SIC-SIC/C ALL 2
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REF P-SM-0246B

DATE 01-Jun-07

ISSUE 2.00

523
5.24
“ I A
2.06 Z
2.05
5.01
5.02
7.04
2.04
SINGLE O RING SEALS
Item Number Part Number Description Used On Quantity

2.01 D52-2111-21 ROTOR PAIR T/LOBE CLASS B CP50/0351/12 1
2.01 D52-2111-41 ROTOR PAIR T/LOBE CLASS D CP50/0351/12 1
2.01 D52-2141-21 ROTOR PAIR T/LOBE CLASS B CP50/0525/07 1
2.01 D52-2141-41 ROTOR PAIR T/LOBE CLASS D CP50/0525/07 1
2.04 Z94-6990-?7 O RING ALL 2
2.05 A54-8540-04 TORQUE LOCKING ASSY ALL 2
2.06 Z794-7701-14 KEY ALL 2
3.01( Refer to Manufacturer ROTORCASE ALL 1
5.01 D54-0401-01 DRIVE SHAFT CP50/0351/12 1
5.01 D54-0801-01 DRIVE SHAFT CP50/0525/08 1
5.02 D54-0501-01 LAY SHAFT CP50/0351/12 1
5.02 D54-0901-01 LAY SHAFT CP50/0525/08 1
5.23 794-7810-21 TAPER PIN ALL 2
5.24 A53-8460-01 DISTANCE RING ALL 2
7.03 F54-8457-02 SLINGER ALL 2
7.04 794-6621-?7 DYNAMIC SEAL O RING ALL 2
7.15 A53-4410-01 SEAL SLEEVE ALL 2
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