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1 Varningssymboler

Informationen i denna manual avser risker som kan uppsta under installation och drift av MBS varmevaxlare.
Riskerna som beskrivs tillhér tva olika kategorier:

Hélso- och sakerhetsvarningar

Dessa risker kan aventyra personalens hélsa. Las denna manual noga och f6lj de rekommenderade rad.
Symbolen som identifierar dessa situationer ar:

VAN

Atgarder for att bevara varmevixlarens integritet:

De indikerade riskerna avser potentiella skador pa utrustningen och/eller potentiella féljdrisker. Las denna
manual noga och f6lj de rekommenderade rad.

Symbolen som identifierar dessa situationer ar:

®

Ytterligare information:
Hanvisningar for korrekt drift med utrustningen:

Anvandbar teknisk information tillhandahalls fér att installera och anvénda varmevaxlarna pa ett korrekt satt.
Las denna manual noga och f6lj de rekommenderade rad.

Symbolen som identifierar dessa situationer ar:

A\

2 Riskanalys
Riskbeddmning i enlighet med direktiv 2014/68/EU
Overtryck

Verkan Bristning, permanent deformering
A Vatskelackage, metallsplitter

PX Overskrid inte max rekommenderade tryckvarden enligt typskylten och
denna manual. Installera en tryckavlastningsventil.

Overhettning
Verkan Overtryck

& Permanent deformering, bristning, vatskelackage
Folj rekommenderade max- och minimivarden for temperatur enligt

x typskylten och denna manual.

Installera en tryckavlastningsventil for att undvika dvertryck, och tillhandahall
lampliga medel fér temperaturkontroll.

Drifttemperatur
Verkan Heta metallytor
2 Kontaktskada, brannskador

Tack heta ytor pa lampligt satt: varna om faran med sarskilda skyltar

Korrugerade Tubvarmevaxlare MLI/MLW/MLP 3
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Materialvolym
Verkan Buckling
Permanent deformering, bristning, vatskelackage

& Se den tekniska informationen i denna manual angaende varmevaxlarens
placering pa underlaget

Extern paverkan (vind, jordbédvning, brand och trafik)
Verkan Bristning, permanent deformering

& Vatskelackage

K Installera varmevaxlaren i lampligt omrade

Stottar

Verkan Bristning, permanent deformering

& Vitskeldckage

N Installera vArmevaxlaren enligt rekommendationerna i denna manual

Utmattning, cyklisk pafrestning

Verkan Bristning

& Vatskelackage

% Journalfor antalet cykler i varmevaxlaren.
Overskrid inte hégsta antalet rekommenderade cykler i denna manual.

Slag och dynamiska reaktioner
Verkan Bristning, permanent deformering

& Vitskelackage

K Vidta l[ampliga atgarder for att skydda varmevaxlaren fran potentiella slag.
Installera en sakerhetsventil som skydd mot oavsiktliga tryckslag.

Underhall
Verkan Felaktigt uppratthallande av tryck

& Vatskelackage

Stang inlopps- och utloppsventilerna innan underhallsarbeten pa
x varmevaxlaren pabdrjas. Kontrollera att inget hydrostatiskt tryck kvarstar.

Beakta farorna i samband med de enskilda vatskorna.

3 Utrustningens emballage och hantering
K Utrustningen skickas emballerad pa Iampligt satt for att skydda émtaliga ytor fran skador.
Avlagsna skydden forsiktigt for att undvika repor eller bucklor.

Varmevaxlarens vikt kan vara ganska hdg (se Tekniskt Applikationsdata/dimensioneringsunderlag
angaende den specifika enhet du hanterar).

Anvand lampliga stdd for att undvika personskador eller skada pa sjalvaste utrustning.
Placera varmevaxlaren pa stdédramen eller arbetsytan sa att den star stabilt och sakert (ingen fallrisk).
Fast den pa lampligt satt for att forhindra rorelse och/eller fall under installationsarbetet.
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Placera inte varmevaxlaren vertikalt da huvudytan kan skadas och oavsiktliga slag kan medféra att
den ramlar med stora risker for driftpersonalen som foljd.

Utfor all hantering och installation med iakttagande av storsta forsiktighet for att undvika skador pa
huvudytorna och varmevaxlarens anslutningar. Behall originalskydden pa plats sa lange som mdjligt.

Anvand aldrig stalborstar eller andra slipande verktyg vid rengéring av tubernas ytor och/eller
tubplattorna eftersom dessa kan skadas svart.

4 Skyddsatgiarder mot kontaktskador

Varmevaxlarens ytor kan under drift na hdga temperaturer, antingen kontinuerligt eller under specifika
& cykler. Vi rekommenderar da att tacka dessa ytor med lampliga galler och satta upp varningsskyltar.

5 Skyddsatgirder under underhallsarbeten

Ha i atanke att varmevaxlarna, aven nar flodet har stoppats, kan innehalla vatskor vars temperatur,
tryck eller kemiska sammansattning kan vara farliga.

Kontrollera darfor varmevaxlarens skick innan underhallsarbeten pabdrjas och stanga av manuellt all
vatsketillforsel till varmevaxlarna.

Vid drift med héga temperaturer, vanta tills varmevaxlarens ytor har kallnat innan underhéallsarbeten
pabdrjas.

Om en sektion i varmevaxlaren innehaller en temperaturkanslig gas som medfor att det interna trycket
stiger (dvs. anvandning av kylgaser), avlasta det interna trycket via en manuellt manévrerad ventil
innan anslutningarna éppnas.

Observera: folj alla gallande bestammelser angaende utslapp av gaser till miljon.

Den interna vatskan maste draneras via de manuellt mandvrerade draneringsventilerna nar
flodesforhallanden tillater. Koppla annars bort anslutningarna.

Anvand personlig skyddsutrustning (skyddsglasdgon, skyddshjalm, arbetsskor, forklade, overall osv.) i
enlighet med gallande bestdmmelser/lagar for sakerhet.

Identifiera alla driftomraden korrekt, och markera dem med lampliga varningsskyltar.

Om erforderligt, sparra av arbetsomradet med markeringsremsor eller skyddsskarmar enligt gallande
sakerhetsanvisningar fér anldggningen.

6 Skyddsatgirder vid hantering av viitskor

® Anvand varmevaxlaren for de vatskor som rekommenderas under dimensionerings- och offertfaserna
som framgar av Tekniskt Applikationsdata/dimensioneringsunderlaget.

7  Teknisk terminologi

Produkt (A) Vatska som strdmmar genom tubsektionen
Service (B) Vatska som strdbmmar genom manteln
Tryck Vatskornas tryck i tuberna och manteln anges i [bar]
Temperatur Vatskornas temperaturer i tuberna och manteln anges i [°C]
Volym Tub- och mantelsektionens volym anges i [I]
Langd (L) Varmevaxlarens langd anges i [m]

B
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8 Anvindar- och underhillsanvisningar

For drift av de korrugerade tubvarmevaxlarna pa ett helt tillforlitligt och sakert satt maste nedan angivna
K installations- och anvandaranvisningar féljas.

Varmevaxlarens placering
Installera varmevaxlarna pa en plats som ar latt tillganglig for underhall och kontrollatgarder.
Sakerstall tillrackligt utrymme fér demontering av stédramens element.

Stod for varmevaxlaren

De korrugerade tubvarmevaxlarna kan levereras med olika langder och ar normalt férsedda med en
expansionskompensator.

Var dock alltid noga med att tillhandahalla Iampligt stod for elementet for att erhalla basta driftférhallande och
helt tillforlitlig tatning.

Foljande parametrar maste observeras:
« avstand mellan narliggande stdédpunkter: max 2,5 m;

+ varmevaxlarens langd kan variera nagot till féljd av temperaturen; vi foreslar darfér anvandning av
ett stodsystem som tillater rorelse langs viarmevéxlarens langdaxel.

Den linjara termiska expansionen for rostfritt stal ar:

a = 16 [10%/°C] med vilket vi kan berdkna den maximala expansionen (alL) som funktion av varmevaxlarens
langd (L) och den maximala termiska utvidgningen (6T) och som ar: L=a x 8T x L

Beakta aven matningsrérledningens expansion vilken aldrig far ge upphov till belastningar pa tubplattan
eller mantelns sidoanslutningar. Vi rekommenderar anvandning av stéd, tillverkade av plast och/eller gummi
(lampliga for mantelsidans drifttemperaturer) som placeras i direkt kontakt med varmevaxlaren.

Denna funktion gor det magjligt att reducera vibrationer som genereras av flodet.

Forbindelse mellan varmevaxlarna
Ett flertal varmevaxlare maste ofta anslutas i serie. Folj da nedanstaende installationsanvisningar:

* Installera varje varmevaxlare horisontalt. Kontrollera deras lagen noga och eliminera eventuella
avvikelser i inbdrdes positioner och skillnader i centeravstand sa att ingen belastning anbringas pa
tubplattorna eller anslutningarna.

* Anvand hela ytpackningar.

» For att sakerstalla effektiv tdtning av anslutningarna maste de férbindande rérledningarna mellan
narliggande varmevaxlare tillverkas sedan varmevaxlarna lasts fast ordentligt i sina positioner.

» Hall sa stort centeravstand mellan varmevaxlarna att demontering kan utféras enkelt.

Hydrostatisk tryckprovning pa det monterade systemet

En hydrostatisk tryckprovning maste utféras pa det monterade systemet for att verifiera korrekt tatning pa
bade produkt- och servicesidorna.

Vi foreslar anvandning av kallt vatten och att systemet fylls helt, trycksatts med tryckluft och systemet
franskiljs med en backventil under 1-3 timmar med undvikande av tryckfall.

| hdndelse av tryckfall, utfér en noggrann visuell kontroll fér att identifiera Idckage och stoppa det om
narvarande. Upprepa provningen.

Hydrostatisk provning under drift.
En tryckprovning ska utforas cykliskt for att kontrollera téatningen pa bade produkt- och servicesidorna.

9 Atgirder mot 6vertryck

For att sakerstalla drift med varmevaxlarna pa ett bra och sakert satt maste lampliga atgarder vidtas for
att forhindra 6vertryck som kan alstras i det hydrauliska systemet och skada och/eller férorsaka utslapp
i miljén.

6 Korrugerade Tubvarmevaxlare MLI/MLW/MLP
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Rorledningarna/systemen som ar monterade pa varmevaxlaren maste kontrolleras for att identifiera
potentiella kallor till dvertryck i systemet.

En av de mest viktiga egenskaperna ar konstruktionen av varmevaxlarnas matarpumpar. En centrifugalpump
kommer, aven om systemet ar slutet, aldrig att dverskrida den angivna uppfordringshdjden. En pump med
positivt deplacement kan daremot generera farliga 6vertryckstoppar, speciellt om den arbetar med kolvar
(eller en homogenisator) om matarkretsen stangs oavsiktligt.

Eftersom vatskan i sig sjalv ar inkompressibel férekommer ingen elastisk kompensation, och hela system
kommer snabbt att utsattas for det genererade dvertrycket.

Ett annat férhallande som kan medféra Overtryck ar avsaknad av dranering i systemet (typiskt pa
servicesidan) och att kretsen halls stangd nar varmevaxlarens andra sida (den kvarvarande produkten)
varms upp.

Varmningen kommer da att leda till termisk expansion i vatskan i den stangda kretsen och/eller vatskans
overgang till angstadium med o6kat tryck som foljd, dven upp till mycket héga varden, med efterfoljande
bristning och allvarliga risker for personer i omgivningen.

Anvandning av gaser, speciellt av kylande typ, mot mantelns sida kan alstra évertryck om kretsen inte ar
konstruerad pa lampligt satt.

Faktum ar att dessa gastyper, vilka normalt anvands i laga temperaturer och lagtryckscykler, kan expandera
till foljd av temperatureffekten och generera héga tryckvarden. Detta kan till exempel intraffa under tvattcykler
(eller andra férhallanden dar vatska under hog temperatur strommar in i produktsidan (tuberna)), om manteln
(servicesidan) inte ar tillrackligt dréanerad (se nedanstaende sakerhetsatgarder,).

Vidta alla erforderliga atgarder for att undvika dessa situationer genom att installera lampliga
tryckreduceringsventiler enligt rekommendationerna nedan.

Rekommendationer for skydd mot dvertryck

Analysera varmevaxlarens anvandning noga: om en potentiell risk féreligger for att ovan ndmnda situationer
kan uppkomma, speciellt bristningar i styrande delar, haverier i ventiler och omkopplare, felaktig manuell
mandvrering osv. bor alltid en ldmplig avlastningsventil eller skyddsanordning av passande material och
storlek installeras for att skydda systemet.

Sakerhetsventilens 6ppning maste stallas in till varmevaxlarens maximala marktryck enligt denna manual
och maste kunna avlasta hela leveransen utan att trycket hojs.

Denna ventil bor ha en inre diameter lika med matningsroérets inre diameter.

Ventilen maste mandvreras mekaniskt och inte vara paverkad av elektrisk styrsignal. Avlastningsventilen
maste installeras uppstroms fran varmevaxlarsystemet. Utblasningen maste ledas bort pa ett sakert satt for
att inte utsatta personalen for faror.

For att undvika missbruk bér eventuella avstangningsanordningar inte placeras mellan varmevaxlaren och
avlastningsventilen.

Om backventiler anvands i systemet kan flera avlastningsventiler erfordras for att pa ett erforderligt satt
skydda samtliga systemsektioner.

Avlastningsventilens funktion maste kontrolleras regelbundet i en provbank.

Installation av en lamplig tryckgivare rekommenderas ocksa sa att varmevaxlaren i handelse av évertryck
inte langre tillférs media och/eller dess inloppsledning draneras.

10 Atgirder mot évertryck

®F6r att sakerstalla drift med varmevaxlarna pa ett bra och sakert satt maste [ampliga atgarder vidtas for
att forhindra dvertryck som kan alstras i det hydrauliska systemet och skada och/eller férorsaka utslapp
i miljon.

Rorledningarna/systemen som ar monterade pa varmevaxlaren maste kontrolleras for att identifiera

potentiella kallor till dvertryck i systemet.

En av de mest viktiga egenskaperna ar konstruktionen av varmevaxlarnas matarpumpar. En centrifugalpump
kommer, aven om systemet ar slutet, aldrig att dverskrida den angivna uppfordringshdjden. En pump med
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positivt deplacement kan daremot generera farliga 6vertryckstoppar, speciellt om den arbetar med kolvar
(eller en homogenisator) om matarkretsen stangs oavsiktligt.

Eftersom vatskan i sig sjalv ar inkompressibel férekommer ingen elastisk kompensation, och hela system
kommer snabbt att utsattas fér det genererade Overtrycket.

Ett annat férhallande som kan medféra dvertryck ar avsaknad av dranering i systemet (typiskt pa
servicesidan) och att kretsen halls stangd nar varmevaxlarens andra sida (den kvarvarande produkten)
varms upp.

Varmningen kommer da att leda till termisk expansion i vatskan i den stangda kretsen och/eller vatskans
overgang till angstadium med o6kat tryck som foljd, aven upp till mycket héga varden, med efterfoljande
bristning och allvarliga risker for personer i omgivningen.

Anvandning av gaser, speciellt av kylande typ, mot mantelns sida kan alstra évertryck om kretsen inte ar
konstruerad pa lampligt satt.

Faktum ar att dessa gastyper, vilka normalt anvands i laga temperaturer och lagtryckscykler, kan expandera
till foljd av temperatureffekten och generera hdga tryckvarden. Detta kan till exempel intraffa under tvattcykler
(eller andra férhallanden dar vatska under hdg temperatur strdmmar in i produktsidan (tuberna)), om manteln
(servicesidan) inte ar tillrackligt dranerad (se nedanstadende sakerhetsatgarder).

Vidta alla erforderliga atgarder for att undvika dessa situationer genom att installera lampliga
tryckreduceringsventiler enligt rekommendationerna nedan.

Rekommendationer for skydd mot évertryck

Analysera varmevaxlarens anvandning noga: om en potentiell risk féreligger for att ovan namnda situationer
kan uppkomma, speciellt bristningar i styrande delar, haverier i ventiler och omkopplare, felaktig manuell
mandvrering osv. bor alltid en ldmplig avlastningsventil eller skyddsanordning av passande material och
storlek installeras for att skydda systemet.

Sakerhetsventilens 6ppning maste stallas in till vdrmevaxlarens maximala marktryck enligt denna manual
och maste kunna avlasta hela leveransen utan att trycket hojs.

Denna ventil bér ha en inre diameter lika med matningsrérets inre diameter.

Ventilen maste mandvreras mekaniskt och inte vara paverkad av elektrisk styrsignal. Avlastningsventilen
maste installeras uppstroms fran varmevaxlarsystemet. Utblasningen maste ledas bort pa ett sakert satt for
att inte utsatta personalen for faror.

For att undvika missbruk bér eventuella avstangningsanordningar inte placeras mellan varmevaxlaren och
avlastningsventilen.

Om backventiler anvands i systemet kan flera avlastningsventiler erfordras for att pa ett erforderligt satt
skydda samtliga systemsektioner.

Avlastningsventilens funktion maste kontrolleras regelbundet i en provbank.

Installation av en lamplig tryckgivare rekommenderas ocksa sa att varmevaxlaren i handelse av overtryck
inte langre tillférs media och/eller dess inloppsledning draneras.

11  Anvandning av vitskor vid temperaturer under o °C

Den korrugerade tubvarmevaxlaren anvands allmant och framgangsrikt for att kyla produkten till
laga temperaturer med anvandning av vatskor med temperaturer under 0 °C. Den mest anvanda
servicevatskan ar en blandning av vatten och glykol eller alkohol i I&mpliga proportioner.

Produktens temperatur far under drift inte sénkas till nivaer dar dess tillstand andras med frysning, driftstopp
eller en ndédsituation som féljd.

Faktum &r att i de flesta fall har det fasta tillstandet Iagre densitet och darmed 6kad volym vilket kan spranga
varmevaxlarens tuber eller rérledningarna.

Systemets funktion ska darfor analyseras som foljer:

» varmevaxlaren maste anvandas under tillrackligt sakra forhallanden med avseende pa produktens
fryspunkt med taget hansyn till variationer till féljd av systemets styranordningar

8 Korrugerade Tubvarmevaxlare MLI/MLW/MLP
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» anordningar for adekvat kontroll av produktsidans temperatur ska tillhandahallas med
skyddsanordningarna installda till tréskelvarden som férhindrar att fryspunkten nas

« den kritiska punkten nas normailt till f6ljd av uteblivet produktflode — sékerstall tillracklig flodesstyrning
genom installning till sdkra tréskelvarden for att sékerstalla lagsta kompatibla flode

Servicesidans termiska effektivitet &r ofta saddan att produktsidan nar fryspunkten dven om bada flédena
saknas. Detta forhallande maste darfér kontrolleras och erforderliga atgarder vidtas.

Systemet skyddas med dranering av produktsidan och servicesidans avstangning sa snart en potentiellt
farlig situation upptacks.

For att mojliggéra denna dranering kravs tva skilda utlopp: ett med en lagre placering for att dréanera vatskan
och det andra med en hogre placering for att méjliggéra Iufttillférsel for att fylla den volym som tidigare fylldes
av vatskan.

Om dranering ar svar att anordna till foljd av kretsens fysiska arrangemang kan i vissa fall tryckluft blasas
direkt in i kretsen for att tomma den.

Var god konsultera alltid denna manual (Tekniskt Applikationsdata/dimensioneringsunderlaget) for att
kontrollera att varmevaxlaren ar kompatibel med denna typ av drift.

12 Allmian anvindning av anga och gas

Vattenanga anvands ofta som servicevatska i varmevaxlarens mantel for att uppfylla kraven pa termisk
Overforing.

Var god konsultera alltid denna manual (Tekniskt Applikationsdata/dimensioneringsunderlaget) for att
kontrollera att varmevaxlaren ar kompatibel med denna typ av drift.

Beakta foljande skyddsatgarder vid anvandning av en angvarmevaxlare:

- Skydda angledningen med en sakerhetsventil, installd till det i denna manual eller pa
& varmevaxlarens typskylt specificerade maxvardet.

- Installera ett passande draneringssystem med automatisk luftnedblasning.

- Skydda vid behov produktsidan enligt angivna rekommendationer fér att undvika dvertryck.

- Om varmevaxlaren installeras pa en plats dar driftpersonalen oavsiktligt kan komma i kontakt
med dess delar maste rérledningarna och manteln skyddas pa lampligt satt och faran anges med
skyltar.

Vattenangan maste vara av god kvalitet enligt tillampliga sakerhetsbestammelser och lagar. Speciellt far inga
suspenderade fasta partiklar férekomma. Vattenangans pH-varde maste vara mellan 7 och 8,5 och maste
vara i dess torra, mattade form for att undvika tryckslag i utrustningen.

13 Tvittning
Tvattning vid idrifttagning

& Efter installation och fore idrifttagning av varmevéaxlaren maste den tvattas noga for att eliminera
eventuella restprodukter fran tillverkningen.

Dranera vatskan fran forsta tvattcykeln nedstréms fran varmevéxlaren for att undvika férorening i resten av
systemet.

Tvattcykel

De korrugerade tubvarmevaxlarna ar konstruerad for tvattning med en CIP-cykel i den process dar de ingar.

Basta resultatet erhalls genom att tvatta varmevaxlarens produktsida omedelbart efter en tillverkningscykel,
normalt med anvandning av en soda- och/eller syrabaserad I6sning enligt nedanstaende.

Steriliseringscykeln (vars parametrar ska bestdmmas i 6verensstammelse med processen) utférs omedelbart
innan en ny produktion pabdrjas.

Var god konsultera alltid denna manual (Tekniskt Applikationsdata/dimensioneringsunderlaget) for att
kontrollera att varmevaxlaren ar kompatibel med denna typ av drift.

Korrugerade Tubvarmevaxlare MLI/MLW/MLP 9
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Flode under tvittcykeln

For att tvatta utrustningen effektivt maste en lagsta flédeshastighet om minst 1,5 m/s sakerstallas for
tvattiosningen (pa produktsidan).

Detta varde kan behéva héjas i handelse av viskdsa produkter eller cykler med héga temperaturer.

Vattnets kvalitet

Det vatten som anvéands for bade service och tvatt av utrustningen maste vara av dricksvattenkvalitet
enligt lokala och europeiska lagar.
Vattnet maste ha foljande kemiska egenskaper:
- pH7,0-8,5
- Klorider hdgst 30 ppm
- Klor hégst 0,2 ppm
- Jarn hogst 002 mg/kg
- Organiska @mnen: inga
- Suspenderade fasta partiklar: inga

Vattnets hardhetsgrad ska kontrolleras med avseende pa kalcium, silikon och mangan sa att hardhetsgraden
arlagre an 10 F.

Hogre hardhetsgrad kan medfora kalkavlagringar som ar svara att avlagsna, speciellt vid hoga
kalciumkoncentrationer i kombination med héga temperaturer.

Specifika kemiska rengéringsbehandlingar far endast utforas av speciellt utbildad och erfaren personal efter
att erforderliga skyddsatgarder vidtagits och med anvandning av passiverade syror av [ampliga typer och
koncentrationer.

Kvalitetskontroll efter tvéttning

Tvattcyklernas kvalitet maste kontrolleras enligt tva olika procedurer:

- kemisk analys av skdljvattnet efter tvattcykeln: detta vatten maste ha ett neutralt pH-varde och vara
helt fritt fran suspenderade produktpartiklar;

- inspektion av varmevaxlaren: demontera huvudena och kontrollera att ingen inbrand eller torr
produkt eller produkt i annan form finns kvar pa huvudet, i tdtningarna och i rérledningarnas forsta

delar.

Om resultatet ar otillfredsstallande ar forsta rekommenderade atgard att férlanga tiden for varje steg. Om
detta ar otillréckligt, hoj temperaturerna nagot och analysera de patraffade resterna for att bestamma
lampligaste rengdringsmedlet.

14 Idrifttagning av systemet
K Sakerstall innan systemet tas i drift att:
« all driftpersonal har last och forstar innehallet i denna manual
« driftpersonalen:
o ar tillrackligt erfaren och utbildad i den féreliggande driften;
o har informerats om de erforderliga driftférhallandena;
o har informerats om potentiella risker i samband med utrustningens handhavande.

Kontrollera att:
» samtliga rérledningar ar perfekt svetsade;
» samtliga anslutningar ar perfekt tatade;

» samtliga matarledningar, bade pa produkt- och servicesidorna, ar i fullgott skick och, om sa
erfordras, skyddade;

» samtliga matarledningar ar forsedda med tryck- och temperaturmatanordningar och
sakerhetsventiler.
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Starta systemet enligt kraven for projektet och kontrollera driftférhallandena med anvandning av relevanta
verktyg och instrument. Om driftférhallandena inte éverensstammer med ovanstaende rekommendationer
ska provningen avbrytas och samtliga kretsar, all utrustning och tillbehdr i hela systemet kontrolleras.

15 Utmattningshallfasthet

Q Varmevaxlaren ar férsedd med en expansionsskarv som ska dimensioneras beroende pa tryck,
temperatur och antalet cykler enligt kraven i direktiv 2014/68/EU.

Kompensatorns kraftslag maste kontrolleras over hela det méjliga drifttemperaturomradet mellan
produkt- och servicesidorna.

Hogsta antalet tillatna cykler med max temperatur och tryck ar enligt Tekniskt Applikationsdata/
dimensioneringsunderlaget:

axialt slag +6/-12 mm => 1 000 cykler
axialt slag +3/-6 mm  => 20 000 cykler
axialt slag +0/-3 mm  => 100 000 cykler

16 Forsiljningsvillkor
Inspektion i verkstad

Alla produkter som tillverkas av MBS kontrolleras och provas i enlighet med direktiv 2014/68/EU med
andringar och/eller tillagg.

Garanti
Samtliga MBS produkter atfoljs av en ett-arig garanti for tillverkningsdefekter.

MBS patar sig inte garantiansvar for inkOpta komponenter, men kunden har ratt till olika garantier fran de
ursprungliga tillverkarna.

Ansvar

MBS patar sig inte ansvar for defekter pa produkten till foljd av slitage, forsummelse, dndrade
driftférhallanden, underlatelse att efterleva MBS anvisningar (muntliga eller skriftliga), felaktig anvandning,
modifieringar eller reparationer pa utrustningen utan godkannande fran MBS.

Transportskador
Kdparen maste inspektera godset vid mottagandet.

Om leveransen inte 6verensstammer med foljesedeln, eller om godset ar skadat, ska kdparen skriftligen
informera MBS och fraktaren inom tre (3) dagar.

Installerat gods anses automatiskt vara fritt fran skada och inga krav kommer att accepteras med undantag
for vad som stipuleras i garantiklausulerna.

Reparationer och/eller returnering
Gods som ska repareras maste sandas till MBS anlaggningar med fraktkostnaderna erlagda.

Om klagomalet ar understallt garantivillkoren och MBS samtycker kommer godset att repareras och
atersandas utan ytterligare kostnader for koparen. | annat fall kommer godset att repareras och sandas till
kdparen enligt sedvanliga férsaljningsvillkor.

Enligt Europeiska unionens lagar om skydd for halsa, sédkerhet och miljé ska kunder/anvandare som
returnerar varmevaxlaren for inspektion och/eller reparation tillhandahalla den rengjord och fri fran toxiska
eller skadliga @mnen eller andra farliga vatskor som kan medféra risker for halsan och/eller miljon.
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MARKNADENS
BREDASTE
SORTIMENT
AV SERVICEKIT!

KUNDSERVICE

08-703 01 30

www.collyflowtech.se

08-752 99 92

flowtech@colly.se

Stort urval av slitdetaljer, reservdelar och kit till flertalet fabrikat av pumpar och hygieniska ventiler.
Aven sortiment med reservdelar av hégsta kvalité till bla. skrap- och plattvirmevixlare.
Konkurrenskraftiga priser — hog kvalitet — teknisk kompetens - korta leveranstider.

Vi hjalper er kostnadsfritt att inventera och identifiera de ratta slitdetaljerna

Unik kvalitets och funktionsgaranti - 1 ars fabriksgaranti och om funktion eller livslangd inte ar

minst lika bra som idag sa har ni full returratt och pengarna tillbaka!

rs nwTpre

FLOWTREND

FLOWTREND - SERVICEKIT TILL PROCESS- OCH HYGIENINDUSTRIN
MEMBRAN, VENTILKULOR & KIT TILL MEMBRANPUMPAR

SLANGAR TILL SLANGPUMPAR & EXCENTERSKRUVPUMPSDELAR

MEKANISKA TATNINGAR & O-RINGSKIT, SERVICEKIT FOR

HYGIENISKA VENTILER, TANKLOCK & SKRAP- OCH PLATTVARMEVAXLARE

ABAQUE BORNEMAN MONO SPX WILDEN

ALFA LAVAL BREDEL NAKKAKIN SUDMO YAMADA
ALLWEILER FRISTAM NETZSCH TUCHENHAGEN HILGE

APV JOHNSON PUMP  PCM WAUKESHA SSP/IBEX

ARO KING COBRA SEEPEX VERDER MASO SINUSPUMP

/4 o €& FOA [

Stockholm - Colly Flowtech AB
Raseborgsgatan 9, 164 74 Kista. Tel: 08-703 01 30. Fax: 08-752 99 92

Goteborg - Colly Flowtech AB
Elementsvagen 1,437 36 Lindome. Tel: 070 - 277 80 80. Fax: 031-703 77 25

Orebro - Colly Flowtech AB
Skjutbanevagen 12,703 69 Orebro. Tel: 019-611 08 34. Fax: 019-611 36 04

Jonkoping - Dominator Pump AB
Grossistgatan 3,553 02 J6nképing. Tel: 036-18 11 60. Fax: 036-18 11 69

Kolbéck - A.G. Johanson Metallfabrik AB
Vasterdsvagen 6, 734 51 Kolback. Tel: 0220-455 30. Fax: 0220-455 45

Umea - Colly Flowtech AB
Industrivdgen 12,901 30 Umea. Tel: 072 589 90 70. Fax: 08-752 99 92

Esl6v - Colly Flowtech AB
Tel: 073-271 76 93. Fax: 08-752 99 92

Videbaek, Danmark - Colly Flowtech AB
Tel: +45 29 26 30 80. Fax: 08-752 99 92

LollyFriowrecH

INNOVATIV FLODESTEKNIK
DOMINATOR
- BOMINATOR  (a)) 6. JOHANSONS METALLFABRIK AB

ROSTFRITT TILL HYGIENINDUSTRIN




